
«ЗАПОРОЖСТАЛЬ» 



„ЗАПОРОЖСТАЛЬ" 

К Р А Т К И Й О Ч Е Р К И С Т О Р И И 

З А П О Р О Ж С К О Г О О Р Д Е Н А 

Л Е Н И Н А И О Р Д Е Н А 

О К Т Я І Б Р Ь С К О И Р Е В О Л Ю Ц И И 

М Е Т А Л Л У Р Г И Ч Е С К О Г О 

З А В О Д А « З А П О Р О Ж С Т А Л Ь » 

И М Е Н И С Е Р Г О 

О Р Д Ж О Н И К И Д З Е -

П Р Е Д П Р И Я Т И Я 

К О М М У Н И С Т И Ч Е С К О Г О 

Т Р У Д А 

N 0 

V Г 

со 
[П О Д А Р О В А Н О} 

3 О У к в імені 
О. М. Горького 

И З Д А Т Е Л Ь С Т В О « П Р О М_Цу*» 
Д Н Е П Р О П Е Т Р О В С К 1 9 7 3 

- « 5 3 8 8 ' - -

зор!абка обласа* 
б і б л і о т е к а 

Гсгэ 



9(с):338 
3—33 

АВТОРСКИЙ КОЛЛЕКТИВ: Омельяненко 
Павел Данилович (руководитель); Репин Вла
димир Борисович (разделы: «Небывалый ли-
стопрокат» — гл. III, «Жаркое лето», «На до
военный уровень» — гл. V) ; Веретельник Иван 
Васильевич (разделы: «Комплекс — это здоро
во!», «В битве за кислород» — гл. VI, «Чистое 
кипение» — гл. VI I ) , Заруба Юрий Сергеевич 
(разделы: «Первопроходцы» — гл. VII, «Боль
шое собрание» — гл. IX); Ахинько Виктор Мак
симович (разделы: «Вахта длиною в сто 
дней» — гл. VIII , «Ступени в высший класс», 
«Чтобы упругость мышц была» — гл. IX); 
Ребро Петр Павлович (раздел «Родник вдох
новения» — гл. X). 
Остальные разделы и главы написаны Омелья-
ненко П. Д . 
Фотоиллюстрации: Сиденко И. Е., Сал-
тан Ю. Н. 
РЕДАКЦИОННАЯ К О Л Л Е Г И Я : Аврамен-
ко И. Н., заместитель главного инженера за
вода, Боровский В. В., начальник техотдела 
завода, Быткин В. Н., начальник агломера
ционного цеха, Вирановский В. В., начальник 
ОТК завода, Волков А. И., начальник цеха 
слябинг, член ЦК КПУ, Герой Социалистиче
ского Труда, Герасименко А. А., секретарь 
парткома завода, Ольховой В. С , директор 
международных курсов ООН при «Запорож-
стали», Пометун Г. К., старший мастер марте
новского цеха, Герой Социалистического Тру
да, Соловьев Л. Л., инженер-металлург, лау
реат Государственной премии, Юпко Л. Д., 
директор завода, член Президиума Верховного 
Совета УССР, Герой Социалистического Тру
да, лауреат Ленинской премии. 

3 
,0164—007 

Б З — 3 4 — 1 0 — 7 2 
М219 (04 )—73 



ПРЕДИСЛОВИЕ. История «Запорожстали» — это документальный 
рассказ о трудовых и творческих делах рабочих, инженеров, техни
ков— строителей и металлургов — представителей народов братских 
республик, воздвигнувших в тридцатых годах в запорожской степи 
первоклассный по тому времени завод-гигант. В ноябре 1933 года 
запорожские доменщики выдали первый чугун, а спустя 5 лет завод 
работал с полным металлургическим циклом. В 1940 году здесь про
изводилось 70 процентов остродефицитного автомобильного сталь
ного листа, получаемого в стране. 

В послевоенное время волей партии, самоотверженным трудом ты
сяч людей завод возродился и вновь занял видное место в строю 
гигантов советской металлургии. Благодаря небывалому размаху 
технического прогресса, энтузиазму и творчеству влюбленных в 
свое дело людей, «Запорожсталь» и в настоящее время занимает 
по многим показателям главенствующее место в отечественной 
металлургии. 
Коллектив запорожстальцев, возглавляемый боевой партийной ор
ганизацией, был и остается пионером в деле широкого исполь
зования в производстве новейших достижений науки, техники и 
передового опыта. 
Успехи прославленного коллектива металлургов были бы невоз
можны без всесторонней помощи всех народов страны и в особен
ности великого русского народа. Сотни городов Советского Союза, 
тысячи предприятий посылают металлургам механизмы и обору
дование, точные приборы, материалы. 
Многие кадровые работники найдут в этой книге строки, посвя
щенные их трудовой биографии, молодые металлурги прикоснутся 
к горячему сердцу и пытливому разуму тех, кто героически про
кладывал путь к сегодняшнему дню, познакомятся с теми, кто 
и ныне служит блистательным примером для подражания в трудо
вом и творческом борении коллектива за дальнейший расцвет и 
счастье нашей Родины. 





У К А З 

П Р Е З И Д И У М А В Е Р Х О В Н О Г О С О В Е Т А С С С Р 
О Н А Г Р А Ж Д Е Н И И МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОГО ЗАВОДА 

«ЗАПОРОЖСТАЛЬ» И М Е Н И СЕРГО О Р Д Ж О Н И К И Д З Е 
МИНИСТЕРСТВА Ч Е Р Н О Й МЕТАЛЛУРГИИ 

О Р Д Е Н О М Л Е Н И Н А 

ЗА УСПЕШНОЕ В Ы П О Л Н Е Н И Е ЗАДАНИЙ ПРАВИТЕЛЬСТВА 
ПО О Б Е С П Е Ч Е Н И Ю ВВОДА В ДЕЙСТВИЕ ПЕРВОЙ О Ч Е Р Е Д И 

МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОГО ЗАВОДА «ЗАПОРОЖСТАЛЬ» ИМЕНИ СЕРГО 
О Р Д Ж О Н И К И Д З Е НАГРАДИТЬ МЕТАЛЛУРГИЧЕСКИЙ ЗАВОД 

«ЗАПОРОЖСТАЛЬ» ИМЕНИ СЕРГО О Р Д Ж О Н И К И Д З Е 
МИНИСТЕРСТВА Ч Е Р Н О Й МЕТАЛЛУРГИИ О Р Д Е Н О М ЛЕНИНА. 

П Р Е Д С Е Д А Т Е Л Ь П Р Е З И Д И У М А В Е Р Х О В Н О Г О С О В Е Т А С С С Р 
Н . Ш В Е Р Н И К 

С Е К Р Е Т А Р Ь П Р Е З И Д И У М А В Е Р Х О В Н О Г О С О В Е Т А С С С Р 
А . Г О Р К И Н 

Москва, Кремль 
2 декабря 1947 года 

У К А З 
П Р Е З И Д И У М А В Е Р Х О В Н О Г О С О В Е Т А С С С Р 

О Н А Г Р А Ж Д Е Н И И З А П О Р О Ж С К О Г О МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОГО 
ЗАВОДА «ЗАПОРОЖСТАЛЬ» ИМЕНИ СЕРГО О Р Д Ж О Н И К И Д З Е 

МИНИСТЕРСТВА Ч Е Р Н О Й МЕТАЛЛУРГИИ УССР 
О Р Д Е Н О М ОКТЯБРЬСКОЙ Р Е В О Л Ю Ц И И 

ЗА Б О Л Ь Ш И Е УСПЕХИ, ДОСТИГНУТЫЕ ТРУДЯЩИМИСЯ ЗАВОДА 
В В Ы П О Л Н Е Н И И ЗАДАНИИ ПЯТИЛЕТНЕГО ПЛАНА 

ПО У В Е Л И Ч Е Н И Ю ВЫПУСКА МЕТАЛЛА 
НА ДЕЙСТВУЮЩИХ МОЩНОСТЯХ 

И В П О В Ы Ш Е Н И И ЭФФЕКТИВНОСТИ ПРОИЗВОДСТВА, 
НАГРАДИТЬ З А П О Р О Ж С К И Й МЕТАЛЛУРГИЧЕСКИЙ ЗАВОД 

«ЗАПОРОЖСТАЛЬ» ИМЕНИ СЕРГО О Р Д Ж О Н И К И Д З Е 
МИНИСТЕРСТВА Ч Е Р Н О Й МЕТАЛЛУРГИИ УССР 

О Р Д Е Н О М ОКТЯБРЬСКОЙ Р Е В О Л Ю Ц И И . 

П Р Е Д С Е Д А Т Е Л Ь П Р Е З И Д И У М А В Е Р Х О В Н О Г О С О В Е Т А С С С Р 
Н . П О Д Г О Р Н Ы Й 

С Е К Р Е Т А Р Ь П Р Е З И Д И У М А В Е Р Х О В Н О Г О С О В Е Т А С С С Р 
М . Г Е О Р Г А Д З Е 

Москва, Кремль 
4 января 1971 года 
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Г л а в а І. У истоков (1929—1932) 

А Р М И Я М Е Л И С И Н О В А 

Знойным июньским днем 
1930 года первая валка одно
конных подвод в пяти верстах 
от Д н е п р о с т р о я свернула с 
Донского ш л я х а и останови
л а с ь на ровном ковыльном 
месте. 

Ч а б а н , молодой гуртоправ, 
отогнал отару в сторону и по
п ы т а л с я сосчитать, сколько их, 
тех г р а б а р е й . Д а скоро со сче
та сбился — пылили новые 
в а л к а за валкой, и в к а ж д о й — 
до 70 г р а б а р о к . 

— А что здесь будет ?— не
смело спросил пастух у боро
дача , артельного Федора Пет
ровича Гривенюка . 

— П о ж и в е м — увидим, — 
усмехнулся тот, потом добавил: 

— П р о м п л о щ а д к а «А» будет 
тут, парень . И твоим рукам де
л о найдется . 

Н е понял парень, что за пло
щ а д к а , а насчет «дела» — за
д у м а л с я . 

Д а и сами грабари в р я д ли 
представляли будущее этого 
уголка запорожской земли. 
Откуда им знать было, что пер
вые забитые ими колышки под 
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планировку б а р а к о в или котлованов цехов — это начало гран
диозного металлургического строительства, намеченного пла
ном первой пятилетки. Л и ш ь позже , в р а з г а р строительства 
Днепрокомбината , придут к ним в б а р а к и и землянки партийцы, 
студенты-комсомольцы и з а ж г у т их сердца великой ленинской 
мечтой — планом Г О Э Л Р О , в к л ю ч а в ш и м в себя не только элек
трификацию, но и индустриализацию страны. 

В конце 1920 года, в связи с р а з р а б о т к о й плана Г О Э Л Р О , 
профессор И в а н Гаврилович Александров подал идею строи
тельства гидростанции на Д н е п р е и комплекса металлургиче
ских заводов — потребителей дешевой электроэнергии. З а щ и щ а я 
у ж е готовый проект в Центральном электротехническом совете 
В С Н Х (Высший Совет Н а р о д н о г о Х о з я й с т в а ) , он говорил: 

— Д н е п р о в с к а я энергия в 0,6 копейки за один киловатт-час 
есть революционная энергия в том понимании, что она диктует 
новые формы производства . 

После длительных дискуссий и экспертиз проект Днепровского 
строительства получил одобрение. В ф е в р а л е 1927 года Совнар
ком С С С Р принял постановление об организации Управления 
Днепростроя . Осуществить проект поручено было крупным спе
циалистам — и н ж е н е р а м А. В. Винтеру, Б. В. Веденееву и 
П . П. Роттерту . Винтер имел у ж е опыт строительства Ш а т у р 
ской ГЭС, Веденеев ранее был главным инженером Волхов-
строя, под руководством Роттерта строился 14-этажный Д о м 
промышленности в Х а р ь к о в е 1 . 

Р а б о т ы по сооружению плотины, гидростанции и ш л ю з а на
чались весной 1927 года. А в конце 1930-го З а п о р о ж ь е посетил 
председатель В С Н Х Григорий Константинович О р д ж о н и к и д з е . 
Он интересовался и ходом строительства Днепрокомбината . 
Д о к л а д ы в а л Роттерт . Он, в частности, говорил о большом объе
ме земляных работ, о нехватке д у м п к а р о в — средств д л я покуп
ки их за границей мало . 

— П о к у п а т ь за границей д у м п к а р ы не будем, — с к а з а л 
Орджоникидзе , — получим с Сормовского завода . 

К н а ч а л у строительства Днепрогэса много техники было за
куплено за рубежом. И л и ш ь спустя несколько лет Страна Со
ветов многое производила у ж е сама . Строительство з ав о до в 
пока что обходилось конными г р а б а р к а м и , л о п а т а м и , носилками. 

і Юрезанський В. Т. Д н і п р о г е с . Д н і п р о п е т р о в с ь к . 1970, с. 94—95. 
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Ж и л и щ н ы м строительством ведал прораб Фадеков , з емляными 
л скальными работами , планировкой С о ц г о р о д а — М е л и с и н о в . 
Под его началом была ц е л а я армия грабарей , скалоломов , рас 
селившаяся в основном в з е м л я н к а х на левом берегу. Появле 
ние их на п р о м п л о щ а д к е «А» означало , что от Днепростроя по
тянулась по левому берегу новая ветвь — Днепрокомбинат -
строй, и весь строительный комплекс получил новое название — 
Объединенное днепровское строительство. 

Путь к генеральному плану и техническому проекту Днепро
комбината был длинен и нелегок. 

5 октября 1928 года Президиум В С Н Х У С С Р з а с л у ш а л до
к л а д комиссии Днепростроя о строительстве заводов—потреби
телей энергии Днепрогэса и поручил ей и Укргипромезу изучить 
вопрос о производстве «черного металла улучшенного качества», 
а спустя пять дней Президиум В С Н Х С С С Р одобрил список 
заводов Д н е п р о к о м б и н а т а и представил проект на утверждение 
в С Т О (Совет Труда и О б о р о н ы ) . 

В' следующем году решением правительства было создано 
Управление строительства промышленного комбината в Запо
рожье . Руководителю Днепростроя А. В. Винтеру поручалось 
представить Президиуму В С Н Х С С С Р свои соображения «по 
вопросу о п л а н е приступа к работам по строительству Днепров
ского промышленного комбината и создании в составе Днепро
строя соответствующей организации» . 

10 августа 1929 года руководство Днепростроя получило р а з 
решение израсходовать полтора миллиона рублей на под
готовительные работы по Днепровскому комбинату у ж е в теку
щем операционном году. П р е д у с м а т р и в а л и с ь средства и на при
обретение наиболее необходимого импортного о б о р у д о в а н и я 1 . 

И теперь еще нас , людей семидесятых годов, п о р а ж а е т раз 
мах, с каким п а р т и я в те д а л е к и е годы приступала к преобра
зованию страны отсталой и полуаграрной в страну индустриаль
ную, экономически могучую. 

К а к видим, м е ж д у п л а н а м и партии и появлением «армии Ме-
лисинова» на левом берегу, на п р о м п л о щ а д к е «А», существовала 
п р я м а я связь . 

Г р а б а р и отаборились : вырыли землянки под жилье , построили 
кашеварни , стойла для л о ш а д е й . А потом принялись за глав -

1 Г о с а р х и в З а п о р о ж с к о й о б л . , ф . 995. д . 227, 263. 
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ное. В ход пошли грабарки , плуги, лопаты. З а световой день 
к а ж д ы й однолошадник поднимал до 30 кубов грунта. Д л я опре
д е л е н и я их выработки служили специально оставленные стол
бики целины, по которым и производился замер опланированной 
площади . 

К концу 1930 года вокруг площадки будущего комбината вы
росли б а р а ч н ы е поселки: 7, 8, 9, 10-й и т. д. Д а в н о уже 
стерлись приметы и границы этих поселков, но и нынче еще они 
упоминаются в обиходе у з а п о р о ж ц е в . 

Кроме г р а б а р е й и строителей, на п р о м п л о щ а д к е р а б о т а л о мно
го студентов. Б ы в ш и е костел, синагога, большие частные дома, 
кинотеатры и клубы — все было заселено молодым народом. 
Днепростроевский индустриальный институт, техникум, различ
ные школы и курсы готовили будущих специалистов . В 1932— 
33 учебном году в З а п о р о ж ь е было 6,5 тысячи студентов и 50 ты
сяч слушателей различных школ, училищ, курсов 

Они строили д л я себя ж и л ь е и учебные корпуса учкомбината 
•будущей « З а п о р о ж с т а л и » , на субботниках вместе с г о р о ж а н а м и 
р а з г р у ж а л и вагоны с лесом, кирпичом, песком, щебенкой и дру
гими м а т е р и а л а м и . 

Д о с а ж д а л и бытовые трудности: не х в а т а л о ж и л ь я , транспор
та; идти пешком 3—5 километров до места работы считалось 
нормальным; на продукты питания существовала карточная 
система: 800 граммов хлеба — рабочим, 400 •— студентам; исклю
чительно ручной труд под открытым небом, в ж а р у и в холод.. . 
И несмотря ни на что строители во главе с коммунистами и 
комсомольцами с героическим упорством двигали стройку зпе-
ред. 

Б ы в ш а я студентка металлургического техникума комсомолка 
М а р и я Головко спустя сорок лет с к а ж е т о том времени: 

— Н а ч и н а я с з а к л а д к и фундаментов доменных печей и кончая 
цехом холодной прокатки •— везде имеется д о л я нашего труда . 
М ы носили носилками щебенку, раствор, грузили землю на гра
барки, которые целыми колоннами двигались по территории. 
О каких-либо машинах того времени что-то и не помнится. . . 

Д а , так в основном и было. Н о если с к а з а т ь точнее, то, к а к 
видно из отчета строительства за четвертый, особый квартал 
1930 года (так н а з ы в а л и тогда з а в е р ш а ю щ и й к в а р т а л ) , кое-
к а к а я техника у ж е имелась . 

1 « Н а р и с и історі ї З а п о р і з ь к о ї о б л а с н о ї п а р т і й н о ї о р г а н і з а ц і ї » . К и ї в , 1968. 
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На стройке р або тал один-единственный э к с к а в а т о р . Если гра
б а р я м и было вынуто за к в а р т а л около 102 тысяч кубометров 
грунта, то экскаватором — 55 тысяч. И грабари , и экскаватор 
использовались в основном на планировочных работах . Под фун
даменты доменного цеха в особом к в а р т а л е н а м е ч а л о с ь вынуть 
около 30 тысяч кубометров , а фактически вынули десятую часть. 
Пока с о о р у ж а л а с ь гидростанция, Днепрострой не мог д а т ь боль
ше техники. Н а п р о м п л о щ а д к е работали еще 14 паровозов , 5 дер
риков, один кран, 5 канавокопателей , 10 м е т а л л о о б р а б а т ы в а ю 
щих станков . Д л я перемещения грузов по ж е л е з н о д о р о ж н ы м 
путям имелось 90 платформ Ч а с т ь их была оборудована для 
перевозки людей. Такой поезд утром и вечером ходил и з Старого 
города до станций Ш л ю з о в а я (в районе нынешней улицы М и р а 
и Крытого рынка) и З а в о д с к а я (в районе хлебозавода и трол
лейбусного п а р к а ) , з а т е м — до площадки строящегося ремонт-
но-механического завода . 

Если учесть, что Днепрокомбинатстрой з а н и м а л п л о щ а д ь око
ло 20 к в а д р а т н ы х километров , то не мудрено было не заметить 
этой малочисленной и неказистой техники. 

В те годы студенты не только учились и отдавали стройке 
свой труд , но и вели большую культурно-просветительную ра
боту. Полтавский комсомолец, студент Григорий Котеленец 
(впоследствии — коммунист, начальник эксплуатации цеха К И П 
и автоматики) вспоминает, что ж и л и г р а б а р и и строители в ба
р а к а х и в складских помещениях, возле которых стояли длин
ные ряды ж е с т я н ы х умывальников . Среди строителей были и 
колхозники, и единоличники, к а д р о в ы е мастеровые и рабочие-
сезонники. 

Студенты занимались с неграмотными, проводили беседы о 
новой жизни , об индустриальных и других п р е о б р а з о в а н и я х в 
стране и, в частности, в З а п о р о ж ь е . 

После окончания строительства Днепрогэса в 1932 году на 
смену г р а б а р я м пришла строительная техника, и часть «армия 
Мелисинова» п е р е к в а л и ф и ц и р о в а л а с ь на строителей и эксплуа
тационников . Л и ш ь немногие остались при своем деле . Один 
из них — И в а н С а б о д а ш . Он до конца строительства оставался 
грабарем . И в послевоенные годы, вероятно, многие з а п о р о ж -
•стальцы запомнили этого длинноусого кряжистого старика , ко-

1 П а р т а р х и в З а п о р о ж с к о й о б л . , ф . 149, д . 173, л л . 14-16. 



торый своим «гужевым транспортом» о б с л у ж и в а л л а б о р а т о р и и 
завода . А его сын, Н и к о л а й С а б о д а ш , вернувшись с войны стар
шиной первой статьи, будучи еще на костылях, пришел в марте
новский цех, вспомнил, как когда-то носил батьке обеды на 
строившийся шихтовый двор , и решил стать мартеновцем. 
Д о сих пор трудится он у мартена и по праву считается одним 
из мастеров высококачественных плавок . 

П Р О Е К Т Ы И П О И С К И 

В конце 1930 года управление будущего Д н е п р о к о м б и н а т а на
ходилось в небольшом домике по ул. Чекиста , но вскоре пере
ехало б л и ж е к стройплощадке , на 8-й поселок. В о з г л а в л я л и 
управление старые большевики: у п р а в л я ю щ и й , бывший работ
ник ВСНХ, инженер С. В. П р а п о р , его заместитель С. П. Толсто
пятое, помощник у п р а в л я ю щ е г о по м о н т а ж у Д . Е. Фомко . Воз
г л а в л я л партколлектив Д . П. Чесноков. Г л а в н ы м инженером 
стал один из руководителей Днепростроя П. П . Роттерт 
Проектной группой руководил инженер Н. К. Соколов. С ним 
работали инженеры Н. А. Благовещенский , А И . Пчелинцев , 
П. С. Суровцев , А. К. Пудиков , который п о з ж е станет главным 
инженером « З а п о р о ж с т а л и » и сыграет в развитии з а в о д а нема
л о в а ж н у ю роль. Через руки проектировщиков проходили десят
ки тысяч чертежей. Н а д проектом комбината р а б о т а л о 2500 
специалистов и конструкторов Гипромеза и других проектных 
организаций. 

П е р е д управлением Д н е п р о к о м б и н а т а стояли такие перво
очередные задачи как обеспечение стройки проектной и рабочей 
документацией, р а з м е щ е н и е з а к а з о в на оборудование и полу
чение его, подготовка и обучение кадров эксплуатационников . 
П о тому времени все это было связано с немалыми трудностя
ми. Д л я пуска в эксплуатацию первой очереди комбината тре 
бовалось более 13 тысяч рабочих. С действующими предприя
тиями з а к л ю ч а л и с ь договоры на подготовку специалистов, пред
полагалось прибытие квалифицированных рабочих с з ав о до в 
Д о н б а с с а , У р а л а и других промышленных центров, в собствен
ном учкомбинате открывались школа Ф З У и металлургический 
техникум. 

1 П а р т а р х и в З а п о р о ж с к о й о б л . , ф . 149. д . 221. л л . 6—9, 15—20. 
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Особенно трудно было с проработкой чертежей и размещением 
з а к а з о в на оборудование . 

Ч е р т е ж и от Гипромеза поступали с большим опозданием и 
н у ж д а л и с ь в тщательной проверке . Р я д производств Гипромез 
не включил в проектирование, поэтому часть чертежей изготов
л я л а с ь на месте. 

У Гипромеза были свои трудности. Проектировщики не рас
полагали окончательными данными о будущем комбинате , хоть 
структура заводов и была утверждена Всесоюзным объедине
нием «Сталь» в конце 1930 года. Позднее поступил р я д новых 
правительственных указаний , вносивших в проект различные 
изменения. 

Если обратиться к протоколам заседаний Б ю р о по наблюде
нию за строительством Д н е п р о к о м б и н а т а — консультативного и 
контролирующего органа , — то з а м е т и м , что тут с т а л к и в а л и с ь 
многие противоречия. 

К а к быть с ремонтно-механическим заводом? Д о л ж е н ли он 
обслуживать все з аводы комбината или к а ж д о е производство 
получит свою ремонтную базу? В каком составе д о л ж е н быть 
цех качающихся мартеновских печей? К а к п о д а в а т ь кокс к до
менным печам: транспортерами или ж е по ж е л е з н о д о р о ж н ы м 
путям? Неясен был и р я д других принципиальных вопросов. Н а 
заседаниях присутствовали к о н с у л ь т а н т ы — с п е ц и а л и с т и амери
канской фирмы Фрейн—Томпсон и Орр . Они в о з д е р ж и в а л и с ь от 
исчерпывающих решений, потому что в их практике не было 
еще столь грандиозного строительства П р о е к т комбината конк
ретизировался л и ш ь к концу 1934 года, в окончательном виде 
он был утвержден 16 ноября главным инженером Г У М П а 
А. С. Т о ч и н с к и м 2 . Этот документ представляет особый интерес. 
Приведем из него некоторые данные . 

Металлургический з а в о д 3 . А г л о ф а б р и к а с четырьмя спека-
тельными лентами Д у а й т - Л л о й д п л о щ а д ь ю спекания 50 квад
ратных метров к а ж д а я . О б щ а я годовая производительность 
1 600 000 тонн а г л о м е р а т а . 

Доменный цех в составе четырех печей — две объемом по 
950 кубов и две по 1300. Годовая производительность цеха — 
1 600 000 тонн чугуна. 

' П а р т а р х и в З а п о р о ж с к о й о б л . , ф . 149, д . 167, л л . 258—279. 
« З а п о р о ж с т а л ь , Б . З а п о р о ж ь е , 1935, с. 215—229. 

и д а л ь н е й ш е м р а с с к а з п о й д е т о м е т а л л у р г и ч е с к о м з а в о д е , на б а з е к о т о р о г о 
р а з в и в а л с я н ы н е ш н и й з а в о д « З а п о р о ж с т а л ь » . 



Мартеновский цех в составе 13 стационарных 150-тонных пе
чей производительностью 1 200 ООО тонн стали в год. 

Мартеновский цех качающихся печей в составе 10 стотон
ных агрегатов общей производительностью 750 ООО тонн стали 
в год '. 

Л и с т о п р о к а т н ы й цех в составе станов слябинга , тонколисто
вого, среднелистового и листоотделочных отделений. Пропуск
ная способность слябинга у с т а н а в л и в а л а с ь в 1 200 000 тонн при 
м а к с и м а л ь н о м развесе слитка до 15 тонн, производительность 
тонколистового стана — 600 000 тонн в год, среднелистового — 
150 000 тонн, листоотделочных отделений — 340 000 тонн в год. 

Толстолистовой стан, который значился в первоначальном про
екте, построен не был. 

Завод инструментальных сталей ( З И С ) состоял из цехов : 
электросталеплавильного , кузнечного, термического, сортопро
катного. 

П о проекту в комбинат входили еще заводы ф е р р о с п л а в о в , 
шамотный, ремонтно-механический, динасовый, доломитный, 
известковый, кислородный. Комбинат располагал единым мощ
ным энергетическим хозяйством и ж е л е з н о д о р о ж н ы м транспор
том с общей протяженностью путей, включая заводы алюминие
вый, магниевый, коксохимический — 287 километров . И этот 
проект, к а к видим, претерпел некоторые изменения. В ы ш е н а 
званным постановлением р а з р е ш а л о с ь з а п р о е к т и р о в а т ь и по
строить кислородный з а в о д мощностью 200 кубов кислорода в 
час , шпалопропиточный з а в о д мощностью 1000 шпал в сутки, 
асфальтобетонный завод , аварийный с к л а д кокса и ряд других 
объектов . О б щ а я стоимость комбината по этому постановлению 
определялась в 850 миллионов рублей. 

Д А Е Ш Ь 519-й! 

Геодезисты застолбили под будущий комбинат огромную тер
риторию — 20 к в а д р а т н ы х километров . Строительство начина
лось с флангов — с алюминиевого з а в о д а ( з а л о ж е н в августе 
1930 года) и ремонтно-механического ( з аложен в октябре 1930 
г о д а ) . Это были первенцы. Производство алюминия т р е б о в а л о 
большого количества электроэнергии, а она у ж е в 1932 году 

1 Этот цех п о з ж е в ы п а л из п р о е к т а . 
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о л ж п а была поступить от Днепрогэса . Ремонтно-механический 
авод необходим был как б а з а для дальнейшего развития строи-
ельства и ремонта действующих металлургических агрегатов . 

П о проекту ремонтно-механический з а в о д ( Р М З ) з а н и м а л 
л о щ а д ь 0,5 к в а д р а т н ы х километра . О б щ а я стоимость этого 
троительства о п р е д е л я л а с ь в 10 миллионов рублей. 

П о тому времени это было крупное предприятие с закончен-
ым производственным циклом. В его состав входили цехи: 
асонного чугунного литья с двумя пятитонными в а г р а н к а м и , 

талелитейный с двумя электропечами на три и пять тонн и 
ятитонной мартеновской печью, .модельная м а с т е р с к а я мощ-
остью 500 кубометров моделей в год, цех металлоконструк-
ий мощностью 10 тысяч тонн продукции в год, механический 
тремя пролетами на 120 станков ; отделения: меднолитейное , 

[термическое, инструментальное , кузнечное; ремонтно-строи-
ельный участок, компрессорная , главный магазин и другие 

'подсобные с л у ж б ы . 
П е р в ы м пятилетним планом предусматривалось построить в 

| с т р а н е в 1931 году 518 крупных предприятий. Комсомол Д н е 
прокомбината , понимая в а ж н о с т ь быстрейшего строительства 
Р М З , кинул клич: « Д а е ш ь 519-й!». Этот почин п о д д е р ж а л Ц К 
комсомола Украины и объявил мобилизацию на строительство 
пяти тысяч комсомольцев . На п л о щ а д к у Р М З были направлены 
сотни рабочих с Днепростроя . В их числе коммунист М а к а р 
Иванченко , в будущем видный прокатчик завода , элметрик Л е о 
нид Гуральник , слесарь комсомолец Иван Борисенко, котельщик 
Петр Д о р о ш е н к о , которому спустя несколько лет выпадет честь 
участвовать в выпуске первой мартеновской плавки . Н а м о н т а ж е 
станков р або тал коммунист, участник г р а ж д а н с к о й войны 
А. И. Гостищев. 

К а к и на других объектах , на Р М З почти не было строи
тельной техники. К а к вспоминает Гостищев, для транспортиров
ки, например , шабота трехтонного молота через весь цех копали 
наклонную т р а н ш е ю , п р о к л а д ы в а л и рельсы и с помощью руч
ных лебедок подавали шабот к месту м о н т а ж а . Григорий Коте-
ленец вспоминает, что молодые каменщики при к л а д к е стен 
Цехов передавали кирпичи по цепочке из рук в руки и так на
ловчились в переброске , что ни один кирпич не п а д а л . 

В январе 1931 года в Харькове состоялся V I I I съезд комсо
мола Украины, на котором был принят договор на социалисти
ческое соревнование м е ж д у Ленинским комсомолом Украины 
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и Управлением строительства Д н е п р о с т а л и ' . Комсомол брал 
шефство над строительством. Управление строительства в свою 
очередь б р а л о на себя обязательство в ы д е р ж а т ь пусковые сроки 
объектов , в частности, по ремонтно-механическому заводу к 
1 я н в а р я 1932 года. 

Д л я проверки выполнения обязательств с о з д а в а л с я штаб, 
в который вошли представители Ц К Л К С М У , Д н е п р о с т а л и и 
редакции газеты «Комсомолець Укра їни» . 

Это был практический ш а г в осуществлении призыва Гене
рального секретаря Ц К Л К С М У Александра Бойченка (в бу 
д у щ е м — автор известного романа «Молодість») , который ска
з а л на съезде : «Мы будем р а б о т а т ь сосредоточенно, единой 
стальной шеренгой н а д выполнением з а д а н и й партии». 

П у б л и к у я эти обязательства , издательство «Молодий більшо
вик» в популярной брошюре р а с с к а з а л о о целях и з а д а ч а х 
строительства . В частности, говорилось о том, что д л я рабочих 
металлургического комбината будет построено 12 500 квартир , 
что к окончанию строительства в городе будет 200 тысяч ж и т е 
лей. З а м е т и м , что в 1927 году в З а п о р о ж ь е (бывшем Александ-
ровске) п р о ж и в а л о немногим больше 60 тысяч ж и т е л е й 2 . Если 
ж е говорить о сегодняшнем дне З а п о р о ж ь я , то за последние 
45 лет население города увеличилось более чем в 12 раз . 

В этой брошюре , к а к впрочем и в других того времени 3 , при
водились с а м ы е разноречивые д а н н ы е о мощностях комбината , 
р а з м е р а х и стоимости строительства . И в этом нет ничего удиви
тельного, если учесть обстоятельства , при которых с о з д а в а л с я 
проект этого гиганта советской металлургии . 

О б я з а т е л ь с т в а , взятые комсомолом и Управлением Днепроста 
ли , были действенным стимулом в борьбе за решение многих 
проблем строительства , в устранении недостатков в различных 
областях ж и з н и многотысячного коллектива . «Штурм на Дні -
п р о с т а л і » — т а к и е листовки выпускала объединенная выездная 
редакция газет «Комуніст», «Комсомолець Укра їни» , «Червоне 
З а п о р і ж ж я » , « П р о л е т а р Дніпробуду» . В них помещались кри
тические м а т е р и а л ы рейдовых бригад , острые заметки по поводу 
тех или иных недостатков на п л о щ а д к е . Н а п р и м е р , в листовке 

1 К о м с о м о л — ш е ф Д н і п р о с т а л і . Х а р к і в , 1932. 
2 І с т о р і я міст і с іл У Р С Р . З а п о р і з ь к а о б л а с т ь . К и е в , 1970 с 83 
3 Зусман Л., Левин А. Д н е п р о с т а л ь , М. - Л . , 1931; З а в о д в ы с о к о к а ч е с т в е н н а 
с т а л е й « З а п о р о ж с т а л ь » . Х а р ь к о в . 1932; Хай Ю. З а п о р о ж с к и й к о м б и н а т "Л 1931 
п у б л и к а ц и и в ж у р н . « Н а ш е с т р о и т е л ь с т в о » . 

№ , о Т 2 сентября 1931 года ставилось требование дня : «Це-
[овые треугольники отвечают за работу в б а р а к а х так ж е , к а к 
[ за оаботу на производстве». 

іцции ударничества , родившиеся на плотине, были пере-
| е с е п ы на металлургическую стройку. Многие днепростроевцы 

тали днепрозаводстроевцами. Это были люди стойкие и весь
ма ; ытные. И Котеленец, и Д о р о ш е н к о , и И в а н Семенович 

ымОал, о котором пойдет речь ниже , пришли на строительство 
М З у ж е к а к мастера своего дела . 
резидент американской экспертной фирмы Купер, н а б л ю д а я 

руд советских людей на Днепрострое , говорил: 
Кто получит диплом на Днепрострое , тот будет ценным 

аботником везде. Я сам взял бы многих в Америку. 
С Днепростроя на Р М З пришли В. С. Черновол, назначен

ный главным инженером строительства , И. Т. Леппик , старый 
§ольшевик, бывший председатель первого большевистского Сове-

а в Александровске , стал директором строящегося завода . Ком-
омольскую организацию возглавил слесарь-днепростроевец 
лексей Ж у р к о в с к и й , который станет позже секретарем коми-
ета комсомола комбината . 

Именно здесь, на участках ремонтного завода , родились пер
к е рекорды бетонщиков. К а к правило , за смену одна бетономе

ш а л к а в ы д а в а л а до 300 замесов . Н о призыв « Д а е ш ь 519-й!» на 
деревянной арке у входа на п л о щ а д к у з а ж и г а л молодежи тру-
• р в ы м энтузиазмом. Отдельные бригады со временем стали вы
д а в а т ь по 700—800 замесов . Вскоре появился лозунг « Д а е ш ь 
ЦЮО замесов!». З а этот рубеж д р а л и с ь многие комсомольские 
йригады. И о д н а ж д ы на всех участках Д н е п р о з а в о д с т р о я появи
лась листовка: «Слушайте , бетонщики Союза! Б р и г а д а Д у д н и к а 
• т а н о в и л а мировой рекорд бетонозамесов: «1277 за 8 часов!» 
• Л о з у н г « Д а е ш ь 519-й!» вдохновил строителей на ускорение 
Жмпсв стройки ремонтно-механического з авода . 20 м а р т а 1932 
года вагранка чугунолитейного пролета выдала первый чугун. 
Из него отлили памятную пятиконечную звезду со знаком 
«КИМ» — Коммунистический Интернационал молодежи. А к 
маю 1932 года целиком было завершено строительство литей
ного цеха. Ветераны-литейщики с особым волнением вспоми
нают эти дни еще и потому, что после т о р ж е с т в а по случаю 
пуска первого гидроагрегата Днепрогэса 1 мая 1932 года 
Г- К. О р д ж о н и к и д з е и М. И. Калинин посетили литейщиков , бы
ли очевидцами первых плавок на Р М З . 
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Спустя 40 лет , в д в а д ц а т ы х числах м а р т а 1972 года, коллектив 
литейщиков торжественно отметил юбилей своего цеха. Н а 
праздник пришли и ветераны, и нынешнее поколение, и б у д у щ а я 
смена — пионеры подшефной школы-интерната № 9. Первый 
начальник чугунолитейного пролета А. Н. Меренков , говоря об 
истории коллектива , н а з в а л десятки имен формовщиков , вагран
щиков, модельщиков , всю свою ж и з н ь посвятивших нелегкому 
производству. И з К р а м а т о р с к а , Харькова , Н и к о л а е в а , Днепр о 
петровска и других промышленных центров присылала страна 
опытных модельщиков и формовщиков , таких к а к Константин 
Емельянович Кривонищенко , Л у к а Савельевич Д е д о к , Яков Ко-
нонович Томченко. 

Вот две типичные судьбы литейщиков . Коммунист Егор Ми
хайлович Мосин закончил школу Ф З О в 1933 году, а ушел на 
пенсию первостатейным мастером формовки . Все эти годы з а в о д 
был д л я него родным домом. Он фронтовик, участник восста
новления завода , наставник молодежи. П о с л е д н я я его работа — 
ф о р м о в к а под литье из бронзы памятной скульптурной группы 
подпольщиков, которые в годы временной оккупации самоот
верженно боролись с немецко-фашистскими з а х в а т ч и к а м и . 

Григорий Тимофеевич Д у з е н к о , паренек из з а п о р о ж с к о г о села 
Томаковки , пришел в цех в те ж е д а л е к и е тридцатые годы. Взя
ли его з а в а л ы ц и к о м . Д а в н о нет у ж е таких профессий, к а к за -
в а л ы ц и к , крышечник, тогда з а в а л ы ц и к работал исключительно 
«на мускулах» . Н о парень учился , закончил школу мастеров , 
стал с т а л е в а р о м , а п о з ж е возглавил сталеплавильный участок. 
Он т о ж е фронтовик. П е р е д одним из боев он стал коммунистом. 
Л и с т а я подшивки заводской газеты пятидесятых годов, мы не
пременно найдем строки доброй памяти о Григории Тимофее
виче. 

Вспомнили люди и первых коммунистов цеха, тех, кто стоял 
у истоков трудовой славы коллектива — первого секретаря парт
организации А. Н. Шевченко , заместителя начальника цеха, 
участника восстания на броненосце «Потемкин» А. Ф. Конд
ратенко, первого редактора стенной газеты «Литейщик» 
В. А. Гостищеву. В ту пору (май 1932 года) партийная 
организация ремонтно-механического завода была самой мно
гочисленной на комбинате — 61 член партии и 128 кандидатов 
в члены партии, объединенные в 14 партийных групп '. 

1 П а р т а р х и в З а п о р о ж с к о й о б л . , ф . 148, д . 258, л . 4. 

С большим у в а ж е н и е м вспоминали участники митинга ком-
^ н и с т а начальника цеха Андрея Софроновича Ткаченко. С его 
именем с в я з а н а почти вся история цеха, развитие его техники и 
производства. Старый коммунист стал инициатором внедрения 
в литейное дело прогрессивной технологии: формовки с приме
нением ж и д к о п о д в и ж н ы х самотвердеющих смесей, за что был 
удостоен в 1967 году знания л а у р е а т а Ленинской премии. Он 
трудился до последних своих дней и ушел из ж и з н и с созна
нием до конца исполненного долга коммуниста . 

Коллектив гордится нынешним поколением своих передови
ков, среди которых бригада формовщиков Н. Роботягова , отме
ченная в 1970 году (впервые на заводе) З а п о р о ж с т а л ь с к о й пре
мией за высокое качество труда , комсомольско-молодежная 
бригада В. Острогляда . К слову, комсомольцы цеха не случайно 
избрали В л а д и м и р а своим в о ж а к о м ; он и мастер своего дела , 
и т а л а н т л и в ы й организатор . В день 40-летия цеха он от имени 
молодого поколения принял трудовую эстафету славы у вете
рана труда Г. Д . Зубилина . 

П р и у м н о ж а я славные трудовые традиции прошлого, отмечали 
в своих выступлениях на юбилейном митинге секретарь парт
организации Л . Е. Белецкий и начальник цеха А. А. Серов , кол
лектив литейщиков в девятой пятилетке довел годовое произ
водство чугунного литья , с учетом нового цеха изложниц , до 
430 тысяч тонн, что превышает первоначальную проектную мощ
ность более чем в 40 раз . Н а м н о г о возросли мощности и по 
другим видам продукции. Достаточно сказать , что з а п о р о ж с к и е 
литейщики ныне являются основными поставщиками изложниц 
и поддонов для многих сталеплавильных цехов. 

В структуре « З а и о р о ж с т а л и » давно у ж е нет Р М З . Его цехи 
разрослись и превратились в самостоятельные производственные 
единицы. Коллективы литейного, механического, котельно-ре
монтного, ремонтно-механических цехов трудятся в одной ше
ренге с доменщиками , мартеновцами , прокатчиками , обеспечи
вая надежность работы основных металлургических агрегатов . 

Л И Ц О М К П Р О И З В О Д С Т В У 

К концу 1930 года на Днепрогэсе еще не была сооружена пло
тина, еще надо было у л о ж и т ь в нее 260 тысяч кубометров бето-
"а> а партийная организация Днепростроя у ж е била тревогу 
"о поводу медленного разворота стройки металлургического 
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комбината . Секретарь р а й п а р т к о м а Е. Г. М а к а р ясно видел 
перспективы грандиозной стройки, видел и большие трудности, 
стоявшие перед коллективом строителей. 

Объединенное днепровское строительство было р е ш а ю щ и м 
звеном в плане индустриализации страны. В те годы строились 
Сталинградский и Харьковский тракторные заводы, Н и ж е г о 
родский (Горьковский) автогигант, « У р а л м а ш » и Краматорский 
машиностроительный завод , р я д других крупных потенциальных 
потребителей запорожского металла . Цепочка : электроэнергия 
Днепрогэса — металл Д н е п р о к о м б и н а т а , в частности, стальной 
лист — все это имело прямое отношение к ста тысячам тракто
ров, о которых мечтал Ильич , и к массовому производству 
автомобилей, в которых остро н у ж д а л о с ь бурно развивавшееся 
народное хозяйство Страны Советов. 
> П о объему строительства Д н е п р о к о м б н н а т был в семь раз 

больше Харьковского тракторного , больше Магнитостроя и Куз-
нецкстроя , по темпам и объему строительства значительно пре
вышал Днепрострой '. Если за три года в гидроэлектростанцию 
было вложено 145 миллионов рублей, то на Д н е п р о к о м б н н а т е за 
два года н а д л е ж а л о освоить 300 миллионов рублей — почти 
половину всей стоимости с т р о и т е л ь с т в а 2 . 

И всюду нужны средства , м а т е р и а л ы , оборудование , рабочие, 
инженеры, техники. И всего не хватало . Приходилось в ряде 
вопросов о б р а щ а т ь с я за опытом и помощью к заграничным 
ф и р м а м . 

Руководители стройки хорошо р а з б и р а л и с ь в стоявших перед 
ними з а д а ч а х . Они ориентировались на народную инициати
ву, на изобретательность масс, на стойкость и энергию людей, 
охваченных пафосом созидания . 

Е. Г. М а к а р верил в людей, в их инициативу. Он укрепил эту 
веру в революционной борьбе, в пламени г р а ж д а н с к о й войны. 
В Одессе М а к а р попал в руки белогвардейцев и был пригово
рен военно-полевым судом к расстрелу . От р асп р ав ы спасли его 
части Красной Армии, стремительно взявшие Одессу. Д о Дне-
простроя он ра б отал секретарем Севастопольского городского 
комитета партии. Т а к о м у вот испытанному коммунисту и пору
чил Ц К партии воглавить молодую парторганизацию Объеди
ненного днепровского строительства . 

1 Н а р и с и історі ї З а п о р і з ь к о ї о б л а с н о ї п а р т і й н о ї о р г а н і з а ц і ї . К., 1963. 
- Зусман Л., Левин А. Д н е п р о с т а л ь , М. — Л . , 1931. 

К концу 1930 года были у ж е з а л о ж е н ы алюминиевый завод , 
цехи завода инструментальных сталей, подготовлен котлован 
|под доменную печь № 1 металлургического завода . Н а очереди 
была з а к л а д к а бетона в фундамент печи. В связи с этим парт
ячейка участка доменных печей провела собрание с участием 

инженерно-технических работников , десятников, мастеров, 
бригадиров , на котором были обсуждены практические меры по 
подготовке к бетонированию фундамента . 

Решено было у л о ж и т ь первую бадью бетона 22 января 1931 
-ода. Участники собрания п р е д л о ж и л и организовать у д а р н ы е 

ригады с такими н а з в а н и я м и : « П а м я т и Ленина» , «Днепроком-
инат», «Война потерям», имени IX съезда Ленинского комсо-
ола, бригада «Первой бадьи социалистического бетона». Уч-
е ж д а л и с ь красные и черные доски показателей , «черные кас-
ы» д л я лодырей. 

Участники собрания потребовали от Управления Д н е п р о з а -
одстроя обеспечить доставку строителей на работу и с работы 
теплых крытых вагонах и открыть па промплощадке рабочую 

толовую '. 
Требования были справедливы. Главной базой общественного 

•итания была в то время огромная фабрика -кухня на правом 
ерегу. В предобеденные часы от нее уходили в разных направ-
ениях подводы н грузовики с бачками и термосами, мешками 

• хлебом. О начале и конце смены, обеденном перерыве строи-
і р л е й извещала морская сирена, установленная на крыше фаб
рики-кухни, а позже перенесенная на здание управления строи
тельством. На промплощадке «А» т а к а я ж е сирена была уста
новлена на здании так называемых Шеметовских мастерских. 
I О д н а к о транспорт с пищей на промплощадку часто опазды
вал. Б е з д о р о ж ь е , особенно в осенне-зимнюю пору, д а в а л о о себе 
знать. Кроме того, в непогоду и холод л ю д я м просто негде было 
пообедать. Вот почему так остро стоял вопрос об открытии на 
площадке доменных печей своей столовой. 

Бетон являлся остродефицитным, хоть и в ы д а в а л и его два 
бетонных з а в о д а — на левом и на правом берегу. Н а холоде 
бетон быстро остывал и при температуре ниже плюс семи гра
дусов в д е л о не шел. Значит , д о с т а в л я т ь его надо было быстро 
I I так ж е быстро у к л а д ы в а т ь . 

П а р т а р х и в З а п о р о ж с к о й обл . , ф . 149, д . 252, л . 26. 
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Все это было учтено, и 22 я н в а р я , в Д е н ь памяти В. И. Лени
на, паровоз подал п л а т ф о р м ы к котловану . К приему бадей с 
бетоном были подготовлены краны-деррики , трамбовки , шланги . 
П р а в о на у к л а д к у первой бадьи получили лучшие ударные 
бригады бетонщиков Днепростроя : т а т а р и н а З а й д у л л ы Хамедул-
ловича Хайруллина и украинца И в а н а Семеновича Ц ы м б а л а . 
При у к л а д к е был использован опыт Д н е п р о с т р о я : д л я обогрева 
бетона от паровоза в котлован п о д а в а л с я по ш л а н г а м пар , тут 
и там горели ж а р о в н и — коксовые мангалкн . П о з ж е над котло
ваном с о о р у ж а л и с ь деревянные тепляки. 

И вот ребята Хайруллина и Ц ы м б а л а , обнявшись , набросились 
в клубах пара на теплый еще бетон, утаптывали его ногами, 
т р а м б о в к а м и . Тот первый, трудный бетон до сих пор прочно 
у д е р ж и в а е т на себе многотонные конструкции, которые, ко
нечно ж е , несколько раз менялись . А бетон все тот же . 

К а к ж е с л о ж и л а с ь судьба первых бетонщиков « З а п о р о ж с т а -
ли»? 

Н а заседании партячейки участка доменных печей, которое 
проводилось 3 я н в а р я 1932 года в прорабском домике , стоявшем 
в районе нынешней газоочистки № 1, коммунисты з а с л у ш а л и 
отчет начальника м о н т а ж а коммуниста Фомко о плане работ 
па первый к в а р т а л . Следующим стоял вопрос о приеме кан
д и д а т а м и в члены партии, в том числе и бригадира бетонщиков 
Хайруллина . О д н а к о прием Хайруллина отложили на некоторое 
время нз-за полной его н е г р а м о т н о с т и ' , В то время такое 
явление было нередким. Н о люди всем сердцем стремились в 
партию, в ряды ее борцов. Мы долго не знали , стал ли З а й д у л л а 
Хамедуллович коммунистом. Н о вот в 1972 году он сам при
ехал в З а п о р о ж ь е на празднование 40-летия Днепрогэса . Д а , 
он посещал школу ликбеза , в учебе ему помогал редактор га
зеты «Пролетар Дніпробуду» Я. Б. М а к л е р . В 1932 году Хай-
руллин стал коммунистом. П о з ж е он учился в Т а т а р с к о м ком
мунистическом университете . Был на партийной и хозяйственной 
работе , участвовал в Великой Отечественной войне, з а щ и щ а л 
Сталинград , будучи политруком роты. В настоящее время он 
пенсионер, ж и в е т в г. А л м а л ы к , Узбекской С С Р . 

А И в а н Семенович Ц ы м б а л спустя четверть века в свсих 
воспоминаниях напишет: « С о о р у ж а я доменные печи, мы з а г л я -

П а р т а р х и в З а п о р о ж с к о й о б л . , ф . 149, д . 302, л . 19. 
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дывали вперед и мечтали о том, чтобы из строителей переква
лифицироваться на металлургов . Без отрыва от производства я, 
как и многие другие , учился и, закончив курсы, получил удосто
верение на право р а б о т а т ь горновым». От себя добавим, что 
впоследствии И в а н Семенович работал мастером и обер-масте
ром па доменных печах « З а п о р о ж с т а л и » и У р а л а . Уходя на 
пенсию, он оставил в цехе многих достойных учеников, ставших 
и з а с л у ж е н н ы м и м е т а л л у р г а м и , и Героями Социалистического 
Труда . 

Широким фронтом бетонные работы на металлургическом за
воде развернулись только летом 1931 года, когда был сооружен 
мост через а в а н к а м е р у плотины и поезда с бетоном могли идти 
по двухколейному полотну с одного берега на другой. Левобе
р е ж н ы й завод получил возможность д а в а т ь бетон в основном на 
Днеирозаводстрой . Н а п л о щ а д к у доменной печи п р и б ы в а л о все 
больше металлоконструкций, кирпича и других материалов . 
Б р и г а д ы монтажников и каменщиков готовились приступить к 
сооружению крупнейшего по тому времени чугуноплавильного 
а грегата . 

П е р в о н а ч а л ь н о м о н т а ж о м руководили немецкие специалисты. 
Но вскоре их заменили советские инженеры М. А. Вернигора , 
Н. И. Голштейн, В. С. Черновол . П р а в д а , к м о н т а ж у имел, от
ношение и немецкий инженер фон Ш в а р ц е , назначенный в мае 
1931 года на д о л ж н о с т ь помощника начальника доменного цеха 
по оборудованию и монтажу . Тем ж е распоряжением главным 
металлургом был назначен другой немецкий специалист Мюл-
лер -Гауф , в подчинении которого находились Ц З Л , контрольно-
браковочный отдел, отдел рационализации , бюро стандартиза 
ции и н о р м а л и з а ц и и . Этих с л у ж б в большинстве еще не было. 
Они только создавались . Несколько п о з ж е организацией Ц З Л 
з а н и м а л и с ь инженер Г. П. З а й ц е в и выпускник Донского поли
технического института (г. Новочеркасск) Л . Л . Соловьев, ко
торый потом на протяжении многих лет возглавлял техотдел 
завода . 

П а р т и й н а я организация строительства и Управление Днепро
комбината стремились повысить, развить инициативу трудя
щихся, с помощью актива повести решительную борьбу с не
достатками в организации строительства , в управлении участка
ми производства . 

Большое значение д л я строительства имели меры, вырабо
танные на общем собрании партколлектива строящихся заводов 
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(секретарь бюро партколлектива Д . П. Ч е с н о к о в ) , которое со
стоялось в а в г у с т е 1 . Н а нем о б с у ж д а л с я вопрос о перестройке 
работы партийных и профсоюзных ячеек с тем, чтобы усилить 
их влияние в бригадах и на участках . Б ы л о принято решение о 
создании 12 уставных цеховых партячеек , пяти звеньевых ячеек 
и 22 партгрупп. Д л я помощи в организации работы ячеек выде
л я л и с ь члены партбюро Чесноков, Н а к р ы ш с к и й , Садовский , 
Чернобай . Если учесть, что в структуре Д н е п р о к о м б и н а т а пре
дусматривалось 39 цехов и отделов — 16 тысяч у ж е работавших 
строителей и эксплуатационников (а всего на объектах Объеди
ненного днепровского строительства к середине 1931 года тру
дилось почти 37 тысяч ч е л о в е к ) , 2 — станет ясно, что на многих 
участках партийная прослойка была еще немногочисленной. 

Собрание партколлектива впервые в ходе строительства вы
двинуло боевой лозунг: «Лицом к производству!». С т а в и л а с ь за
дача перенести всю политическую и организаторскую работу 
на участки, в бригады, к а к того требовал еще XV съезд партии. 
Этот лозунг стал настоятельно претворяться в ж и з н ь . 

Н а партийных собраниях ячеек принимались решения о «са
моконтрактации коммунистов до конца строительства путем 
подачи индивидуальных заявлений», о встречных планах , о раз 
вертывании соцсоревнования и ударничества , о политическом 
образовании коммунистов и беспартийного а к т и в а 3 . 

Инициатором многих начинаний была молодежь . Так, парт
организация Д н е п р о з а в о д с т р о я горячо одобрила решение ком
сомольской ячейки и молодежи энергетического отдела о строи
тельстве Д о м а коммуны. Этот дом, рожденный в мечтах моло
дых энтузиастов , строился в неурочное время самой моло
д е ж ь ю . В иные дни на площадку выходили после рабочего дня 
д о двух с половиной тысяч молодых строителей. 

Таких домов в районе нынешнего Д в о р ц а культуры м е т а л л у р 
гов было построено несколько. И в среде п р о ж и в а в ш и х Е них 
действительно з а р о ж д а л и с ь ростки коммунистического быта . 
В проекте устава производственно-бытовой коммуны говорилось, 
что коммуна организуется на базе общности производственных 
и бытовых интересов и что коммуна ставит перед собой задачи 
содействовать социалистической перестройке быта , накопления 

1 П а р т а р х и в З а п о р о ж с к о й о б л . , ф . 149, д . 217, л л . 206—228. 
2 Т а м ж е . ф . 149, д . 149, д . 261, л . 360. 
3 Там ж е , ф . 149. д . 252, л л . 7. 8. 
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и обмена производственным опытом, р а ц и о н а л и з а ц и и всех сто
рон быта , з абот по с а м о о б с л у ж и в а н и ю , н а п р а в л я т ь усилия на 
обеспечение «бодрого состояния и работоспособности» ' . К а к 
видим, в этих идеях не трудно у г а д а т ь основы кодекса , взятого 
на в о о р у ж е н и е нынешними бригадами и ударниками коммуни-

тического труда . 
Б о л ь ш у ю помощь в решении коренных вопросов строитель

ства о каз ыв ает парторганизации Д н е п р о к о м б и н а т а партийный 
комитет Днепростроя . Секретарь парткома Мі Л . Лейбензон , 
бывший председатель З а п о р о ж с к о й партийно-контрольной ко
миссии (Е. Г. М а к а р был направлен на прорыв в Д о н б а с с ) , 
о б р а щ а е т с я с докладной запиской в Ц К К П ( б ) У , уделив в ней 
основное место вопросам обеспечения строительства рабочей 

илой, ж и л ь е м , говорит о срывах поставок оборудования . П а р т -
ом принимает меры по укреплению партячеек, помогает создать 
а п р о м п л о щ а д к е «А» парткабинет и вечерний коммунистиче-
кий в у з 2 . 

Отдел к а д р о в комбината распространил в крупнейших про-
ышленных центрах страны брошюру « З а п о р о ж с т а л ь » , издан-
ую Гостехиздатом в серии « Н а ш и гиганты», н а п р а в л я л туда 
асть т и р а ж а газеты « П р о л е т а р Дніпробуду» , а на металлур-
ических з а в о д а х Д о н б а с с а были открыты специальные уголки, 
а т е р и а л ы которых наглядно демонстрировали замечательные 
ерспективы металлургического производства на берегах Днеп
ра. Все это увеличило приток кадров из других городов. Пред-
о л а г а л о с ь привлечь на производство свыше 9 тысяч ж е н щ и н из 
Местного населения. П о мимо Ф З У и металлургического техни-
ума, с апреля 1932 года на базе комбината открылся филиал 
непропетровского металлургического института па 100 человек. 
Т а к весь коллектив промплощадки «А», выполняя лозунг: 
ицом к производству!», набирал силы перед р е ш а ю щ и м штур

мом по всему фронту строительства и настойчиво готовил к а д р ы , 
в чьи руки нужно было вручить сложнейшие металлургические 
агрегаты. 

' П а р т а р х и в З а п о р о ж с к о й о б л . , ф . 249 д 211 л 164 
Гам ж е , ф . 149, д . 172. л л . 49—32. 



Г л а в а II. Сто восьмая и другие 
(1933-1937) 

Д О М Е Н Щ И К И 

.. .Полсотни человек, выстро
ившись в з а т ы л о к в пяти-шести 
ш а г а х друг от друга , д е р ж а т 
на плечах толстый кабель . 
« Р а з — взяли!» — и после к а ж 
дой команды — рывок, и ка
бель подается вперед, вдоль 
траншеи . Где-то в стороне 
пыхтит э к с к а в а т о р «Марион», 
у платформ с т я ж е л ы м литьем 
грузно разворачивает стрелу 
к р а н «Индустриэл» . 

...Визг поперечных пил, 
свистки «кукушек», пулемет
ная дробь пневматических мо
лотков , из-под которых мед
ленно выходят заклепочные 
швы по округлому кожуху 
домны. И со всех сторон ее 
опутывают к а н а т ы , тянущиеся 
к л е б е д к а м , к р а н а м - д е р р и к а м . 
А вокруг — куда ни глянь — 
ш т а б е л я кирпичей, насыпи 
щебенки, песка, нагроможде
ния ж е л е з а , горы разворочен
ной земли. И везде люди, лю
ди. 

Такой п р е д с т а в л я л а с ь пло
щ а д к а доменных печей г л а з а м 
новичка, которому п р е д с т о я л о 
отыскать п р о р а б а или мастера 
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и самому включиться в эту рукотворную симфонию звуков, 
красок , движений . 

У к а ж д о г о участника этой стройки цель была определенной 
и единой. Она з в а л а со многих щитов: « Д а е ш ь первую образ 
цовую з а п о р о ж с к у ю домну!», « Д а е ш ь первый чугун З а п о р о ж -
стали!». 

В ноябре 1932 года состоялся слет ударников Днепрокомби
ната , на котором была намечена конкретная з а д а ч а : закончить 
строительство первой доменной печи к 1 июля 1933 года. А в 
начале года газета « П р о л е т а р Дн іпробуду» о б р а т и л а с ь к тру
д я щ и м с я с призывом: 

«Сегодня мы становимся на путь реализации величественной 
программы 1933 года. 

Н а д строительством Д н е п р о к о м б и н а т а — вымпел боев за план 
большого наступления . 

Бо л ьш ев и стская партия , правительство С С С Р вручают удар
никам Д н е п р о к о м б и н а т а — рабочим, работницам , инженерам , 
техникам — боевую путевку борьбы за план 1933 года. 

НА Л И Н И Ю О Г Н Я , НА П Е Р Е Д О В Ы Е П О З И Ц И И В Ы Х О 
Д Я Т Д О М Н Ы , М А Р Т Е Н Ы , Ф Е Р Р О С П Л А В Н Ы Е П Е Ч И , 
Э Л Е К Т Р О П Л А В И Л Ь Н Ы Е В А Н Н Ы » . 

И этот призыв был услышан . Уже 6 я н в а р я м о н т а ж н и к и мас-
ера Н и к о л а я Мороза за п я т н а д ц а т ь дней до срока сдают «будку 
ттиса». Уверенно подходят к своим срокам огнеупорщики на 

к л а д к е л е щ а д и . М о н т а ж н и к и бригадиров Евенко и Василия 
Ковтуна з а в е р ш а ю т м о н т а ж газоочистки. По-ударному работа
ют на м о н т а ж е холодильников сантехники бригады И в а н а Р ы 
балко . В группе электриков Евгения Налигацкого , занятой на
л а д к о й электрооборудования скипового подъемника , начинает 
ісвои первые шаги выпускник З а п о р о ж с к о г о индустриального 

• техникума Федор Бойко . П р о й д я вместе с заводом сорокалет
ний путь, Федор Д а н и л о в и ч с к а ж е т о том времени так : 
I «Мы еще м а л о знали , но р а б о т а л и героически. Какой-то уди
вительный был энтузиазм: ничто не могло нас остановить или 
з а д е р ж а т ь в работе , не уходили до тех пор, пока не выясним и 
не устраним з а д е р ж к у . Н а ш и м лозунгом было: р а з надо — зна
чит, сделаем; при авариях , которых в то время было в изоби
лии, домой не приходили по нескольку дней». 

И во всей этой трудовой симфонии о щ у щ а л а с ь опытная рука 
Дирижеров: старшего п р о р а б а Модеста Вернигоры, секретаря 
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парторганизации Р о м а н а Белоедова , мастера Н и к о л а я Мо
роза. 

. . .После смены — партийное собрание . На нем о б с у ж д а ю т с я 
решения Пленума Ц К В К П ( б ) , состоявшегося 3 января 1933 
года. 

Выступая на Пленуме , В. В. Куйбышев говорил, что в 1933 
году мы продвинемся вперед в создании новых мощностей. В 
черной металлургии мы пускаем 15 доменных печей, 51 марте
новскую печь, 15 электропечей, 4 блюминга , 15 прокатных ста
нов, 4 трубопрокатных . . . ' . 

А 30 января сессия Ц И К С С С Р приняла бюджет первого 
года второй пятилетки развития народного хозяйства . П о срав
нению с первой в 1933—37 годах объем производства в т я ж е 
лой промышленности намечалось увеличить в два р а з а . 

... К августу сооружение самой домны, разливочных машин, 
шихтового двора , газового хозяйства , Т Э Ц , водоснабжения за
вершалось . Коллектив готовился к пуску агрегата . О ж и д а л с я 
приезд Г. К. О р д ж о н и к и д з е . И к концу августа он был в З а 
порожье . С глубоким знанием дела он знакомился с состоянием 
пускового объекта , после чего поручил В. М. Михайлову созвать 
совещание руководителей, причастных к сооружению домны. 

Михайлов в то время исполнял обязанности начальника Объе
диненного днепровского строительства . Д о августа 1929 года, 
будучи членом Ц К В К П ( б ) , он возглавлял Московский Совет 
профсоюзов. В дореволюционное время был рабочим, подполь
щиком, солдатом. Участвовал в революции и, к а к фронтовой 
делегат , встречался с В. И. Л е н и н ы м . Теперь он осуществлял 
общее руководство обширным строительством. 

Один из участников этого совещания , заместитель начальника 
ж е л е з н о д о р о ж н о г о транспорта комбината Г. Н. Беловол вспо
минает, что нарком говорил о многих недоделках на комплексе 
доменной печи, в частности, по энергетическому хозяйству, да и 
по самой домне. Не были готовы бытовые помещения, медпункт. 

Г. К. О р д ж о н и к и д з е с к а з а л , что до полного окончания всех 
объектов комплекса он не даст разрешения на з адувку домны. 

— Поспешность в пуске не д о л ж н а иметь места ,— говорил 
он. — Р а б о т ы действительно подходят к концу, к а д р ы эксплуата
ционников есть, но н у ж н о устранить решительно все недоделки. 

1 Г а ї . с П р о л е т а р Д н і п р о б у д у » , 1933. 6 я н в а р я . 
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К а д р ы на домне действительно были. Технический директор 
комбината Д . С. К а щ е н к о имел большой опыт работы на метал
лургических з а в о д а х и сам был доменщиком. Во главе коллек
тива т а к ж е были опытные инженеры Г. С. Шешуков и 
Е. Д . Д м и т р а ш . Д о м е н щ и к и ведущих профессий были пригла
шены со старых заводов Юга. Н а п р и м е р , р а з л и в щ и к коммунист 
Боровик — с завода имени Д з е р ж и н с к о г о , газовщики Онуф-
риенко и К р ы ж а н к о в — с Макеевского завода , мастер-механик 
Марченко и слесарь-ремонтник Емельяненко—с Керченского ме
таллургического завода . Профессии горновых, газовщиков , сле
сарей, водопроводчиков осваивали молодые специалисты — 
«сотовцы». 

История их довольно интересна, х а р а к т е р н а для <того времени. 
В апреле 1933 года корреспондент «Комсомольской правды» 

обратился к наркому т я ж е л о й промышленности Г. К- О р д ж о н и 
кидзе с вопросом: каковы з а д а ч и комсомола после ввода в строй 
новых мощных домен? Н а р к о м посоветовал мобилизовать мо
лодых специалистов — инженеров и техников — для работы на 
новых печах, добиться , чтобы выпускники вузов и техникумов 
п о к а з а л и образцы освоения новой техники. Ц К комсомола во 
главе с Александром Косаревым развил эту идею и по комсо
мольским путевкам направил группу молодых специалистов на 
«Азозсталь» и сто человек на « З а п о р о ж с т а л ь » . Специалисты, 
приехавшие из разных городов Союза , а т а к ж е 13 выпускни
ков З а п о р о ж с к о г о металлургического техникума и стали назы
ваться «сотовцами». Ц К комсомола ставил перед ними задачу 
сделать первую комсомольскую з а п о р о ж с к у ю домну образцо
вой '. 

З а д о л г о до пуска печи «сотовцы» были распределены по ра
бочим местам. К а к вспоминает один из них И. Логвинов , ныне 
политработник Советской Армии, техники И. Перелюбский , 
Г. Земляной , В. Ольховой, Ф. Чмутов , инженеры М. Л у к а ш е н к о , 
А. Сотников — горновыми, техник К. Р е в е к а и инженеры В. Вос-
кобойников, Г. Воловик — г а з о в щ и к а м и доменной печи, а 
А. Д у ш к о , В. Тогобецкий — г а з о в щ и к а м и в газовом цехе, ин
ж е н е р - м е х а н и к М. Л е б е д е в и техник-механик Г. М а т ю х а —• 
слесарями по оборудованию, В. Ж у к а е в а , Т. Воскресенская , 
А. Вертиголова — контролерами О Т К на рудном дворе, О. Си-

1 І с тор ія Л е н і н с ь к о ї К о м у н і с т и ч н о ї Сп ілки М о л о д і У к р а ї н и . К., 1971, с. 279. 
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Доренко — л а б о р а н т к о й , В. Вирановский — десятником рудного 
двора . 

Впоследствии многие из «сотовцев» стали видными специа
листами, хозяйственниками и партийными работниками . Н а п р и 
мер, Сотников — начальником смены, избирался секретарем рай
кома партии , после Великой Отечественной войны работал в 
а п п а р а т е Ц К К П С С , М а т ю х а вырос до помощника н а ч а л ь н и к а 
цеха по оборудованию, Воскобойников стал заместителем ди
ректора института Ц Н И И Ч Е Р М Е Т , Ольховой переквалифици
ровался в прокатчика , руководил сменой, избирался председате
лем з а в к о м а профсоюза , был заместителем директора з авода ; 
Вирановский много лет подряд руководит отделом технического 
контроля завода , Воловик — профессор Днепропетровского ме
таллургического института. 

З а месяц до пуска печи «сотовцы» обратились с письмом І 
Г. К. О р д ж о н и к и д з е , в котором писали: «Близится день, когда 
зарево от расплавленного чугуна озарит днепровские берега — 
страна получит днепровский чугун... Все силы, всю энергию мы 
прилагаем к тому, чтобы н а ш а домна № 1 р а б о т а л а так ж е бес
перебойно, как гидростанция имени Л е н и н а . Комсомольцы и 
молодые специалисты борются за то, чтобы, став у своих рабочих 
мест, первыми выдать первую комсомольскую плавку . Д о м н а 
№ 1 « З а п о р о ж с т а л и » д о л ж н а быть и будет образцовой Комсо
мольской домной Союза» '. 

Н а к а н у н е пуска первой домны Г. К. О р д ж о н и к и д з е провел 
беседу с молодыми д о м е н щ и к а м и . К а к вспоминает Виктор Вла
димирович Вирановский, вокруг наркома собралось человек 
шестьдесят . 

—• В своей жизни вам придется испытать и радости, и непри
ятности,— говорил Григорий Константинович. — Начнем с не
приятностей. Вам надо работать так, чтобы не было аварий . 
О д н а к о я, парком, р а з р е ш а ю вам сделать одну аварию. Но 
учтите, она не д о л ж н а повториться . Всякую аварию, л ю б ы е не
поладки надо обязательно анализировать , изучать. 

Узнав , что молодые специалисты остро нуждаются в жилье , 
О р д ж о н и к и д з е распорядился передать под о б щ е ж и т и е 9-й кор
пус Д о м а коммуны, того самого, что был построен по инициа
тиве комсомольцев электротехнического отдела Днепрокомби-

1 Г а з . « П р о л е т а р Д н і п р о б у д у > , 1933, 15 о к т я б р я . 
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ната. В хорошо обставленных комнатах поселились по одному-
два человека. «Сотовцам» были установлены, независимо от вы
полняемой работы, твердые должностные о к л а д ы до полного 
освоения специальности. 

. . .Прошло три штурмовых предпусковых месяца , и вот все 
центральные газеты оповестили страну и весь мир о том, что 
первая з а п о р о ж с к а я домна задута . 

« П р а в д а » от 16 ноября 1933 года с о о б щ а л а : 
«Кичкас , 15 ноября (молния от спец. корр. « П р а в д ы » ) . 
Сегодня, в 7 час. 15 мин. вечера, з адута домна № 1 «Запо

р о ж с т а л и » — 108-я в Союзе. З а д у в к у производила смена инже
нера Б е л а н а . В строй действующих предприятий С С С Р вступает 
новый металлургический гигант, который создается на базе де
шевой энергии Днепрогэса имени Л е н и н а » . 

«За индустриализацию» от 17 ноября 1933 года поместила 
репортаж: 

«Кичкас , 16. Сегодня утром домна № 1 « З а п о р о ж с т а л и » вы
д а л а первую плавку чугуна. Все механизмы домны работают 
бесперебойно». 

Газета сообщала читателям, что домна « З а п о р о ж с т а л и » по 
мощности уступает только магнитогорским домнам . Оборудова
ние ее — типовое и в основном советское. Р а б о т а т ь она начала 
на горловском и рутченковском коксе — пуск собственной коксо
вой установки намечен на первый к в а р т а л 1934 года. Пуск до
менной печи является началом ввода в эксплуатацию третьего 
звена « З а п о р о ж с т а л и » . У ж е пущены и работают пять ферро
сплавных печей. Мощность их — 80 тысяч тонн в год. П у щ е н ы 
и работают 6 электропечей з а в о д а инструментальных сталей 
( З И С — позднее «Днепроспецсталь») , запроектированных на 
мощность 60 тысяч тонн продукции в год, работает 4 прокатных 
стана: «450», «360», «280» и «750». 
І Газета «Пролетар Дніпробуду» от 17 ноября 1933 года д а л а 
подробную картину пуска Д П № 1. 

«У горна дежурит смена инженера Б е л а н а . У летки горновые 
тт. Володин, Перелюбский, мастера Руднев и Копытенко, старый 
Доменщик обер-мастер т. Б а ш а р о в . И н ж е н е р подает сигнал. 
Вооружившись буром, горновые н а ч и н а ю т буравить летку. Один 
Удар — не берет. Е щ е один. Еще р а з — не поддается летка . 

— Д а е ш ь пику! — командует Б а ш а р о в . Но и пика не помо
жет . Когда все меры к механическому открытию летки исчер
паны, остается одно средство — кислород . 
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Стрелки часов п о к а з ы в а л и 18 часов 40 минут. Б а ш а р о в от
ступает на несколько шагов назад , сняв шапку, делает рукой 
пригласительный жест , словно говоря: «Добро п о ж а л о в а т ь , дол
гожданный гость». 

Если в первый р а з смена Б е л а н а выдала 19,3 тонны чугуна, 
то вторая плавка в 11 часов 45 минут была у ж е в 35,5 тонны. 

Пуск домны № 1 строители и эксплуатационники ознамено
вали митингом, где присутствовали делегации запорожских за
водов и предприятий». 

... Спустя немногим более трех месяцев печать сообщила о пус
ке второй доменной печи « З а п о р о ж с т а л и » . 

«За индустриализацию» от 8 м а р т а 1934 года: 
«Кичкас , 7 (Соб. корр.) 6 марта в ноль часов 35 минут в при

сутствии руководства Днепрокомбинатстроя — начальника стро
ительства М и х а й л о в а , г л а в и н ж а Эскина, технического руково
дителя « З а п о р о ж с т а л и » т. К а щ е н к о была задута вторая домна 
« З а п о р о ж с т а л и » . 

В 18 часов 55 минут домна выдала первые 30 тонн литейного 
чугуна. Н а п л о щ а д к е « З а п о р о ж с т а л и » начал работать доменный 
цех — две мощные, полностью механизированные доменные 
печи. 

З а д у в к а и выпуск первого чугуна прошли без единой заминки». 
Пуск одной за другой доменных печей стал сенсационным со

бытием, значение которого достойно оценила и з а р у б е ж н а я пе
чать, п о м е щ а я снимки и характеристику этих агрегатов . 

Обе печи полезным объемом по 950 кубических метров к а ж 
д а я я в л я л и с ь крупнейшими по тому времени в стране . Они были 
действительно хорошо механизированы. 

Если на старых печах на з а грузке шихты работали катали , 
то на з апорожских домнах процесс загрузки осуществлялся ски
повым электрическим подъемником с емкостью скипа 6 кубо
метров. Д л я подъема скипа требовалось всего л и ш ь 40—50 се
кунд. В помещении под наклонным мостом находились вместе 
с электролебедкой и блокировочные устройства, у в я з ы в а ю щ и е 
работу лебедки, аппарата М а к - К и и манипуляции большого и 
малого конусов, а т а к ж е приборы для автоматической записи 
уровня шихты в печи и количества подач. 

П е р в ы е две печи строились по первому типовому проекту Гип
ромеза с расположением печей и кауперов по немецко-амери
канской системе, то есть с расположением агрегатов н кауперов 
в одну линию, с общим литейным двором. Это создавало при 
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эксплуатации серьезные неудобства . И поэтому последующие 
ечи строились по второму типовому проекту Гипромеза с ост-
овным расположением печей. 
Освоение первых агрегатов проходило не без трудностей. Ших-

у брали п р я м о «с колес». М а т е р и а л ы поступали неравномерно, 
ричем часто в крытых вагонах, и на бункерах требовалось 

(держать до 600 грузчиков. Л и ш ь год спустя был пущен рудно-
озловый кран. і 

Б о л ь ш у ю тревогу у доменщиков вызывала осадка фундамен-
ов печей, и м е в ш а я место потому, что проектировщики не учли 
собенности лессовидного грунта. Д П - 1 , например , со дня пус-
а — 1 6 ноября и по 31 д е к а б р я — д а л а осадку 141 миллиметр , 

о б щ а я осадка с момента строительства составила свыше 500 
иллиметров . 
П о этой причине в д е к а б р е печь № 1 простояла 24 часа на 

емонте наклонного моста и газопроводов . П л а н и р о в а л с я семи-
•суточный простой после пуска Д П - 2 с целью профилактического 

• с м о т р а и принятия необходимых мер Эти работы проводились 
«постоянно, например , на 1935 год планировалось вложить в во
д о з а щ и т н ы е сооружения около 4 миллионов рублей. Б ы л создан 
специальный участок водозащиты. 
\ Несмотря на все эти недостатки начального периода эксплуа
тации, доменщики уверенно набирали темпы выплавки чугуна. 

ІУже в я н в а р е 1934 года Д П - 1 д а в а л а в сутки до 800 тонн, а 
коэффициент использования полезного объема составлял 1,09. 

В июле 1934 года обе печи перевели на кокс З а п о р о ж с к о г о 
завода, качество которого было крайне низким. Это вначале 
с д е р ж и в а л о темпы освоения, участились перешихтовки, тихие 
хода, горение фурм. 

И все ж е работа запорожских доменщиков оценивалась до
вольно высоко. В начале 1934 года на слете металлургов страны 
Г. К. О р д ж о н и к и д з е назвал работу Д П - 1 образцовой. На об
ластной партийной конференции в Днепропетровске (январь 
1934 года) отмечалось , что при суточном плане 830 тонн кол
лектив доменной печи № 1 выплавляет 860 тонн. В резолюции 
особо отмечалось: «На первой домне « З а п о р о ж с т а л и » мы видим 
один из блестящих примеров освоения новых технических мощ
ностей, коллектив ее в этом отношении служит о б р а з ц о м » 2 . 

' Ц Г А Н Х , ф . 4086, д . 218, оп . 36. 
Н а р и с и історі ї З а п о р і з ь к о ї о б л а с н о ї п а р т і й н о ї о р г а н і з а ц і ї . К. , 1968, с. 166. 
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В те годы был учрежден нагрудный значок З О Т — «За освое
ние новой техники». Его вручали тем, кто проявил активность 
и настойчивость в овладении новой техникой и добился наилуч
ших результатов . 

В конце 1934 года технический директор « З а п о р о ж с т а л и » 
Д . С. К а щ е н к о в статье « Д а е м первоклассный высококачествен
ный чугун» писал , что программу 1934 года з а п о р о ж с к и е домен
щики выполнили 9 д е к а б р я '. Борьбу за высокое качество ме
т а л л а он о х а р а к т е р и з о в а л так : 

«Коллектив доменщиков научился плавить высококачествен
ные чугуны. И это особенно в а ж н о . 80 процентов чугуна, экспор
тируемого за границу, приходится на долю « З а п о р о ж с т а л и » . Ни 
один заказчик , в том числе и заграничные фирмы, еще ни разу 
не п р е д ъ я в л я л претензий к качеству запорожского чугуна. Н а о 
борот, значительная партия высококачественного чугуна, от
правленного в Венгрию, з а с л у ж и л а самые одобрительные отзы
вы. З а з апорожские чугуны идет д р а к а . Кто хочет получить 
чугун высокого качества с определенным и точно в ы д е р ж а н н ы м 
анализом, о б р а щ а е т с я в адрес « З а п о р о ж с т а л и » . 

Хорошо работали доменщики и в следующем, 1935 году, до
ведя суточную производительность одной печи до 920 тонн, а 
К И П О — до 1,02. К а к увидим д а л ь ш е , трудовые и творческие 
традиции, родившиеся в коллективе доменного цеха в 30-х го
дах , неизменно развивались и о б о г а щ а л и с ь новым опытом, что 
позволило новому поколению доменщиков овладеть еще более 
сложной техникой и з а н я т ь первое место по многим технико-
экономическим п о к а з а т е л я м не только в нашей республике, но 
во всем Союзе. 

Э Н Е Р Г Е Т И К И И Д В И Ж Е Н Ц Ы 

В истории « З а п о р о ж с т а л и » одним из главных «действующих 
лиц» был и остается Д н е п р — древний Славутич, щедро воспе
тый в легендах и песнях. С веками менялось и его значение в 
жизни людей. Он с л у ж и л водным путем «из варяг в греки», в 
нижнем течении — границей государства Российского. Он д а в а л 
л ю д я м рыбу, а по берегам — богатые угодья и пастбища . 

Г а з . « З а и н д у с т р и а л и з а ц и ю » , 1934, 17 д е к а б р я . 
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З а последние два века различными инженерами и предпри
нимателями, отечественными и иноземными, было создано более 
двадцати проектов покорения Д н е п р а . Н о ни один из них не 
оправдал н а д е ж д авторов. Л и ш ь советские люди заставили 
Днепр служить не только прекрасным водным путем, по глади 
которого мчатся пришедшие на смену лоцманским д у б а м быст
роходные комфортабельные «Ракеты» и «Метеоры», но и пи
тать различными видами энергии многочисленные предприятия , 
в том числе и металлургические . 

Славутич дает электроэнергию, его ж е воду п р е в р а щ а ю т в 
туго с ж а т ы й пар в котлах заводской паровоздуходувной станции 
и той ж е водой о х л а ж д а ю т многочисленные металлургические 
агрегаты. 

Вместе с металлургическим производством развивалось и 
электрохозяйство комбината , по ниткам которого текла энер
гия Д н е п р а . К 1935 году на заводах было установлено до 2 ты
сяч моторов общей мощностью около 45 тысяч киловатт, а про
тяженность высоковольтной кабельной линии достигла 80 кило
метров. Электросистема комбината была рассчитана на макси
мальную нагрузку в 85 тысяч киловатт 

Д л я выплавки чугуна и стали, кроме всего прочего, требуется 
в больших количествах вода. 

В самом начале строительства доменных печей с о о р у ж а л а с ь 
и система водоснабжения с несколькими мощными насосными 
станциями и сетью водоводов протяженностью свыше 38 кило
метров. ) 

Главная , насосная металлургического завода д а в а л а 9300 ку
бометров воды в час. Электронасосы имели и паровой резерв, 
то есть паровые турбины, которые в случае обесточивания элек
тромоторов включались в работу автоматически, используя пар, 
подаваемый турбовоздуходувной станцией давлением 28—30 ат
мосфер. 

Оборудование системы водоснабжения в основном было им
портным, и коллективу цеха водоснабжения пришлось немало 
потрудиться, чтобы не только его освоить, но и обеспечить 
безаварийную работу. Вспомним: корреспонденты газет писали, 
что пуск Д П - 2 прошел без единой заминки. И это верно. А ведь 
заминки были, только они так быстро устранялись , что мало кто 

' « З а п о р о ж с т а л ь » , Б . З а п о р о ж ь е » , 1935. с. 148. 
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их з а м е ч а л . Н а п р и м е р , во время первого выпуска чугуна на 
водоводе, питающем разливочную машину, в ы ж а л о свинцовую 
заделку . Мастеру ремонтников коммунисту М. Н. З а й ц у не надо 
было объяснять , что мартенов еще нет, что жидкий чугун может 
идти только на разливочную машину, и ее остановка совершен
но недопустима. И он без выключения водовода самолично 
устранил неполадку, проявляя не только мастерство, но и му
жество . 

А вот еще случай. Н а шестом насосе гидравлическим уда
ром р а з б и л о к р ы ш к у обратного к л а п а н а . Механик цеха ком
мунист И. В. Р ы б а л к о установил, что конструкция клапанов , 
поставленных фирмой «Борзиг», во многом несовершенна. Ре 
шили переделать эти устройства, заменив тормозную систему 
к л а п а н а н а д е ж н ы м противовесом. 

Д о б р у ю п а м я т ь оставили по себе и другие кадровики водо
снабжения : первый начальник цеха К. П. Соромотин, прибыв
ший на « З а п о р о ж с т а л ь » с Керченского металлургического , газо
электросварщик В. С. Загуменный, инженер А. П . Павловский , 
начальник цеха с 1937 года, проработавший в этой должности 
до ухода на пенсию в 1962 году, старший мастер А. Е. Л о б а н о в , 
с тарший машинист А. М. Солодовник и другие . Они успешно 
рационализировали водоснабженческое хозяйство не только на 
« З а п о р о ж с т а л и » . Их опыт был использован и на других заво
дах . 

В получении первого чугуна и последующей интенсификации 
доменного производства в а ж н у ю роль сыграл коллектив газо
вого цеха, которым руководил комсомолец Ленинского призыва , 
член партии с 1928 года инженер-теплотехник П. А. Ковтанкж. 
Д о работы на « З а п о р о ж с т а л и » он прошел хорошую практику на 
з аводе им. Д з е р ж и н с к о г о . К а к вспоминает Ковтанюк, в период 
пуска Д П - 1 были о б н а р у ж е н ы серьезные дефекты в дезинтегра
торах , купленных у немецкой фирмы «Чекке». При холодной 
прокрутке с л о м а л а с ь лопасть одного из роторов. Л о п а с т ь отпра
вили в л а б о р а т о р и ю . Там установили, что металл лопасти не 
соответствует техническим требованиям. Техника И. В. Логви
нова срочно послали на «Азовсталь», где находился предста
витель фирмы «Чекке». Тот согласился с доводами советских 
инженеров и вынужден был подписать акт. Д е л о кончилось 
тем, что немецкая фирма вернула «Машиноимпорту» 25 про
центов стоимости дезинтегратора , а « З а п о р о ж с т а л и » поставила 
новые детали . 
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Период ученичества советских инженеров у иностранных спе
циалистов, которые д е р ж а л и с ь самоуверенно и высокомерно, 
очень скоро остался позади. 

Хороший урок в этом отношении преподнесли энергетики шеф-
монтерам фирмы «Штейн-Мюллер» , которые были закреплены 
за турбовоздуходувной станцией. 

В теплотехническом отношении турбовоздуходувка « З а п о р о ж 
стали», как свидетельствует инженер М. Я- Юшков , я в л я л а с ь 
единственной в С С С Р станцией, где был предусмотрен предва
рительный подогрев доменного газа при сжигании его под двумя 
паровыми котлами первой очереди. Производительность к а ж 
дого котлоагрегата составляла 100—120 тонн пара в час. Агре
гаты были оборудованы для работы на жидком , пылеугольном 
и газообразном топливе, что по тому времени являлось послед
ним словом теплоэнергетической техники. Т а к а я предусмотри
тельность скоро о п р а в д а л а себя. 

Ж и д к о е топливо — мазут — было остродефицитным. Спустя 
неделю после пуска Д П - 1 и газоочистки оказалось , что мазут 
на исходе. Это грозило остановкой турбовоздуходувной станции, 
а значит, и домны. Тогда-то, вопреки позиции шефмонтеров , 
технический директор Д . С. К а щ е н к о и главный энергетик 
М. С. Ковтунов приняли решение перевести отопление котлов 
на доменный газ . З а дело взялись работники газового цеха 
старший га з о в щ ик Д . М. Новиков , сменный мастер А. М. Б а р а 
нов, машинист газоочистки М. Новохатский. П о р а з р а б о т а н 
ному П. А. Ковтанюком плану работы быстро продвигались . 
Узнав о таком решении, шефмонтеры заявили , что снимают с 
себя ответственность за последствия. С тем они и уехали в Соц-
город в гостиницу, где р а з м е щ а л и с ь все иностранные специа
листы. 

А газовщики вместе с работниками турбовоздуходувки в тече
ние суток закончили эту рисковую операцию. 

В первые годы существования комбината обретал свое лицо 
и коллектив ж е л е з н о д о р о ж н и к о в . Состоял он в основном из 
работников транспортного отдела Днепростроя . После первого 
Расформирования комбината (1934 год) цех желдортранспорта 
обрел самостоятельность и новое название «ЗЭ» — заводская 
эксплуатация . Первым руководителем этой с л у ж б ы был 
Д- Л . Трегуб, заместителем его — инженер Г. Н. Беловол , став
ший в послевоенные годы председателем З а п о р о ж с к о г о гор
исполкома. 
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Тогда ж е было создано и техническое бюро транспортников , 
ведавшее проектированием, строительством и освоением новой 
техники на транспорте . В бюро работали инженер П. С. Суров
цев (он и теперь трудится на з аводе в должности начальника 
отдела р а ц и о н а л и з а ц и и и и з о б р е т а т е л ь с т в а ) , техник В. Г. Бон
даренко , инженер Г. М. Плетень . 

В 1933 году были построены станция Восточная и трехступен
чатое паровозное и вагонное депо. В связи с этим обменный 
пункт вагонов Н К П С был переведен со станции Ш л ю з о в а я на 
станцию З а п о р о ж ь е - Л е в о е , к которой п р и м ы к а л а станция 
Восточная. 

П о Генеральному плану, в р а з р а б о т к е которого активно уча
ствовали инженеры А. И. Пчелинцев , П. С. Суровцев, основные 
грузы шли на комбинат по поточной системе, то есть по кольцу. 
Интересна т а к а я деталь . Гипромез запроектировал транспорт 
комбината на электротяге . Построен был экспериментальный 
участок от станции Ю ж н а я до бункеров доменного цеха. Опыт 
показал , что электротяга д л я металлургического з а в о д а непри
годна, и два импортных электровоза были переданы рудоуп
равлению Магнитогорского комбината . С тех пор и до недавнего 
времени на заводских путях использовались только паровозы. 
А в наши дни они уступили место тепловозам. 

Говоря о транспорте , инженер А. И. Пчелинцев подчеркивал , 
что при полном развитии комбината его грузооборот составит 
около 26,5 миллиона тонн груза в год, в том числе по металлур
гическому заводу — 20,5 миллиона тонн, а ежесуточный оборот, 
с учетом внутризаводских перевозок, достигнет более 11,5 тыся
чи вагонов, что соответствует работе таких ж е л е з н о д о р о ж 
ных узлов , как Ясиноватая , Красный Л и м а н . О б щ и е з а т р а т ы на 
сооружение железнодорожного транспорта всех заводов исчис
л я л и с ь в 70 миллионов рублей (цены 1934 года) 1'. 

Одним из наиболее ощутимых недостатков транспорта того 
времени я в л я л с я низкий уровень механизации погрузки-выгруз
ки. В 1935 году, когда грузооборот составлял л и ш ь 30 процен
тов проектного объема , штат грузчиков доходил до 1500 чело
век. Наличную технику приходилось осваивать в основном прак
тикам, поскольку на весь цех было л и ш ь 6 инженеров и техни
ков. 

1 « З а п о р о ж с т а л ь » , Б . З а п о р о ж ь е , 1935, с. 181 — 186. 
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Многие ж е л е з н о д о р о ж н и к и росли и учились в процессе рабо
ты. Н а ч а л ь н и к с л у ж б ы пути Ф. Г. Ж о г а рассказывает , как он 
в 1927 году девятнадцатилетним парнем пришел на З а п о р о ж 
скую б и р ж у труда и долго не мог получить работы. Принимали 
только членов профсоюза , состоящих на учете. Однако спустя 
два года в З а п о р о ж ь е , а в начале 30-х годов и во всей стране, 
с безработицей было покончено раз и навсегда . 

Филиппа приняли каменоломом на Днепрострой, позже он ра
ботал бригадиром с л у ж б ы пути, а после окончания курсов мас
теров соцтруда ему поручили возглавить службу пути комби
ната. Трудовые ордена и медали украсили грудь этого человека, 
когда он после сорока лет труда на заводском транспорте ушел 
на заслуженный отдых. 

Бывшие рабочие Днепростроя комсомольцы Н. А. Ягирский, 
М. Д- Яновский, И. С. Бендыч, В. А. Ткаченко, Д . И. Колоколь
цев. С. В . Кобезский, П. М. Волобуев, И. Н. Борисенко и многие 
другие стали машинистами паровозов , д е ж у р н ы м и по депо, ру
ководителями различных транспортных с л у ж б . П е р е д пуском 
ДП-1 машинисты учились возить ковши с ж и д к и м чугуном или 
шлаком, н а л и в а я их водой, старались выполнять текущий ре
монт собственными силами, а это д а в а л о с ь нелегко, поскольку 
паровозы были различных марок и конструкций. Инициатором 
хороших трудовых начинаний не раз выступала бригада ма
шинистов паровоза № 71-76, в которую входили комсомольцы 
Д. И. Колокольцев , П. М. Волобуев. 

Эти и многие другие железнодорожники навсегда связали 
свою судьбу с « З а п о р о ж с т а л ь ю » и в трудную годину делом 
доказали свою верность лучшим трудовым и боевым традициям 
рабочего класса . 

П О Р А С А М О С Т О Я Т Е Л Ь Н О С Т И 

В докладной записке Г У М П у о деятельности коллектива за 
1933 год технический директор комбината Д . С. К а щ е н к о особо 
отмечал, что существующая система управления производством 
уже не соответствует требованиям дня. Хотя эксплуатация в 
1933 году и была выделена на самостоятельный баланс и кре
диты, фактически в системе Объединенного днепровского строи
тельства ( О Д С ) самостоятельности она не получила. В ведении 
О Д С по-прежнему находились : снабжение (кроме основных тех
нологических м а т е р и а л о в ) , автотранспорт, ж е л е з н о д о р о ж н о е хо-

39 



зяйство, ремонтно-механический завод, рабочее снабжение . Са
мостоятельный О Р С металлургического комбината был создан 
1 я н в а р я 1934 года, но в фондах был зависим от У Р С а Днепров
ского строительства . 

Весь ж и л и щ н ы й фонд т а к ж е находился в ведении О Д С , а ком
бинат арендовал ж и л ь е для своих рабочих: в Старом городе — 
более 10 тысяч к в а д р а т н ы х метров, столько ж е — в Соцгороде, 
по 5 тысяч — в семейных б а р а к а х и в б а р а к а х - о б щ е ж и т и я х . И 
остро н у ж д а л и с ь в ж и л п л о щ а д и еще свыше 200 семей рабочих-
металлургов ! . 

Все эти обстоятельства усложняли работу эксплуатации, сдер
ж и в а л и инициативу в области экономики и организации труда , 
препятствовали внедрению рациональных методов управления 
производством. «Руководство комбината д о л ж н о быть наделено 
всей полнотой власти и свободой в управлении производством,— 
писал Д . С. К а щ е н к о . — Поэтому у строительства комбината и 
его эксплуатации д о л ж н о быть одно командование , независи
мое от О Д С » . 

Ж е л а н и е быть хозяином в собственном доме станет понятным, 
если учесть, что в первый год своего существования (1933 год) 
коллектив комбината изготовил и отгрузил потребителям 1755 
тонн сортовой стали, 597 тонн слитков, 28,5 тысячи тонн литей
ного чугуна, 6400 тонн шамотного кирпича, около 4 тысяч тонн 
мертеля и 80 тонн ферросилиция . 

Н а будущий год предусматривалось произвести продукции на 
90 миллионов рублей — рост более чем в 6 раз , при этом учи
т ы в а л с я ввод в эксплуатацию новых цехов и агрегатов . Опреде
лился и коллектив металлургов и строителей. Н а первое я н в а р я 
1934 года в действующих цехах работало у ж е свыше 5 тысяч 
рабочих и с л у ж а щ и х , а на строительстве — 30 тысяч человек, 
з анятых на сооружении цехов всего металлургического цикла . 
О б р а з н о говоря, коллектив вырос, р а з д а л с я в плечах и требо
вал новых форм управления . 

23 м а я 1934 года Г. К. О р д ж о н и к и д з е подписал приказ № 702 
о расформировании Д н е п р о к о м б и н а т а и перемещении руководя
щих работников . В приказе , в частности, говорилось: 

«В связи с развертыванием производства заводов Днепроком
бината , Д н е п р о к о м б и н а т расформировать с подчинением алюми-

' Ц Г А Н Х , ф . 4086, д . 218, оп . 36. 
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ниевого, глиноземного и электродного заводов Г л а в а л ю м и н и ю , 
а З а п о р о ж с т а л и — з а в о д а ферросплавов , з авода инструменталь
ной стали, шамотного завода и ремонтного завода Спецстали, 
объединив их в один комбинат под названием « З а п о р о ж с т а л ь » . 
8 части строительства « З а п о р о ж с т а л ь » подчинить непосред
ственно ГУМПу. . . 

Д и р е к т о р о м « З а п о р о ж с т а л и » назначить тов. Рогачевско-
го И. 3 . , освободив его от должности у п р а в л я ю щ е г о трестом 
«Трубосталь» 

В это ж е время, а точнее с 3 июля 1934 года, начала выходить 
и м н о г о т и р а ж н а я газета «Днепровский металлург» на базе 
упраздненной газеты « П р о л е т а р Дніпробуду» . 

Результаты вскоре сказались .ДВ отчете за 1935 год подчер
кивалось, что, в отличие от прежних лет, строительство впервые 
не только выполнило, но и перевыполнило план, освоив 94 мил
лиона рублей за счет концентрации работ на первоочередных 
объектах . 

В строй были введены 4 мартеновские печи, две 30-тонные 
электропечи, построено здание мартеновского цеха, шихтовый 
двор, начато строительство доменной печи № 3, сооружены зда
ния слябинга , склада слитков, нагревательных колодцев, сред-
нелистового стана и з а л о ж е н фундамент этого агрегата . П о фон
дам социально-бытового строительства металлурги получили 
9 домов на 164 квартиры, школу, детский сад, терапевтическое 
и хирургическое отделения больницы, д 

Об успехах строителей и эксплуатационников в 1935 году 
рассказывал И. Рогачевский в статье «На З а п о р о ж с т а л и » . 

« Р а з м е р ы « З а п о р о ж с т а л и » , — писал автор,— по-настоящему 
можно оценить лишь после сравнения комбината с аналогичны
ми предприятиями Европы и С Ш А . М ы имели возможность 
подробно осмотреть такие заграничные заводы, и без хвастов
ства можно сказать , что ни один из них не может быть постав
лен в один р я д с « З а п о р о ж с т а л ь ю » как по потреблению электро
энергии, так и по насыщенности механизмами . Такого мощного 
объединения ряда производств мы не встречали ни в одной 
стране. А ведь то, что мы успели создать на « З а п о р о ж с т а л и » , — 
это по стоимости только треть всего задуманного и осуществляе
мого комплекса . Удельный вес качественного металла , произво-

1 Ц Г А Н Х , ф . 7297, оп. 1, д . 40, л . 6. 
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димого теперь на «Запорожстали» , определяется примерно в 
20 процентов всего качественного проката , производимого в 
стране. В б л и ж а й ш е е время будет окончательно утвержден ге
неральный план всего комплекса « З а п о р о ж с т а л и » . По предва
рительным данным этого плана , « З а п о р о ж с т а л ь » по стоимости 
производимой продукции в р я д ли будет уступать Магнитогор
ску» '. 

Комбинат п р о д о л ж а л строиться. П р о г р а м м а « З а п о р о ж с т а л и » , 
подчеркивал автор, в 1935 году составила около 130 миллионов 
рублей. И з месяца в месяц росли темпы производства . Н а 1935 
год комбинат получил з а д а н и е снизить себестоимость продукции 
на 8 процентов в сравнении с фактической стоимостью ее в 
1934 году. При этом предусматривалось т а к ж е 35 миллионов 
рублей государственной дотации. Однако у ж е в IV к в а р т а л е 
1935 года комбинат о т к а з а л с я от дотации. 

Б о л ь ш и е н а д е ж д ы возлагались руководством комбината на 
Ц е н т р а л ь н у ю заводскую лабораторию, строительство здания ко
торой з а к а н ч и в а л о с ь в то время (ныне это заводоуправление 
«Днепроспецстали») . Коллектив лаборатории д о л ж е н был коор
динировать и н а п р а в л я т ь все л а б о р а т о р н ы е и исследовательские 
работы, испытывать новые марки сталей и сплавов, д а в а т ь про
грессивные технологические разработки . В перспективе плани
ровалось создание научно-технического центра. 

Статью директор комбината заключил так : «...линия и темпы 
нашего развития позволяют « З а п о р о ж с т а л и » в 1936 году рабо
тать не только без государственной дотации, но и с прибылью, 
з а н я т ь ведущие позиции среди заводов качественной стали на
шей страны». 

И металлурги комбината убедительно д о к а з а л и , что они дей
ствительно могут в ы д а в а т ь металл высокого качества . Что ка
сается заводской прикладной науки, она в довоенные годы в 
области доменного, мартеновского , прокатного производства д а л а 
много оригинальных решений. Б л а г о д а р я научно-техническому 
поиску, з а п о р о ж с т а л ь ц ы не единожды были пионерами прогрес
сивных начинаний, имевших общесоюзное значение, о чем мы 
р а с с к а ж е м в последующих главах . 

Глубоко отразилось на жизни коллектива того периода Поста
новление Ц К В К П ( б ) «О состоянии партийно-массовой работы 

1 Г а з . «За и н д у с т р и а л и з а ц и ю » , 1935. 20 с е н т я б р я . 
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на комбинате « З а п о р о ж с т а л ь » , принятое 14 июня 1935 года. 
В нем у к а з ы в а л о с ь на серьезные недоработки парторганизации 
в массово-политической работе среди т р у д я щ и х с я В связи с 
этим бюро городского комитета партии 25 июня 1935 года при
няло решение о создании партийного комитета действующих 
заводов комбината и партийного комитета строительства . 7 июля 
состоялась партийная конференция коммунистов «Запорожста 
ли». В своей резолюции конференция рекомендовала парткому 
осуществить р я д практических мер, в частности, покончить с 
бесплановостью и бессистемностью в работе первичных парт
организаций, организовать д л я секретарей семинар при З П К , 
охватить всех коммунистов различными видами партийной уче
бы, практиковать проверку выполнения партнагрузок и самоот
четы коммунистов, поднять уровень работы с существовавшими 
тогда группами сочувствующих. Конференция в ы с к а з а л а с ь за 
активное вовлечение в политработу женщин, которые составляли 
около одной трети всего коллектива комбината , за широкое 
внедрение в бригадах хозрасчета , за работу без дотаций и эко
номию по статье себестоимости 8 миллионов рублей. 

В тот ж е день состоялось первое заседание впервые избран
ного партийного комитета действующих заводов , на котором 
секретарем парткома был избран И. С. Мандельберг . 

Заводской партийный комитет утвердил постоянно действую
щий партактив в составе 220 человек. Коммунистов доменного 
цеха, например , представляли партгрупорг Г. Д ь я ч е н к о , на
чальники печей (тогда были и такие должности) М. Горлов, 
И. Корниенко, начальники смен А. Сотников, Р . Белан , мастер 
печи И. Перелюбский и другие. 

В 1935 году партийная организация действующих заводов 
комбината насчитывала в своих р я д а х более 900 коммунистов. 
В конце года З П К рассмотрел вопрос о создании партийных 
комитетов в таких крупных цехах к а к ж е л е з н о д о р о ж н ы й (135 
коммунистов) , ремонтно-механический завод (74 к о м м у н и с т а ) , 
Доменный (61 коммунист) 2 . 

Н а р и с и історі ї З а п о р і з ь к о ї о б л а с н о ї п а р т і й н о ї о р г а н і з а ц і ї , К., 1968, с. 170. 
П а р т а р х и в З а п о р о ж с к о й обл . , ф . 272, д . 1. л л . 20—33. 
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М А Р Т Е Н О В Ц Ы 

12 сентября 1970 года в партийном комитете з авода состоя
л а с ь беседа за круглым столом, в которой приняли участие ста
л е в а р ы нескольких поколений, руководители завода , журна 
листы. Беседа п о с в я щ а л а с ь юбилейной дате : 35-летию со дня 
первой мартеновской плавки на « З а п о р о ж с т а л и » — 21 сентября 
1935 года. Сталеварский «корпус» представлял собой ж и в у ю 
историю коллектива мартеновцев : сталеплавильщики довоенной 
поры, убеленные сединами, но с цепкой деловой п а м я т ь ю — и н ж е 
неры Н и к о л а й Кузьмич Потапов и Н и к о л а й Петрович З а д а л я , 
мастер 40-х годов з а с л у ж е н н ы й металлург республики Петр 
Степанович Д о р о ш е н к о ; сталевар-скоростник пятидесятых го
дов з аслуженный металлург республики Семен Семенович Яки
менко, сталевар шестидесятых годов, автор нескольких мировых 
рекордов выплавки стали, Герой Социалистического Труда Ми
хаил Трофимович Кинебас , сталевар семидесятых годов заслу
женный металлург республики, делегат XXIV съезда К П С С Егор 
Павлович Проскурин и много других прославленных металлур
гов. 

Вспоминали рождение первой запорожской стали, говорили о 
сегодняшнем дне, о преемственности традиций. 

Н и к о л а й Кузьмич Потапов окончил Институт стали в 1931 
году. Он проектировал , строил и осваивал мартеновский цех, 
руководил сменой. Самой трудной операцией была тогда довод
ка плавки . 10—12 человек работали лопатами , п о д а в а я руду 
в ванну, хотя это м о ж н о было делать мульдами с помощью за
валочной машины. 

Объяснялось это тем, как заметил в ходе беседы директор за
вода Л е в Дмитриевич Юпко, что к а д р о в ы е сталевары, прибыв
шие на « З а п о р о ж с т а л ь » со старых заводов , не могли с ходу 
приспособиться к новым 150-тонным печам, к новой, невиданной 
дотоле технике. Вот и полировали плавки вручную. 

Р а с с к а з ветеранов о первой плавке дополняют впечатления 
ж у р н а л и с т а . 

«На дворе еще было темно, а в цехе начали собираться коман
диры мартенов , которые ненадолго оставили цех, чтобы пере
дохнуть часок-другой. Известие о пуске мартеновской печи № 1 
быстро облетело заводы и цеха комбината , стройку. Н а пуск 
плавки пришли начальник цеха Козаков , парторг Даниленко , 
директор комбината Рогачевский, главный инженер Кащенко , 
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секретарь З П К Мандельберг , заместитель председателя завко
ма Миргородский, председатель пусковой комиссии Андерс. 
Возле летки на литейном дворе собралось много рабочих. Все 
с волнением следили за тем, как мастера и сталевары проби
вают летку. Вот брызнули искры — и могучее «ура!» прокати
лось по цеху. 

П е р в а я плавка весом ПО тонн была разлита в 22 пятитонные 
изложницы. П о поводу этого события в Д е л о в о м клубе со
стоялся митинг» '. 

Николай Петрович З а д а л я после окончания Д н е п р о д з е р ж и н -
ского металлургического института был назначен з а в е д у ю щ и м 
газопечным хозяйством мартеновского цеха « З а п о р о ж с т а л и » . 
Он с у в а ж е н и е м вспоминает первых мартеновцев начальника 
цеха Алексея Ивановича К о з а к о в а , его заместителя М и х а и л а 
Б о л ь ш а к о в а , начальника разливки Георгия Д а н и л о в и ч а Ш п а к а , 
мастера Безноско и р а з л и в щ и к а М а к а р а Алексеевича Яблон
ского, принявших первый ковш, начальника смены М. Савоськи-
на, мастеров Г. Кожухова , А. Агеева, теплотехника Г. Конова
лова , сталеваров А. Авхимовича, П . Овчарова , Ф. Пискарева , 
М. Пугачева , Д . П а р а х и н а , Ф. Антонюка. О себе Н и к о л а й Пет
рович рассказывает мало . А ведь есть о чем. Л и ц о и руки в 
ш р а м а х . Это от ожогов . Н а к а н у н е пуска 5-й мартеновской печи 
в 1938 году при испытании не сработали воздушные шибера . 
Вместе с огнеупорщиком полез он в боров устранять неполад
ки. И в это время воспламенился мазут в шлаковике . Т а к вот, 
это «память» о том случае . 

Интересен был и рассказ Петра Степановича Д о р о ш е н к о . М ы 
у ж е упоминали о том, что он строил Днепрогэс , работал на 
строительстве доменных печей. А в 1935 году, после окончания 
курсов, был подручным у с т а л е в а р а А. Авхимовича , бригада 
которого плавила первую з а п о р о ж с к у ю сталь . Петр Степанович 
учился в стахановской школе, учился мастерству у опытных ста
леваров . З а хорошую работу и добросовестную учебу он был 
н а г р а ж д е н именными часами и переведен в сталевары. В 1938 
году он выступил инициатором скоростного сталеварения , за 
успехи был н а г р а ж д е н медалью « З а трудовую доблесть» . Потом 
стал плавильным мастером. О довоенном времени он р а с с к а з а л 
участникам беседы так : 

1 Г а з . « Ч е р в о н е З а п о р і ж ж я » , 1935, 22 с е н т я б р я . 
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— Н а м первым пришлось осваивать подачу газа с помощью 
автоматики, учились плавить сталь с забором воздуха, д л я чего 
использовались вентиляторы «Сирокко». Годовое производство 
одной печи было 90—95 тысяч тонн, а в 1938 году перед нами 
у ж е ставилась з а д а ч а довести производительность до 125 тысяч 
тонн в год. Сегодня это вызывает удивление, т а к к а к те ж е печи 
дают в три раза больше металла . Н о ведь и условия-то совсем 
другие были. О применении кислорода мы тогда и д у м а т ь не 
могли и о пневмопочте представления не имели. 

О д н а к о оставим на время беседу за круглым столом — мы 
еще к ней вернемся — и проследим за событиями 1935 года. 

В день первой плавки на первом мартене Н. П. З а д а л я дал 
газ на вступающую в строй вторую мартеновскую печь. Через 
8 дней на ней выдали первую плавку . Выступая по этому слу
чаю на митинге, Рогачевский говорил, что еще не было такого 
примера ни за границей, ни у нас, в Союзе, чтобы мартенозские 
печи вступали в строй одна за другой в течение нескольких 
дней. 

З а м е т и м , что до конца года были пущены еще две печи — 
№ 3 и № 4. И т о ж е — одна за другой — 22 и 28 д е к а б р я . Всего 
в течение пяти лет было введено в строй 10 печей, половина из 
н и х — 1 8 5 - т о н н ы е . С о о р у ж а л мартеновские печи коллектив 
Стальстроя , которым руководил инженер коммунист Ястребилов. 

Освоение агрегатов д а в а л о с ь трудно. Н е было еще опыта ра
боты на таких мощных печах. Д а в а л и о себе знать недостатки 
конструкции их. Н а организацию производства требовалось вре
мя. Нередко бывало так : едва л и ш ь определялся порядок, входил 
в практику график , как приходилось все менять в связи с пус
ком новых агрегатов . 

Во многом был использован опыт новомартеновского цеха 
Макеевского завода , где у ж е работали в то время новые 150-
тонные печи. М а к е е в к а п р и с л а л а на « З а п о р о ж с т а л ь » некоторых 
своих работников — инженера Г. Ш п а к а , сталеваров А. Авхимо-
вича, П. Тишина, С. М а р т ы н о в а . 

И вскоре з а я в и л а о себе целая плеяда молодых способных 
сталеваров : Ф. Антонюк, Д . П а р а х и н , Ф. Пискарев , С. Дорошен
ко. С л у ж б у механика возглавил опытный, з н а ю щ и й свое дело 
механик Шевцов , электрослужбой ведал старший электрик Се
верин. Во главе смен стали инженеры Н. К. Потапов , Н. А. Пя-
лов, С. С. Пасечник, М. Е. Савоськин. Ремонтом печей ведал 
И. М. Крайний. 
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Обермастером поначалу был немецкий специалист, однако 
вскоре пришлось заменить его, поскольку подины о к а з а л и с ь в 
крайне запущенном состоянии. А новым обермастером назначи
ли своего специалиста Якова Иосифовича Бесчастного. 

Руководитель смены, а потом начальник цеха, инженер 
Н. И. Гаврюшин в своих воспоминаниях о « З а п о р о ж с т а л и » пи
шет: 

«Вначале р або тал и без миксера . Шихтовали плавки, не зная 
точно химического а н а л и з а чугуна, ориентировались по д а н н ы м 
предыдущего выпуска у доменщиков . С ними работали согласо
ванно, хотя, конечно, не обходилось без инцидентов. Сталераз -
ливочный кран немецкой фирмы был ненадежен , потом поста
вили более совершенный кран Новокраматорского завода . З а в а 
лочные машины были импортными, они отличались легкостью в 
ходу и их н а з ы в а л и «балеринами» . Н о они быстро выходили из 
строя. И х модернизировали , а потом и вовсе заменили отече
ственными м а ш и н а м и У р а л м а ш а . 

Н е с м о т р я на все эти трудности, работали с воодушевлением, 
особенно в период развернувшегося стахановского движения . 
Методы скоростного сталеварения , борьба за увеличенный съем 
металла з а р о ж д а л и с ь именно в н а ш е м цехе. 

Коллектив мартеновцев з а н и м а л тогда ведущее место не толь
ко среди сталеплавильщиков заводов Юга страны. Ц е х по сути 
дела я в л я л с я экспериментальным». 

Д а , мартеновцы искали и многое находили! По п р е д л о ж е н и ю 
М. Н. Б о л ь ш а к о в а осваивали скоростные ремонты печей. И н ж е 
неры М. Е. Савоськин, С. С. Левитин , М. К. Гуторов, Н . А. П я -
лов и другие вместе со специалистами Гипромеза и Днепропет
ровского металлургического института постоянно вели поиск 
рациональной конструкции печей, более прогрессивной техноло
гии. И н ж е н е р ы Ц З Л во главе с Л . Л . Соловьевым р а з р а б а т ы 
вали технологию выплавки и дальнейшего передела таких ста
лей как котельная , топочная, судовая , д л я паровозных рам , д л я 
автолиста и р я д других. 

Говоря о творческих достижениях запорожских мартеновцев , 
инженер М. Е. Савоськин писал , что первые четыре печи имели 
серьезные конструктивные недостатки. Это было учтено при соо
ружении следующих печей; в частности, стали применять более 
толстые откосы, при этом п л о щ а д ь пода уменьшилась , но глу
бина ванны стала б о л ь ш е й — 1,18 метра, пятовые балки о х л а ж 
дались водой. Б ы л а изменена форма кессона, заменены к л а п а н ы 
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Ш в и р а и т. п. В результате съем стали с квадратного метра 
пода шестой печи составил 7,74 тонны, а на четвертой, на ко
торой не было этих новшеств ,— всего л и ш ь 6,26 тонны. В целом 
месячная производительность шестой печи была на 1000 тонн 
больше, чем на четвертой. 

В одно время с мартеновским цехом р а з в и в а л и с ь и вспомога
тельные: копровой и ремонтные. Н ы н е ремонты мартенов выпол
няет цех ремонта металлургических печей — высококвалифици
рованный коллектив, на вооружении которого достаточно необхо
димой техники. А в то время это был небольшой участок, кото
рый совместно с ремонтно-механическим цехом п о д д е р ж и в а л 
в рабочем состоянии сталеплавильные агрегаты. 

Известно, что без металлолома мартеновской стали не бы
вает. В 1935 году к п р е ж н и м потребителям продукции копро-
виков — д о м е н щ и к а м и л и т е й щ и к а м — присоединился и м а р 
теновский цех. К а к хозяйственная единица, копровый цех ком
бината оформился в июне 1935 года, объединив в одно целое 
п л о щ а д к и утилизирующей организации «Металлолом» . С раз 
витием мартеновского производства в копровом цехе вступили в 
строй два копра, э с т а к а д ы пакетир-дробильного отделения с 
установкой д л я переработки стружки, в зрывная яма , где взры
вали бракованные мартеновские слитки и «козлы» доменного 
цеха. Н а к а н у н е войны был р а з р а б о т а н проект расширения и ре
конструкции копрового цеха с суточной производительностью 
до 1800 тонн л о м а . Н о этот проект с некоторыми изменениями 
был осуществлен л и ш ь в период послевоенного восстановления 
и в последующие годы. 

И М Е Н И Н А Р К О М А 

Н а ф а с а д е четырехэтажного здания заводоуправления «За
порожстали» о б р а щ а е т на себя внимание м е м о р и а л ь н а я доска 
белого м р а м о р а , на которой начертано: «Будівництво і з авод 
« З а п о р і ж с т а л ь » на протязі 10 років (з 1927 по 1937) щорічно 
в ідв ідував нарком важко ї промисловості Г. К. Орджонік ідзе» . 

С именем т о в а р и щ а Серго связано становление всей совет
ской т я ж е л о й индустрии, его имя в среде металлургов стало 
легендарным. В судьбах многих людей оставил он неизгладимый 
след, особенно в среде з апорожстальцев , к которым он отно
сился с особой заботой и любовью. 
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И не случайно у заводского коллектива родилось ж е л а н и е 
назвать предприятие именем наркома еще при его жизни . 

В конце сентября 1936 года состоялось общекомбинатское 
собрание рабочих-стахановцев и И Т Р , посвященное годовщине 
стахановского движения , развитию которого много внимания 
уделял т о в а р и щ Серго. 

Участники собрания выдвинули лозунг: «От стахановских 
бригад к стахановским цехам!». В честь открытия VII I съезда 
Советов было принято обязательство в ы п л а в л я т ь ежесуточно 
не менее 2040 тонн чугуна и 1820 тонн стали. Было т а к ж е горячо 
поддержано предложение коллектива ферросплавщиков о том, 
чтобы комбинату было присвоено имя Г. К. Орджоникидзе . 

Решения конференции потом о б с у ж д а л и с ь во всех цехах ком
бината, принимались новые коллективные и индивидуальные 
обязательства , например , о досрочном завершении программы 
1936 года, о техучебе всех рабочих, о сдаче на «отлично» и «хо
рошо» экзаменов по противовоздушной обороне, о полной лик
видации неграмотности. 

П о ж е л а н и е металлургов нашло полную поддержку в горкоме 
партии и горисполкоме, и 8 октября 1936 года руководители 
комбината направили председателю Ц И К а М. И. Калинину 
письмо следующего с о д е р ж а н и я : 

«При сем препровождаем Вам 15 протоколов и решений об
щих собраний стахановцев-рабочих и И Т Р металлургического 
комбината « З а п о р о ж с т а л ь » , а т а к ж е решение бюро З а п о р о ж 
ского городского партийного комитета. Треугольник комбината 
«Запорожсталь» просит удовлетворить ходатайство рабочих-ста
хановцев, И Т Р и с л у ж а щ и х о присвоении З а п о р о ж с к о м у метал
лургическому комбинату качественных сталей и ферросплавов 
имени тов. Серго Орджоникидзе» 

20 октября 1936 года по Н а р о д н о м у комиссариату т я ж е л о й 
промышленности был издан приказ № 1713 о присвоении ком
бинату « З а п о р о ж с т а л ь » имени тов. Серго Орджоникидзе . 

к 1 А р х и в « З а п о р о ж с т а л и » . М и к р о п л е н к и Ц Г А Н Х , п л е н к а № 20. 
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Г л а в а III. На полный 
металлургический (1938—1940) 

Н Е Б Ы В А Л Ы Й Л И С Т О П Р О К А Т 

Хоть с северной, хоть с юж
ной стороны идти на эту 
стройплощадку — все равно 
не миновать красочных арок, 
на к а ж д о й из которых еще 
издали видно: « Н К Т П С С С Р , 
З а п о р о ж с т а л ь . Листопрокат -
строй». 

Свежий ветер с Днепра по
лощет кумачевые стяги. Н а р о 
ду возле огромного котлова
на — яблоку негде упасть . К 
этому дню готовились, его 
ж д а л и . Собрались строители 
и эксплуатационники «Запо
рожстали» , пришли соседи — 
коксохимики и алюминщики , 
представители « К о м м у н а р а » , 
«Днепроэнерго», многих дру
гих предприятий и организа
ций З а п о р о ж ь я , прибыли гости 
из Днепропетровска и Харь
кова. 

В руках у большинства све
ж и й номер «Днепровского ме
т а л л у р г а » . Он почти целиком 
посвящен этому знаменатель
ному событию. Открывает его 
статья секретаря парткома 
строительства М . Курилюка 
«По-большевистски драться за 
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листопрокат!» . Опубликован приказ наркома № 773 от 23 июня 
1935 года «О строительстве листопрокатного цеха « З а п о р о ж 
стали». В нем отмечается важнейшее народнохозяйственное зна
чение начатого строительства, устанавливаются сроки пуска 
каждого стана. 

Руководителем специальной проектировочной группы назна
чался начальник будущего листопрокатного цеха инженер 
А. К. Пудиков . В этом пункте приказа говорилось: « О б я з а т ь все 
проектирующие организации , р а б о т а ю щ и е по договорам с Гипро-
мезом в части листопрокатного цеха «Запорожстали» , безого
ворочно принимать к исполнению все распоряжения т. Пуди-
кова» 

Н а виду у всех котлован, а в нем — бетонщики, те, кто в со
циалистическом соревновании завоевал право на первый «лис
топрокатный» бетон. Они готовят к бетонированию колонны ра
бочей площадки нагревательных колодцев. Члены президиума 
митинга спускаются в котлован. И. 3 . Рогачевский берет со 
столика, покрытого красным бархатом, стальную пластину. Н а 
ней выгравирована надпись о з а к л а д к е листопрокатного цеха 
и д а т а : 29 июня 1935 года. П л а с т и н а у к л а д ы в а е т с я на з аранее 
подготовленное место. Рогачевский кладет на нее кельмой бе
тон, р а з р а в н и в а е т его. То ж е самое проделывают другие члены 
президиума. 

Торжественная церемония окончена. Зачитываются телеграм
мы от товарищей Г. И. Петровского, от руководителей Г У М П а 
и Гипромеза . 

В т е л е г р а м м е главного инженера Г У М П а А. С. Точинского 
говорилось: «Технический проект листопрокатного цеха утверж
ден. Н а д е ю с ь на мобилизацию вами рабочих, инженерно-техни
ческих сил на развитие строительства цеха, первого не только 
в С С С Р , но и в Европе . Ж е л а ю успеха в проведении строитель
ства в у к а з а н н ы е наркомом сроки, обеспечивающие не только 
качественное осуществление, но и удешевление против намечен
ной стоимости». 

Участники митинга единодушно одобрили тексты телеграмм 
в адрес Ц К В К П ( б ) , Совнаркома С С С Р , Н а р к о м т я ж п р о м а , 
Ц К К П ( б ) У и В У Ц И К , обкома и горкома партии. Короткую 
телеграмму директор комбината отправил в Нью-Йорк : 

1 Ц Г А Н Х , ф . 7297, д . 89, л л . 8 9 - 9 5 . 
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«Амторг. Боеву, Богдану , Нарышкину . В день з а к л а д к и листо
прокатного цеха коллектив « З а п о р о ж с т а л и » приветствует вас, 
вспоминает в а ш у огромную помощь в деле обеспечения тонко
листового стана проектом и оборудованием» '. 

Что такое Амторг? И почему в Америку? 
Е щ е в я н в а р е 1934 года Н а р к о м т я ж п р о м издал документ, 

которым устанавливался порядок подготовки к сооружению 
листопрокатного комплекса на комбинате « З а п о р о ж с т а л ь » . В 
нем с о д е р ж а л с я перечень станов, которые н а д л е ж а л о устанав
ливать : слябинг, среднелистовой, непрерывный тонколистовой и 
отделочные машины в полном комплекте ; определялся главный 
проектировщик — Ц е н т р а л ь н о е бюро т я ж е л о г о машиностроения 
с привлечением конструкторских бюро заводов Н о в о к р а м а т о р 
ского, У р а л м а ш а , И ж о р с к о г о и др. ; перечислялись меры по 
укреплению кадров конструкторов, был установлен срок полного 
изготовления рабочих чертежей по всем м е х а н и з м а м — - д е к а б р ь 
1935 года. 

В соответствии с этим документом иносектору Н К Т П поруча
лось пригласить из С Ш А четырех специалистов-конструкторов, 
р а б о т а ю щ и х па з а в о д а х «Мэста» или «Юнайтед» , «имеющих 
исчерпывающий опыт как в конструировании, так и в эксплуа
тации непрерывных тонколистовых станов горячей и холодной 
прокатки и отделочных механизмов». Одновременно этому ж е 
сектору было предложено командировать в С Ш А наиболее ква
лифицированных конструкторов Ц Б Т М и двух технологов-про
катчиков « З а п о р о ж с т а л и » для подробного изучения аналогич
ных листопрокатных установок в эксплуатации , на срок 3—6 
месяцев 2 . 

О б р а щ а е т на себя внимание, что наркомат в этом документе 
несколько р а з выделял и особо подчеркивал необходимость 
«исчерпывающего опыта». Приняв решение создать в З а п о р о ж ь е 
базу отечественного конструкционного листопроката , Советское 
правительство наметило предельно ясный курс: в зять все луч
шее, что есть в мировой металлургической практике . Все самое 
механизированное и автоматизированное . 

И вот глубокой осенью 1934 года группа советских специа
листов, в числе которых был и директор « З а п о р о ж с т а л и » 
И. 3 . Рогачевский, пересекла Атлантику . Советские инженеры 

1 Г а з . « Д н е п р о в с к и й м е т а л л у р г » , 1935, 30 и ю н я . 
2 Ц Г А Н Х , ф . 7897, оп . 1, д . 25. л л . 2 5 7 - 2 9 3 . 
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побывали на заводах фирм «Мэста», «Юнайтед», «Армко». Они 
воочию убедились в преимуществах непрерывных прокатных 
станов. Один такой стан з а м е н я л 60 линейных станов старой 
конструкции. 

К тому времени у нашей страны был у ж е некоторый опыт 
. заключения торговых соглашений с американскими промышлен
н и к а м и . Иной раз , правда , приходилось сталкиваться и с не

приемлемыми д л я нас условиями. Известен, например , такой 
факт . В 1929 году Советское правительство решило з а к а з а т ь 
ф и р м а м С Ш А мощные станы-блюминги. Американские бизнес
мены согласились принять з а к а з при условии, что одновременно 

В оборудованием будут закуплены и все материалы для фунда
ментов. Конечно, везти к нам через океан цемент и кирпич 
никто не собирался . К а б а л ь н ы е условия были отвергнуты. А 
первый советский блюминг сконструировали и изготовили 
•инженеры и рабочие Ижорского завода без иностранной по
мощи. 

Кто знает , может быть, учтя этот предметный урок, амери
канские фирмы на сей раз были покладистей, хотя на пред
приятия пускали не особенно охотно и за семью з а м к а м и дер
ж а л и тайны непрерывной прокатки, однако в торговые пере
говоры вступали они с нескрываемым интересом. 
I Н а одном из заводов нашим представителям было сделано 

официальное предложение купить на ходу весь листопрокатный 
цех. Сделка не состоялась , так как стан был не из новых, лист 
катал узкий. А на « З а п о р о ж с т а л и » , как у ж е отмечалось, реше
но было устанавливать самые совершенные агрегаты, способные 
давать максимальную производительность. 
I Сообразуясь с этим, советские специалисты остановили свой 
выбор на предложении фирмы «Юнайтед инжиниринг энд Фа-
ундри компани». Тут-то и сыграл свою роль Амторг — акционер
ное общество в Америке , выполнявшее экспортно-импортные 
поручения советских внешнеторговых организаций. 

Через Амторг был заключен с фирмой договор на техниче
скую помощь при проектировании и сооружении листопрокатного 
комплекса в З а п о р о ж ь е , а т а к ж е на поставку фирмой около 
20 процентов прокатного оборудования . Остальное изготовля
лось советскими машиностроительными заводами '. 

1 Ч е р н а я м е т а л л у р г и я С С С Р . М. , 1967. 
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Вернувшись из Америки, Рогачевский р а с с к а з ы в а л , что вна
чале все шло д а л е к о не гладко . Американцы, хоть и не пред
л а г а л и купить вместе с чертежами кирпич и цемент, но стара
лись выставить множество других требований. И м е я , видимо, 
превратное представление о нашей стране, они записали в до
говор, например , такое условие: обеспечить к а ж д о г о амери
канского инженера квартирой , в которой обязательно была бы 
ванна. Д е л ь ц а м с берегов Огайо было невдомек, что в социа
листическом городе на берегах Д н е п р а такие квартиры имели 
многие рядовые рабочие, инженеры и с л у ж а щ и е . 

Как только договор был подписан, из З а п о р о ж ь я в Соединен
ные Ш т а т ы Америки выехала группа инженеров и рабочих-
прокатчиков. В числе командированных были молодые совет
ские специалисты, не т а к давно окончившие вузы А. Л . Боборы-
кин (ему предстояло быть первым начальником уникального 
тонколистового с т а н а ) , А. А. Барчуков (в будущем — начальник 
цеха холодного п р о к а т а ) , Л . Л . С о л о в ь е в — н а ч а л ь н и к произ
водственного бюро листопрокатного цеха, а впоследствии — 
бессменный начальник технического отдела з авода ; инженеры-
прокатчики В. Г. Л е д к о в , Н. И. Горбасев , механик И. 3 . Ш л ы 
ков, электрик А. И. Н а р ы ш к и н , к слову, брат того Н а р ы ш к и н а , 
который представительствовал в Амторге, мастер П. Л . Авдеев, 
рабочие-вальцовщики С. Ф. Будылин, А. Я- Капшеев и другие. 

У к а ж д о г о из этих людей по-своему примечательная биогра
фия. Взять к примеру Авдеева . В 1918 году 12-летний Павел 
устроился официантом в ж е л е з н о д о р о ж н о м буфете. Потом шко
ла фабрично-заводского обучения при бывшем Брянском заводе 
(ныне з а в о д имени Петровского ) . В 1932 году Авдеева коман
дировали на Днепрокомбинат . В прокатном цехе З И С а (ныне 
«Днепроспецсталь») он прошел путь от в а л ь ц о в щ и к а до мастера . 

Александр Яковлевич Капшеев , член партии с 1928 года,— 
потомственный алчевский металлург . Он т о ж е работал прокат
чиком на З И С е . 

В С Ш А з а п о р о ж ц ы жили обычно в частных домах , но, как 
правило, на одной улице. Так было в Детройте , в Филадельфии , 
в Питтсбурге . Американские дельцы старались затруднить уче
бу советских металлургов . Семинары общего плана мало что 
д а в а л и , а как практически настроить стан — не говорили и не 
показывали . Советских прокатчиков-стажеров д е р ж а л и на по
ложении «экскурсантов»: ходить на з а в о д можно, а делать запи
си не р а з р е ш а л о с ь . 
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Как-то, находясь возле стана, А. Я. Капшеев стал было у на
жимного устройства. Моментально з а в ы л а сирена и не в меру 
любознательного практиканта выставили из цеха. Или — случай 
;с Авдеевым. Пытливый по натуре, П а в е л Л у к и ч все добивался , 
чтобы американский технолог разъяснил ему какую-то деталь 
прокатки. 

— О, мистер Авдеев, зачем вам учиться, зачем строить? Это 
так хлопотно. Такой стан,— технолог кивнул в сторону кле
тей,— не русская телега, а сложный и деликатный механизм. 
|У вас все равно ничего из этой затеи не выйдет. Н е лучше ли 
получать из Америки готовый лист? 

Со скептическим отношением к творческим возможностям 
„советских людей тогда приходилось сталкиваться довольно 
Ічасто. В Питтсбурге у инженера С. 3 . Юдовича (впоследствии 
главный инженер « З а п о р о ж с т а л и » , ныне доцент З а п о р о ж с к о г о 
•машиностроительного института) состоялся такой разговор с 
одним американским специалистом: 

— Хорошо,— с к а з а л американец ,— вы получите данные ка
либровки. Были бы вы из Англии или Германии — ни за что бы 
этого не сделал . 
І — Почему? — удивился Юдович. 
и— Англичане или немцы ее сразу ж е у себя применили бы. 
Но так к а к вы из России — это безопасно. Есе равно использо
вать не сумеете, не получится у вас. 
' Юдович решил не вступать в полемику, сказал л и ш ь : 

— П о ж и в е м — увидим. 
! М у д р а я эта русская поговорка! Сегодня любого заокеанского 
мистера м о ж н о было бы во многом переубедить неопровержи
мыми ф а к т а м и . В 1922 году наша страна в ы п л а в л я л а стали 
в 13 р а з меньше, чем США. В 1971 году в С С С Р было выплав
лено ее на 12 миллионов тонн больше, чем в США. А то, что 
У Авдеева и у всех з а п о р о ж с т а л ь ц е в все получилось, убедился 
воочию глава официальной делегации американских металлур
гов Э д в а р д Л . Райэрсон , посетивший в 50-х годах и «Запо
рожсталь» . 

Такова красноречивая предыстория запорожского листопро-
ката. 
^ С т р о и т е л ь н а я часть комбината представляла из себя хозяй

ство огромное и весьма сложное . Д л я иллюстрации приведем 
некоторые данные из объемистого (177 машинописных страниц) 
отчета комбината по капитальному строительству за 1937 год. 
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З а год было уложено бетона 190 тысяч кубометров, собрано 
более 23 тысяч тонн металлоконструкций. Около полутора де
сятка подсобных предприятий о б с л у ж и в а л и нужды стройки, в 
том числе заводы кирпичные и шлакоблочные, бетонные и желе
зобетонных конструкций, карбидный и металлических конструк
ций, лесозавод, гранитный карьер , арматурные мастерские 
и др . 

Об уровне механизации строительных работ и освоении новой 
техники убедительно говорят такие цифры: на стройучастках 
действовали 25 кранов на колесном и гусеничном ходу, 5 дерри
ков, 40 электролебедок , 802 электромотора , 6 экскаваторов , 80 
насосов, 21 трактор , 89 грузовых автомобилей, в том числе 17 
самосвалов «лянч» и 13 «ярославцев» . Имелись т а к ж е скреперы, 
моторные катки и другие механизмы. Стал появляться и новый 
инструмент — цементпушки, краскопульты, вибраторы. . . 1 . 

Бетон у ж е не утаптывали ногами, как это было на Днепро
строе. Впервые в Союзе комбинат применил при бетонировании 
пневмо- и электровибраторы, сконструировав и изготовив их 
своими силами. Большим энтузиастом внедрения этой и дру
гих новинок был главный инженер строительства Н. И. Л у к а ш -
кин, впоследствии главный инженер строительного треста, а за
тем строительного главка , л а у р е а т Государственной премикД 

Сроки ввода станов в эксплуатацию были очень жесткие . Их 
соблюдение зависело не только от строителей и металлургов 
« З а п о р о ж с т а л и » , но и от проектировщиков , многочисленных 
изготовителей оборудования . И з а п о р о ж с т а л ь ц ы по инициативе 
партийной организации обратились к ним с открытым письмом, 
п р е д л а г а я заключить договоры на социалистическое соревно
вание, взять под особый контроль з а к а з ы комбината . 

Почти постоянно о щ у щ а л а с ь нехватка рабочих-строителей. 
Отчасти выручали демобилизованные воины, п р и е з ж а в ш и е в ор
ганизованном порядке ' по договоренности отдела кадров комби
ната с военными округами. Бывший кадровый работник тонко
листового стана В. Я- К у д р я ш е в рассказывает в своих воспоми
наниях, как он вместе с другими демобилизованными красно
армейцами (более 300 человек) прибыл на Листопрокатстрой 
и остался на « З а п о р о ж с т а л и » , приобретя затем профессию про
катчика . 

1 Ц Г А Н Х , ф . 1562, оп . 111, д . 24. 

Из воинской части прибыл на строительство « З а п о р о ж с т а л и » 
и бывший вальцовщик Керченского металлургического завода 
имени Войкова Григорий Емельяненко . Д о начала работы сля
бинга он тоже был строителем. 

И з демобилизованных создавались целые бригады. Хорошо 
знали на стройке бригаду бетонщиков Ф и л а т а Гусеницы. Судь
ба этого бригадира сложится так, что со временем он станет 
классным прокатчиком, а затем, после Победы, вторично при
едет на « З а п о р о ж с т а л ь » у ж е офицером-артиллеристом, н а г р а ж 
денным орденами Красного Знамени , Александра Невского, 
Отечественной войны II степени, Красной Звезды и многими 
боевыми медалями . Новыми славными делами продолжит он 
свою трудовую биографию, обогатит летопись родного цеха 
холодной прокатки. 

Первым пусковым объектом листопроката был слябинг . Его 
спроектировали и изготовили на Новокраматорском заводе . 
Н о в о к р а м а т о р ц ы и монтировали его на « З а п о р о ж с т а л и » . 

Приведем основные данные, х а р а к т е р и з у ю щ и е первый совет
ский слябинг: реверсивный, четырехвалковый (с переменным 
направлением движения горизонтальных и вертикальных вал
ков ) , вес — 3780 тонн, длина — 115 метров, мощность главных 
приводов — 12 500 л о ш а д и н ы х сил. Проектная годовая произ
в о д и т е л ь н о с т ь — 1,2 миллиона тонн слитков. 

В конце фев р ал я 1937 года началось холодное опробование 
стана — прокрутка , обкатка всех механизмов . 14 марта состав 
со слитками мартеновской стали впервые направился к новому 
•цеху. Ночью ж е в Москву, в Н а р к о м а т т я ж е л о й промышленно
сти, была отправлена «молния»: «Сегодня час пятнадцать опро
бован слябинг. О б ж а т о четыре семитонных слитка» . 

В проверках и н а л а д к а х пролетели мартовские дни, а 1 апре
ля 1937 года слябинг вошел в строй действующих агрегатов 
« З а п о р о ж с т а л и » . Первый советский, единственный в Европе! 

В «Истории цеха слябинг», составленной работниками цеха 
на основе архивных документов и воспоминаний ветеранов, от
мечается: «Во время опробования и пуска стана самоотвержен
но трудились начальник стана Н. И. Горбасев , заместитель 
начальника стана М. И. Юдин, начальники смен инженеры 
А. Толстопят, А. Радченко , оператор Н. Родионов, приехавший 
из Макеевки , сварщики нагревательных колодцев М. Полячен-
ко, А. Лисовой, резчик Г. Емельяненко , мастер П. Авдеев 
и другие. 
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С к а ж д ы м днем росла часовая производительность стана . В ок
т я б р е 1937 года стали определяться передовые смены. Прокат 
чики бригады А. Радченко обязались выполнять норму на 150 
процентов и вызвали на соревнование бригаду А. Толстопята , 
7 о к т я б р я они п р о к а т а л и 791 тонну при норме 525, а на сле
дующий д е н ь — 1125 тонн. 

«Слябинг — на полную мощность! Р а з в е р н у т ь борьбу за 5500 
тонн м е т а л л а ежесуточно!» — такой лозунг провозгласили пе
редовые бригады. И вот 22 октября смена мастера П. Авдеева 
п р о к а т а л а по всаду 1233 тонны металла . Вслед за ней бригада 
А. Радченко установила новый р е к о р д — 1322 тонны! 

Д о конца 1937 года слябинг прокатал 193 452 тонны металла , 
в 1938 году — 669,6 тысячи тонн, в 1940 — 717 тысяч тонн, а за 
первое полугодие 1941 г о д а — 5 4 0 тысяч. Вплоть до эвакуации 
завода обжимной стан работал без капитального ремонта. Это 
была отличная аттестация запорожских прокатчиков, освоив
ших агрегат , какого не было еще ни в одном европейском 
государстве . 

Спустя четыре месяца после пуска слябинга вступил в строй 
среднелистовой стан. И здесь у людей были те ж е устремления: 
быстрее достичь проектной производительности, к а т а т ь металл 
быстрее, д а в а т ь больше и больше готового проката . В один из 
дней 1938 года смена инженера И, Т. Гуленко вдвое перекрыла 
проектную мощность стана . 

И автомобильным и тракторным з а в о д а м необходим был тон
кий стальной лист. И на « З а п о р о ж с т а л ь » шли запросы, теле
г р а м м ы . «Стране нужен тонкий лист», — читали в газетах ме
таллурги и строители. Об этом ж е шла речь на рабочих и партий
ных собраниях . П о поручению коллектива рабочих и И Т Р 
тонколистового стана А. Боборыкин, М. Кугаенко, П. Авдеев, 
Е. Л ю б л и н , В. Ольховой, П. Тарасевич , А. Капшеев , Н. Васи
ленко и другие выступили с боевой мобилизующей статьей в 
заводской многотиражке . 

Во второй половине марта 1938 года началось опробование 
стана. Р а б о т а у с л о ж н я л а с ь в связи с тем, что оборудование 
было изготовлено как на отечественных, так и на американских 
заводах . Ч е р т е ж и импортного оборудования очень разнились от 
наших, т а к как приемы проектировки у американцев были иные. 
8 воспоминаниях бывшего заместителя главного механика 
Н К М З С. 3 . Милочкина есть такие строки: «. . .заокеанские спе
циалисты отказались изготовить чертежи в европейском испол-
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нении. Это с о з д а в а л о д л я наших конструкторов дополнительные 
трудности.. . Кто из старшего поколения краматорских машино
строителей не помнит чертежей с предупредительной надписью: 
«Внимание, а м е р и к а н с к а я проекция!». 

«Схемы панелей и постов управления с аппаратурой амери
канских фирм были для нас крепким орешком», — это у ж е из 
воспоминаний з а п о р о ж с т а л ь ц а П. А. Ж а л о , бывшего помощ
ника начальника цеха холодной прокатки по электрооборудо
ванию. 

Крепок был орешек, но з а п о р о ж с т а л ь ц ы его раскусили. Бы
вало , им доводилось у к а з ы в а т ь американским консультантам 
на ошибочные решения. Оператор уширительной клети тонко
листового стана, участник его пуска А. В. Милосердое расска
зывает : 

— Клети черновые и чистовые настраивались по-разному. 
В чистовых — с а ж а л и вал с помощью специального прибора , 
черновые — по к а л и б р а м . Их предложил наш механик 
И. 3 . Ш л ы к о в . Н о американские консультанты о т к а з ы в а л и с ь от 
к а л и б р о в и... настраивали четвертую клеть методом вал на вал , 
пока не поломали нижний опорный валок . 

Такой ж е конфуз получился у них со свинцом, на котором 
предполагали провести опытную прокатку . П о требованию аме
риканских специалистов завезли свинцовые чушки весом по 
30—35 килограммов . Их хотели сплавить в несколько слябов в 
нагревательных колодцах . Н о к а к это сделать — сами амери
канцы ясно себе не представляли . Тогда наши инженеры пред
л о ж и л и взять стальные плиты на среднелистовом стане и разо
греть их. Попробовали — получилось! 

Н а 14 апреля был назначен пробный пуск. С о б р а л а с ь пуско
вая бригада , пришли «болельщики» из других смен. 12 часов 
дня . Взоры всех устремлены к нагревательным печам. Все ждут , 
когда оператор толкателей Ф. Софиенко выдаст из печи первый 
сляб . И вот он грохнул и, остановившись на мгновение, устре
мился по рольгангу к клетям. 

Р а с с к а з ы в а ю т о любопытном случае . Когда старший валь
цовщик Петр Демидович Тарасевич прокатал первый лист, — он 
р а з м а ш и с т о начертал на стальной ленте: « Д а здравствует пер
вый советский лист, шлем проклятье импортному листу». 
Н ы н е П . Д . Тарасевич — генерал-лейтенант в отставке , прожи
вает в Одессе. Мистер Файзнер — консультант — обиделся и 
пошел ж а л о в а т ь с я на Тарасевича к парторгу. 
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Официально тонколистовой стан был пущен в день междуна
родного праздника т р у д я щ и х с я — 1 М а я 1938 года. Вахту у ко
лыбели первого стального листа « З а п о р о ж с т а л и » несли началь
ник стана А. Л . Боборыкин, начальник смены В. С. Ольховой, 
мастер П. Л . Авдеев, старший с в а р щ и к Т. С. Кузнецов, диспет
чер М. М. Трубников, посадчик Г. С. Бровко, оператор ушири
тельной клети А. В. Милосердов , оператор черновой группы 
П. Е. Павловский , старший в а л ь ц о в щ и к этой группы клетей 
С. Ф. Будылин , вальцовщик чистовой группы А. Я- К апш еев и 
другие. 

В числе эксплуатационников были опытные прокатчики, не 
один год п р о р а б о т а в ш и е на разных з а в о д а х страны, побывав
шие на предприятиях США. Но большинство рабочих только 
осваивали профессии прокатчиков . Со строительства пришли в 
листопрокатный А. М. Игнатенко , А. С. Новошеня , В. Я. Куд-
ряшов , Г. С. Бровко и многие другие . Учились в учкомбинате на 
курсах, у м о н т а ж н и к о в - к р а м а т о р ц е в , у своих опытных старших 
товарищей. 

Майский план 1938 года тонколистовики выполнили на 
100,4 процента. С этого р у б е ж а они уверенней пошли вперед. 
Соревнуясь с бригадой П. Тарасевича , бригада П. Авдеева 
30 октября установила рекорд — п р о к а т а л а 530,4 тонны листа . 
Сменная норма была перекрыта в два ра за . Особенно отличи
лись в этот день старшие вальцовщики А. Игнатенко и А. Ни-
китишин, бригадир летучих ножниц С. Кривцов , старший свар
щик Т. Кузнецов. 

В апреле 1939 года начал д а в а т ь продукцию цех холодного 
проката . Его огромный красивый корпус поднялся рядом со зда
нием тонколистового цеха. В просторных пролетах разместились 
трехклетевой непрерывный стан, две т р а в и л ь н ы е линии, ревер
сивный стан 1680, восемь отжигательных печей, дрессировочные 
клети, летучие ножницы и другое уникальное оборудование . 
Коллектив цеха в о з г л а в л я л и инженеры А. А. Барчуков , 
П. И . Грудев . З д е с ь были агрегаты, за которые государство 
уплатило золотом. Н о д о р о ж е золота были люди, освоившие 
сложное оборудование : мастера прокатного дела М. С. Иван
ченко, А. И. Резник , Ф. Н. Р я б о ш а п к а , П. П. Домбровский , 
Ф. М. Гусеница, П. А. Аршинов , Ф. И. Шуваев , В. Т. Сокорен-
ко, мастера -механики Ф. Д . Шкребтиенко , В. И. Сигарев , 
Б . И. Косинский, П. И. М а к а р е н к о , мастера-электрики Л . И. Гу-
ральник , П. Я- Бобылев , С. И. Василенко , Б . А. Важненко . 
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Коллектив весьма успешно осваивал технологию, без помощи 
иностранных специалистов. Американцы почему-то опоздали к 
пуску, а когда прибыли и увидели р а б о т а ю щ е е оборудование , то 

есьма удивлялись . Успехи прокатчиков широко освещались в 
азетах . 

«В начале месяца в строй введены первые агрегаты гигант-
кого цеха холодной прокатки . Оборудование линии непрерыв

ного травления , стана «Тандем», летучие ножницы № 1 у ж е 
ксплуатируются . В марте ежесменно прокатывалось по 8—15, 

апреле 39 рулонов в смену. Это — 50 тонн. Всего прокатано 
у ж е более 240 тонн. 25 тонн прошли весь технологический 
цикл — получили обжиг в муфельных печах и дрессировку на 
группе клетей «дуо», «кварто», — сообщала областная газета 
«Большевик З а п о р о ж ь я » '. 

Они, эти 25 тонн, были первой, окончательно отделанной про
дукцией металлургов . Это был тонкий автомобильный лист д л я 
глубокой в ы т я ж к и , в котором очень н у ж д а л и с ь заводы страны. 

В апреле 1940 года листопрокатчики вышли победителями во 
внутризаводском социалистическом соревновании. Первое место 
и премия в 10 тысяч рублей были присуждены листопрокатному 
цеху (начальник А. Боборыкин, секретарь партбюро М. П а в 
л е н к о ) , второе место с премией в 5 тысяч рублей — цеху холод
ного проката (начальник А. Б а р ч у к о в , секретарь п а р т б ю р о 
тов. Б е р н а д а ) . 

Многие з а п о р о ж с т а л ь ц ы за высокие производственные пока
затели неоднократно н а г р а ж д а л и с ь значком «Отличник социали
стического соревнования черной металлургии». Б о л ь ш е других 
среди н а г р а ж д е н н ы х бывало доменщиков . Теперь пришла пора 
отличиться прокатчикам . В апреле 1940 года за успешное освое
ние прокатного производства значком «Отличник социалистиче
ского соревнования черной металлургии» была н а г р а ж д е н а 
большая группа работников завода и среди них П. Л . Авдеев, 
А. А. Б а р ч у к о в , П. И. Грудев, А. К. Пудиков , Л . Л . Соловьев, 
С. 3 . Юдович, П о х в а л ь н ы м и листами Н К Ч М отмечались 
А. И. Н а р ы ш к и н , И. 3 . Ш л ы к о в , Д . Ф. Хорошко, К- С. Евсев-
ский, П. И. Перов и другие. 

Так « З а п о р о ж с т а л ь » выходила на передовые позиции отече
ственной металлургии . 

1 Г а з . « Б о л ь ш е в и к З а п о р о ж ь я » , 1939, 15 а п р е л я . 
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Л Ю Д И В Ы С О К О Г О О П Ы Т А 

У старых доменщиков в а ж н ы е заводские события остались в 
памяти как ф а к т ы личной биографии. Освоение проектной мощ
ности, межремонтные сроки, пуск новых агрегатов, овладение 
прогрессивной технологией — все это незабываемо , как рожде
ние собственных детей. 

Н а ч а л ь н и к смены инженер Василий Андреевич Волосевич, 
ныне председатель заводского совета пенсионеров, не без гор
дости говорит, что доменная печь № 1 проработала без капи
тального ремонта 7 лет и выплавила за это время более двух 
миллионов тонн чугуна. Это была сенсация в мире металлур
гии. Механик Г. Т. М а т ю х а вспоминает, что доменная печь № 2 
в предвоенном году была переоборудована д л я выплавки высо
коглиноземистых ш л а к о в — продукта для алюминиевого про
изводства, чего еще не было в практике отечественной метал
лургии. Вторую пятилетку (1933—1937) доменщики завершили 
досрочно, выплавив дополнительно к пятилетнему з а д а н и ю 112 
тысяч тонн чугуна, а К И П О еще в 1936 году довели до 0,993. 

П а м я т н ы м событием ознаменовалось начало 1937 года. В се
редине я н в а р я заводской коллектив принимал гостей с «Азов-
стали», приехавших заключить договор на социалистическое 
соревнование. Этим было положено начало трудовому состяза
нию двух заводов на многие годы. 

Н о самой примечательной вехой своей истории доменщики 
считают пуск и освоение сверхмощной доменной печи № 3 с 
полезным объемом 1300 кубических метров. Эта печь была по
строена за два года. 

В среде металлургов того времени, у нас и за рубежом, шли 
острые споры об эффективности строительства больших печей. 
В ходу была немецкая теория «тотермана» (дословно — мерт
вый человек, а в переносном смысле — мертвый столб) . Сторон
ники этой теории у т в е р ж д а л и , что в печах больших объемов 
газы не могут пронизывать всю шихту, и внутри печи образуется 
«мертвый столб» непроплавившихся материалов . Подобные рас
суждения советский металлург академик М. А. П а в л о в называл 
предрассудками . В печати того времени м о ж н о было встретить 
статьи вроде такой: «Академик П а в л о в о возможности соору
жения домны объемом 1600 кубов». В 1939 году корреспондент 
Т А С С — Р А Т А У по З а п о р о ж ь ю взял у а к а д е м и к а интервью. Вот 
что с к а з а л Михаил Александоович: 
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— Я верю, молодой человек, что можно строить домны объе
мом в три, четыре и больше тысяч кубов. Н о это пока не д л я 
печати. И так скажут , что старик рехнулся. 

Сегодня об этом мы можем сказать и в печати. Слова акаде 
мика П а в л о в а о к а з а л и с ь пророческими. К 50-летию Великого 
О к т я б р я в Кривом Роге построена доменная печь объемом в 
2700 кубов. А в то время проектировщики Гипромеза шли, ра 
зумеется, на смелый эксперимент, п р е д л о ж и в « З а п о р о ж с т а л и » , 
«Азовстали» и Криворожскому металлургическому заводу свой 
второй типовой проект — печь островного расположения полез
ным объемом 1300 кубов. Все три печи имели порядковый номер 
«три» и строились одновременно. 

Первый кубометр бетона в фундамент Д П - 3 « З а п о р о ж с т а л и » 
был уложен 10 мая 1936 года. Учитывая специфичность лессо
видного грунта, способного д а в а т ь большие осадки, под фун
дамент печи на глубине 25 метров строители з а л о ж и л и мощное 
железобетонное кольцо диаметром 20 метров. П о окончании 
строительства осадка о к а з а л а с ь весьма незначительной — всего 
50 миллиметров , то есть в 10 раз меньше, чем на Д П - 1 . З а д у л и 
печь 1 м а я 1938 года (на «Азовстали»—-26 и ю н я ) . К а к сооб
щ а л а з ав о дская многотиражка , шибер горячего дутья открыл 
по команде начальника цеха В. И. Сысоева газовщик Ф. Верни-
дуб. Д е я т е л ь н о е участие в подготовке и пуске печи принимали 
старший горновой П. Мельник, заместитель начальника цеха 
Р . В. Б е л а н , обер-мастер 3 . А. Копытенко, мастера К. С. Евдо
кимов, М. И. Подолякин и другие. 

Один из конструкторов печи инженер Гипромеза А. Р а м м 
писал, что полезный объем запорожской печи № 3 превосходит 
на 5—10 процентов крупнейшие печи США, построенные в по
следнее время . Д и а м е т р ее горна — 8 метров, колошника — 6,3, 
конуса — 4,6. В комплексе с печью сооружены 3 каупера диа
метром 8 и высотой 38,8 метра. Управление ими — дистанцион
ное, что было новинкой у нас в стране . ТурбовоздуходуЕная 
машина , изготовленная Невским заводом имени Л е н и н а , пода
вала на печь в минуту 3200 кубов воздуха . 

Р а б о т а печи была рассчитана на 6 выпусков в сутки с мак
симальным весом выпуска 380 тонн. Проектная производитель
ность печи — 1800 тонн в сутки при р а б о т е на полностью подго
товленной шихте и расходе кокса 1350 тонн. Отмечалось , что 
в отличие от первых печей, на Д П - 3 установлено отечественное 
оборудование . 
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Н а тринадцатый день работы доменщики получили на этом 
агрегате 1000 тонн чугуна. В отдельные дни суточная произво
дительность доходила до 1455 тонн. Характерно , что за первые 
полтора месяца работы не сгорела ни одна фурма . 

Коллектив доменщиков « З а п о р о ж с т а л и » глубоко уверовал в 
огромные возможности нового агрегата и выступил инициато
ром Всесоюзного соревнования доменщиков , о б с л у ж и в а ю щ и х 
сверхмощные печи. Одной из лучших бригад была комсомоль-
ско-молодежная бригада мастера А ф а н а с и я Петровича Галушки. 
Примечательно , что в этой бригаде в качестве подручной стар
шего горнового П. Мельника р а б о т а л а девушка-комсомолка 
Эрна Ян, в другой бригаде — Л и д и я Вовченко. П о з ж е Эрна Ян 
р а с с к а з ы в а л а , как она стала металлургом: узнав из газеты, что 
на Магнитке Татьяна Ипполитова учится на сталевара , она ре
шила стать доменщицей. А до того р а б о т а л а на лесозаводе «За 
п о р о ж с т а л и » 1 . 

Инициативу запорожских доменщиков подхватили на «Азов-
стали» и в Кривом Роге . Соревнование посвящалось XVIII 
съезду партии, который проходил 10—21 марта 1939 года. Н а 
съезде о б с у ж д а л с я третий пятилетний план, а т а к ж е поло
жение дел в металлургической и угольной промышленности. 
Эти отрасли отставали, и в этих условиях соревнование, нача
тое з а п о р о ж ц а м и , имело большое народнохозяйственное значе
ние. 

Партийные организации, получившие в соответствии с реше
ниями съезда право контроля хозяйственной деятельности, ока
зали большую п о д д е р ж к у соревнующимся коллективам. 

Соревнование д а л о неожиданные результаты. Н а «Азовстали» 
м а к с и м а л ь н а я суточная производительность Д П - 3 была дове
дена до 1614 тонн, что явилось мировым рекордом. Однако за
порожцы (спустя ровно год после пуска печи) 1 мая в ы д а л и 
1650 тонн, 3 м а я — 1750 тонн, а 25 мая суточная выплавка 
составила 1975 т о н н — э т и м была перекрыта проектная мощ
ность агрегата и установлен новый мировой рекорд производи
тельности. 

Его добились коллективы мастеров М. П о д о л я к и н а , Ф. Верни-
дуба, К. Евдокимова , где с т а р ш и м и горновыми работали 
Д . Мисько, С. Суханов , Б о н д а р е н к о и другие. 

Г а з . « Д н е п р о в с к и й м е т а л л у р г » , 1940, 1 м а я . 
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Это событие как бы предопределило созыв Всесоюзного со
вещания доменщиков , которое проходило на « З а п о р о ж с т а л и » в 
конце июня 1939 года под председательством директора комби
ната А. Н. Кузьмина . 

Как была достигнута высокая производительность? Эта тема 
красной\ нитью проходила через все выступления участников 
совещания. И н ж е н е р Гипромеза А. Р а м м р а с с к а з а л о конструк
тивных особенностях агрегата ; научный работник исследова
тельской бригады а к а д е м и к а П а в л о в а И. 3 . Козлович отметил, 
что в результате совместных поисков с д о м е н щ и к а м и на протя
жении года производительность печи повысилась на 30 про
центов, старший горновой Д . Ф. Мисько поделился опытом ра
боты горновых. Чугунную летку бригада з а к р ы в а е т на полном 
ходу печи, а открывает с помощью пневматического молотка 
системы Костина. Потом выступил и сам изобретатель И. В. Кос
тин — руководитель экспериментальной мастерской. Он расска
зал о своих творческих достижениях , о з амысле механизиро
вать выломку канав . 

У ж е в то время у И в а н а Васильевича Костина был тридца
тилетний с т а ж работы на доменных печах. Н а ч и н а л мальчиком 
на Брянском заводе в Екатеринославе , потом работал в Макеев 
ке. Б ы л участником выставки работ металлургов-изобретателей 
и отмечен премией за действующий макет своего молотка. По
том его молоток в ы д е р ж а л соревнование со сверлильной маши
ной американца Б е н д ж а м и н а М ю л л е н а . М а ш и н у изъяли из оби
хода, а молоток Костина прочно вошел в практику доменщиков 
и р а б о т а л еще и в послевоенные годы. Если вспомнить, как 
обер-мастер Б а ш а р о в открывал летку при первом выпуске чу
гуна на Д П - 1 , то станет понятным, что молоток Костина совер
шил поистине революцию в механизации работ на горне. В те 
ж е годы И в а н Васильевич получил авторское свидетельство 
бюро изобретений Н а р к о м ч е р м е т а на приспособление, с по
мощью которого меняли ф у р м ы на полном ходу печи. А ведь 
автор не был инженером, закончил всего-то трехклассное учи
лище. Однако доменщики по праву считали его инженером. 

Об организационно-технических мерах , обеспечивающих ре
кордную выплавку , р а с с к а з а л на совещании начальник цеха 
М. X. Л у к а ш е н к о . В цехе было хорошо н а л а ж е н о ковшевое хо
зяйство, отработана оптимальная система шихтовок, д л я з а м е р а 
температуры ш л а к а применяли оптический пирометр и на осно
вании его показаний регулировали температуру дутья : повысили 
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его с 2500 до 3500 кубов в минуту. М а с т е р а научились хорошо 
у л а в л и в а т ь момент подвисания шихты, избегать рывков и плав 
но регулировать ход печи *. 

Н а основе опыта з а п о р о ж с к и х доменщиков совещание при
няло практические рекомендации, направленные на интенсифи
кацию работ всех сверхмощных доменных печей Союза . Тогда 
ж е мастера А. Г а л у ш к а и И. Грановский побывали на «Азов
стали», где передавали свой опыт. 

А инициаторы шли д а л ь ш е . У ж е в октябре—ноябре мастера 
К. Евдокимов , А. Г а л у ш к а , Ф. Шевченко, старшие горновые 
И. Ц ы м б а л , 3 . Усенко, П. Мельник достигли на Д П - 3 суточ
ной производительности 1827 тонн. 

В ноябрьские дни 1939 года общественность комбината и го
рода торжественно отметила 6-летие работы краснознаменного 
доменного цеха. П о этому случаю в клубе металлургов состоялся 
большой вечер. Н а р к о м а т выделил для премирования пере
довиков 15 тысяч рублей. З а увеличение длительности кампа
нии доменных печей и успешное освоение сверхмощной домен
ной печи № 3 н а р к о м а т наградил значком «Отличник социа
листического соревнования черной металлургии» начальника 
цеха М. X. Л у к а ш е н к о , мастера Р . Н. Онуфриева , старшего гор
нового 1 класса И. С. Ц ы м б а л а , мастера водопроводных работ 
П. Ф. Вольвича, мастера первого класса А. П. Галушку , мастера-
механика М. Н. Чернявского , а к а д е м и к а М. А. П а в л о в а , руко
водителя исследовательской бригады И. 3 . Козловича . 

П о х в а л ь н ы м листом н а р к о м а т а были н а г р а ж д е н ы обер-мастер 
3 . А. Копытенко, старший горновой Г. П. Денисов , машинист 
вагон-весов И. И. Требисов, мастер огнеупорной кладки 
Д . И. З а х а р е н к о , старший электрик Е. П. Н а л и г а ц к и й , секре
т а р ь партбюро М. М. Осипенко, старший горновой первого клас
са 3 . С. Усенко, машинист коксового т р а н с ф е р к а р а М а р и я Д е м 
ченко, инженер И. А. З а г о р у л ь к о — бывший доменщик «Запо
рожстали» , а к тому времени руководитель доменной группы 
Главспецстали . 

В конце ноября 1939 года коллектив домны Аг° 3 выступил с 
новой инициативой. Он обратился ко всем д о м е н щ и к а м сверх
мощных и механизированных печей Союза с призывом продлить 
и усилить соревнование за высокую производительность сверх-

1 Г а з . « Д н е п р о в с к и й м е т а л л у р г » , 1939. 2 и ю л я . 

66 

мощных печей. В письме отмечалось, что в ноябре среднесуточ
ная производительность Д П - 3 составляет 1587 тонн, а К И П О — 
0,82, расход м а т е р и а л о в на 10 процентов меньше, чем на других 
печах. Д П - 3 является самой рентабельной печью в стране . «Но 
достигнутые в соревновании успехи,— говорилось в обраще
нии,— мы не считаем пределом. М ы м о ж е м и будем работать 
еще лучше. П р и з ы в а е м коллективы сверхмощных домен «Азов
стали» и Кривого Рога продолжить н а ш е соревнование». 

З а п о р о ж с к и е доменщики обязывались выполнить годовой план 
(482 тысячи тонн чугуна) к 24 д е к а б р я и выдать сверх плана 
11,5 тысячи тонн, работать в д е к а б р е на уровне среднесуточной 
выплавки 1600 тонн, у д е р ж а т ь К И П О — 0,82, сэкономить 7 про
центов кокса против плана , полностью использовать колошни
ковую пыль путем смешивания ее с рудой для первой и второй 
домен. 

«Сделаем всех мастеров и горновых работниками первого 
класса, а печь — первоклассной» — этим призывом заключали 
доменщики свое письмо-обращение , подписанное от имени кол
лектива мастерами и стахановцами доменной печи № 3 

Трудовой энтузиазм и высокий опыт стахановской работы по
казывали и другие коллективы. В мартеновском цехе первен-

Тггво в соревновании не о д н а ж д ы завоевывали мастер Г. Бог
дан, с т а л е в а р ы Ф. Пискарев , И. П а д а ф а . Н а шестой печи ста
левар И. П а д а ф а достигал , например , съема 11 тонн стали с 
квадратного метра пода печи при проектной производительности 

19 тонн. С т а л е в а р М. Пугачев на пятом мартене снимал по 10,6 
тонны. 

З а п о р о ж с к и е с т а л е в а р ы горячо п о д д е р ж а л и почин мариуполь
ского с т а л е в а р а М а к а р а М а з а я , который добился съема свыше 
17 тонн стали с единицы площади пода. П е р е н и м а я лучший 
опыт, по-мазаевски стали р а б о т а т ь плавильные мастера 
Т . В. Богдан , П. С. Дорошенко , с т а л е в а р ы П. У. Ти шин, Г. А. Ко
жухов , А. Д . Авхимович, Ф. Т. Антонюк, комсомольско-моло-
д е ж н а я бригада с т а л е в а р а И. И. П а д а ф ы . 

П а м я т н о й была д л я металлургов страны весна 1939 года. 
Советское правительство высоко оценило их труд в годы первых 
пятилеток, наградив сотни передовиков производства орденами 

медалями . В числе н а г р а ж д е н н ы х было и 16 з апорожстальцев . 

1 Г а з . « Д н е п р о в с к и й м е т а л л у р г » , 1939, 24 н о я б р я . 
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Ордена Трудового Красного Знамени получили директор «Запо
р о ж с т а л и » А. Н. Кузьмин, инженер-электрометаллург А. Ф. Тре-
губенко. Орденом « З н а к Почета» были н а г р а ж д е н ы главный 
инженер комбината С. 3 . Юдович, м е д а л я м и «За трудовую доб
лесть» и «За трудовое отличие» — сталевар П. С. Дорошенко , 
начальник тонколистового стана А. Л . Боборыкин, начальник 
смены стана слябинг Г. В. Власенко, старший оператор этого 
ж е стана М. Е. Волошин, стахановцы и мастера других заводов 
комбината . 

Н а г р а д ы были вручены в Москве . З а п о р о ж ц ы побывали в сто
лице, где после торжеств приняли участие в работе актива руко
водителей и стахановцев предприятий Главспецстали . О делах 
запорожских металлургов рапортовали активу М. Бойко и 
С. Юдович. 

Все это свидетельствовало о том, что молодой коллектив ме
таллургов « З а п о р о ж с т а л и » показал свое умение р е ш а т ь самые 
сложные производственно-технические з а д а н и я в с ж а т ы е сроки 
и с наименьшими з а т р а т а м и . 

Т Е С Н О В Р А М К А Х К О М Б И Н А Т А 

В н а ч а л е июля 1936 года Совет Труда и Обороны (СТО) рас
сматривал новый технический проект комбината « З а п о р о ж 
сталь». Он отличался от предыдущего тем, что без изменения 
сметной стоимости увеличивалась проектная мощность за счет 
новых производственных условий, возникших в результате раз 
вития стахановского д в и ж е н и я , резкого повышения культурно-
технического уровня металлургов , их творческой инициативы. 
А 8 июля Советом Труда и Обороны был у т в е р ж д е н новый про
ект комбината , у с т а н а в л и в а л и с ь повышенные проектные мощ
ности, в частности, по металлургическому заводу: годовая вы
плавка ч у г у н а — 1970 тысяч тонн, стали — 1800 тысяч тонн, 
производство листового проката — 1300 тысяч тонн. Б ы л а ут
в е р ж д е н а генеральная смета в р а з м е р е 1031,3 миллиона рублей, 
в том числе на культурно-бытовое строительство предполагалось 
израсходовать 149,7 миллиона рублей. 

Это была грандиозная программа! Н а примере доменщиков 
мы у ж е видели, как , овладев техникой, люди достигали высоких 
показателей в своем труде , проявляли поистине великий энту
зиазм и самоотверженность , л о м а я устаревшие технические нор
мы и расчеты. 
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К а к самый крупный производитель высококачественного ме
т а л л а в Союзе, комбинат при полном своем развитии д о л ж е н 
выпускать годовой продукции на 975 миллионов рублей в ценах 
1935 года, годовой фонд заработной платы составлял при этом 
92 миллиона рублей. 

Но жизнь , з ав о дская практика вносили существенные коррек
тивы и в эти планы. Спустя три года, в течение которых вводи
лись в строй новые и новые агрегаты, металлургический завод 
комбината начал работать с полным металлургическим циклом, 
что с экономической и технической точки зрения представляло 
оптимальный уровень развития предприятия . Определился окон
чательно и профиль производства . Если раньше основной про
дукцией я в л я л а с ь качественная инструментальная сталь и фер
росплавы, то начиная с 1938 года, после пуска широкополосного 
стана горячей прокатки, а затем и стана холодной прокатки, 
основной стала продукция листопрокатного производства . 

П о в а ж н е й ш и м п о к а з а т е л я м технического развития металлур
гический з а в о д « З а п о р о ж с т а л ь » з а н и м а л одно из ведущих мест 
в стране. В 1937 году средний коэффициент использования по
лезного объема доменных печей в стране составлял 1,11, а на 
« З а п о р о ж с т а л и » он был на Д П - 1 —1,027, а на Д П - 2 — 0,986. 
Съем стали с квадратного метра пода мартеновских печей по 
Союзу был 4,33 тонны, а на « З а п о р о ж с т а л и » , как мы у ж е знаем, 
колебался в п р е д е л а х 6—10,5 т о н н ы 1 . 

Уверенно н а б и р а л и темпы и прокатные станы. 
Осенью 1939 года, к четвертой годовщине стахановского 

движения , объем производства в сравнении с 1935 годом уве
личился более чем в два раза , в том числе по доменному про
изводству на 50 процентов, по мартеновскому — в 15 раз , а про
изводительность труда возросла на 70 процентов 2 . 

Металлургическому заводу стало явно тесно в р а м к а х комби
ната . Д а и другие разнопрофильные крупные производства про
сили простора . Следует заметить , что все заводы комбината 
давно у ж е имели свои заводоуправления и были на самостоя
тельных балансах , л и ш ь общее руководство оставалось за ди
рекцией комбината . Это м е ш а л о главному — дальнейшему раз
витию производства чугуна, стали, проката автомобильного 
листа. 

1 Ч е р н а я м е т а л л у р г и я С С С Р . М. , 1967, с. 34. 
2 Г а з . « Д н е п р о в с к и й м е т а л л у р г » , 1939, 17 н о я б р я . 
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Д а в л е н и е всех этих обстоятельств как никто другой испыты
вал на себе директор комбината Анатолий Николаевич Кузьмин. 
Д о назначения в З а п о р о ж ь е А. Н . Кузьмин р а б о т а л на руково
дящих инженерных должностях в Н и ж н е м Тагиле и на Магни
тогорском металлургическом комбинате . 

В 1939 году Н а р к о м а т т я ж е л о й промышленности был реорга
низован. Н а его базе создавалось несколько промышленных 
наркоматов , в том числе и черной металлургии. Н а р к о м о м был 
назначен Ф. А. Меркулов . В ноябре того ж е года на основании 
приказа Н а р к о м ч е р м е т а заводы комбината « З а п о р о ж с т а л ь » вы
делялись в самостоятельные предприятия С того времени и 
существуют независимо друг от друга металлургический завод 
« З а п о р о ж с т а л ь » имени Серго Орджоникидзе , электрометаллур
гический з а в о д «Днепроспецсталь» (позже имени А. Н. Кузьми
н а ) , ферросплавный, огнеупорный и другие заводы. 

К 1942 году д о л ж н о было завершиться полное развитие «За
порожстали» . А в третьем году пятилетки (1940) н а д л е ж а л о 
ввести в строй мартеновские печи № 9 и № 10, мощный турбо
генератор на Т Э Ц , форсировать строительство сверхмощной до
менной печи № 4 полезным объемом 1300 кубических метров. 

В а ж н о й задачей коллектива стало освоение мощностей дей
ствующих агрегатов . В начале года на собрании партийно-хо
зяйственного актива были обсуждены и одобрены организацион
но-технические меры, которые обеспечивали бы годовой прирост 
производства в весьма значительных р а з м е р а х : по выплавке 
чугуна — на 16 процентов, стали — на 44,5, по производству сля
б о в — на 45, по горячему прокату — н а 91 , по холодному про
кату — на 348 процентов. 

И эта п р о г р а м м а выполнялась успешно. Так, например , до
менщики « З а п о р о ж с т а л и » д о л ж н ы были начать с м а р т а 1940 
года вы пла вку на печи № 2 высокоглиноземистого ш л а к а , необ
ходимого для алюминиевого производства . Д л я этого при капи
тальном ремонте было произведено необходимое дооборудование 
печи. 

З а рубежом такие ш л а к и т о ж е в ы п л а в л я л и в домнах , но 
меньшего о б ъ е м а — 150—200 кубических метров. А з а п о р о ж с к а я 
печь имела полезный объем 950 кубов, в такой никто еще не 
плавил подобных продуктов. Однако доменщики справились и 

1 П р и к а з Н К Ч М М 607 от 27.X 1939 г. П а р т а р х и в З а п о р о ж с к о й о б л . , ф . 272, д . 28, 
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с этим заданием . 21 марта был получен первый шлак . Мастер 
р . Н. Онуфриев по этому поводу говорил: «37 лет р а б о т а ю на 
домнах , ра зные чугуны плавил , но таких трудных плавок , как 
эта, не было». 

З а успешное освоение этого производства в апреле 1940 года 
с т а р ш и й горновой Д . Ф. Мисько, мастера Ф. П. Шевченко и 
М. И. Подолякин были н а г р а ж д е н ы значком «Отличник социа
листического соревнования черной металлургии», им присва
ивались звания «Лучший горновой Н К Ч М » и «Лучший мастер 
Н К Ч М » . 

Подобных правительственных з а д а н и й в предвоенном году 
коллектив завода выполнил немало . Об этом можно судить по 
таким сообщениям, публиковавшимся в заводской многотираж
ке: «С разрешения заместителя наркома черной металлургии 
тов. П. И. Коробова директор металлургического завода имени 
С. О р д ж о н и к и д з е т. Кузьмин за выполнение особого прави
тельственного з а д а н и я премировал денежной премией в разме
ре месячного о к л а д а начальника мартеновского цеха В. В. Ре -
венко, заместителя начальника мартеновского цеха М. Е. Са-
воськина, главного механика листопрокатного цеха И. 3 . Ш л ы 
кова, начальника слябинга А. И. Чигиринского, заместителя 
начальника слябинга М . И . Юдина , работника цеха холодного 
проката Н. И. Горбасева» . 

В ноябре 1939 года бюро Р К К П ( б ) У на комбинате «Запо
р о ж с т а л ь » (тогда т а к н а з ы в а л с я нынешний Орджоникидзев -
ский райком партии) отмечало, что на получившем самостоя
тельность металлургическом заводе « З а п о р о ж с т а л ь » работает 
свыше 14 тысяч человек, в том числе 1040 инженерно-техни
ческих работников . П о плану 1940 года валовой продукции ме
таллурги д о л ж н ы выпустить на 209 миллионов рублей. В цехах 
и отделах з а в о д а действует 15 первичных парторганизаций с 
числом членов партии 482 и кандидатов в члены партии 353. 

П о предложению секретарей райкома М. Т. Грицая и П. У. Ти
шина бюро постановило просить вышестоящие органы ходатай
ствовать перед Ц К В К П ( б ) о создании самостоятельного пар 
тийного комитета металлургического завода , а существующий 
райком партии переименовать в Орджоникидзевский 
Р К К П ( б ) У > . 

1 П а р т а р х и в З а п о р о ж с к о й о б л . . ф . 272, д . 28г., л л . 37—39. 
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В соответствии с решениями XVII I съезда В К П ( б ) партийные 
организации усиливали марксистско-ленинское образование кад
ров. Б о л ь ш о е внимание уделялось идеологической работе пар
тийных организаций. В связи с этим на ряде ведущих пред
приятий промышленности у ч р е ж д а л и с ь должности парторгов 
Ц К В К П ( б ) . Н а « З а п о р о ж с т а л и » первым парторгом 
Ц К В К П ( б ) стал Ф. С. Сергиенко, инженер-электрометаллург , 
член партии с 1919 года. Старые з а п о р о ж с т а л ь ц ы и сейчас вспо
минают добрым словом этого стойкого коммуниста , сыграв
шего в а ж н у ю роль в производственной и общественно-полити
ческой жизни коллектива . 

В предвоенном 1940 году на з аводе был достигнут дальней
ший прирост производства по всему металлургическому циклу. 
З а год металлурги выплавили 780 тысяч тонн чугуна, почти 
столько ж е стали, прокатали 115 тысяч тонн среднего листа, 
320 тысяч тонн тонкого горячекатаного листа и 100 тысяч тонн 
тонкого холоднокатаного листа д л я автомобильной промышлен
ности '. О д н а к о на отчетно-выборной партконференции завода , 
проходившей 14 мая 1941 года, коммунисты весьма критически 
и взыскательно оценивали результаты работы парторганизации 
и всего коллектива . Все понимали, что страна н у ж д а е т с я в 
большем количестве м е т а л л а и что у металлургов есть возмож
ность выпускать продукции еще больше и лучшего качества . 

П а р т к о н ф е р е н ц и я и з б р а л а новый состав заводского партий
ного комитета из 9 человек, в который вошли парторг 
Ц К В К П ( б ) на заводе Ф. С. Сергиенко (избранный секрета
рем п а р т к о м а ) , директор завода А. Н. Кузьмин, машинист ва
гон-весов доменного цеха Г. Е. Карнаухов , диспетчер завода , 
член партии с 1919 года И. С. Корниенко и другие товарищи. 

К своей последней предвоенной конференции парторганизация 
завода подошла огранизационно окрепшей и численно воз
росшей. Д е л е г а т ы п р е д с т а в л я л и 606 членов партии и 330 кан
дидатов . И з 23 первичных парторганизаций партбюро имели 12, 
на производственных участках действовало 47 партгрупп. Спо
собными организаторами и политическими руководителями масс 
зарекомендовали себя производственники — парторги цехов: в 
доменном — Ф. К. Чмутов , мартеновском — Г. Г. Ж о г а , в лис-
топрокате — М а р и я Калиновна П а в л е н к о 2 . 

1 А р х и в « З а п о р о ж с т а л и » , ф о н д О К С а . 
2 П а р т а р х и в З а п о р о ж с к о й о б л . , ф . 272, д . 28з, л л . 5—12, 145. 
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Н а многих участках производства трудились старые больше-
|вики, участники боев г р а ж д а н с к о й войны, борцы за становле
ние Советской власти. Обер-мастер доменного цеха З а х а р Авк-
[сентьевич Копытенко стал металлургом еще до революции на 
[мариупольских заводах , потом воевал в отряде Щ о р с а , прини-

іал участие в освобождении Киева от белогвардейцев и пет-
іюровцев. Старший горновой того ж е цеха Гавриил П а в л о 

в и ч Денисов был бойцом одного из первых красногвардейских 
ютрядов . Н а ч а л ь н и к смены мартеновского цеха Сильвестр Сте
панович Пасечник в 18 лет ушел добровольцем в Красную 

ірмию и служил в Пятой армии. Партийную организацию цеха 
(олодного проката возглавлял бывший красногвардеец , замес
титель председателя ревкома в В. Хортице Кирилл Матвеевич 
' адченко . В коллективе Т Э Ц р а б о т а л инженер Михаил Я к о з л е -
шч Юшков , бывший боец 30-й Иркутской стрелковой дивизии, 
[астер цеха водоснабжения М и т р о ф а н Николаевич З а я ц уста-

іавливал Советскую власть на Полтавщине , инженер И в а н Ива -

Еович Староселец — на Ставрополье , инженер П а в е л Михайло-
ич Бородин, член партии с 1918 года, был красным бойцом, а 

ьПотом председателем ревкома в Лисичанске . Главный инженер 
Ізавода Александр Константинович Пудиков , бывший слесарь 
[Обуховского завода , воевал в г р а ж д а н с к у ю войну на Ю ж н о м 

фонте . Н а ч а л ь н и к учебно-курсового комбината , член партии 
1917 года Владимир Матвеевич Ш а р к о в с к и й отстаивал Со-

:^скую в л а с т ь в Донбассе . Через фронты г р а ж д а н с к о й войны 
іроУлли работник электроремонтного цеха Арсений Федорович 
[Голяков, мастер литейного цеха Алексей Илларионович Гости-

.щев и работник О К С а з а в о д а Герасим Карпович М а х о р т о в . 
>ыли они солдатами русской армии на З а п а д н о м фронте, а ког-
(а грянул выстрел «Авроры», повернули винтовки против угне

тателей, воевали за власть Советов. 
Многие из них строили Днепрогэс , а потом « З а п о р о ж с т а л ь » 
где бы ни были — везде оставались бойцами, пропагандиста-

ш ленинских идей, примером в созидательном труде. Н а эту 
іспьітанную гвардию уверенно опиралась партийная организа
ция завода , особенно в дни т я ж е л ы х испытаний военных лет. 



П Р Е О Б Р А Ж Е Н Н Ы Й Б Ы Т 

Выступая на XV съезде К П ( б ) Украины (май 1940 г о д а ) , 
А. Н. Кузьмин р а с с к а з а л делегатам , как металлурги « З а п о р о ж 
стали», б л а г о д а р я развороту стахановского д в и ж е н и я и борьбе 
за овладение техникой, преодолели серьезные трудности. А этих 
трудностей в условиях строящегося предприятия было немало . 

Особенно т я ж е л ы м был 1937 год, когда темпы развития всей 
черной металлургии , в том числе и на « З а п о р о ж с т а л и » , заметно 
снизились. Производственное з а д а н и е этого года из-за частых 
аварий на действующих агрегатах и срыва сроков ввода новых, 
в частности, прокатных станов, не было выполнено. 

П е р е д коммунистами и всем двадцатитысячным коллективом 
комбината стояли трудные и ответственные задачи по ликви
дации отставания ведущих звеньев производства . 

Вот один из примеров того, как решались эти задачи . 
В первых числах сентября 1937 года в З а п о р о ж ь е призем

лился агитсамолет АНТ-9 — из эскадрильи им. М. Горького. 
Н а « З а п о р о ж с т а л ь » прибыли, помимо журналистов , представи
тели Главспецстали и сталинградского металлургического за
вода «Красный Октябрь» . 

У агитбригады было з а д а н и е помочь м е т а л л у р г а м « З а п о р о ж 
стали» л и к в и д и р о в а т ь отставание . В предъявленном запорож-
стальцам «социалистическом счете» коллектива «Красного Ок
тября» говорилось, что из-за недопоставки « З а п о р о ж с т а л ь ю » за
готовок у сталинградцев простаивает стан, и они о б р а щ а ю т с я 
к стахановцам с призывом к а к м о ж н о быстрее исправить по
л о ж е н и е . 

В летнем театре П а р к а металлургов состоялась встреча агит
бригады со стахановцами « З а п о р о ж с т а л и » . И гости, и хозяева 
горячо о б с у ж д а л и меры, которые позволили бы з а п о р о ж с т а л ь -
цам оплатить сполна предъявленный счет. А 8 сентября был 
подписан договор на социалистическое соревнование м е ж д у кол
лективами двух заводов . 

Взятые з а п о р о ж с т а л ь ц а м и обязательства подкреплялись са
моотверженным трудом у домен, мартенов , станов. В этом по
рыве г л а в н а я роль п р и н а д л е ж а л а стахановцам . Коллектив во 
главе с партийной организацией решительно искоренял недо
статки и у ж е в ноябре некоторые цехи, как например , мартенов
ский, добились в работе решительного перелома. Сталевары-
стахановцы А. Авхимович, К. Соловцов, П. Дорошенко , Г. Вол-
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ков, И. Уржихин обеспечили высокий и устойчивый съем стали 
с квадратного метра пода печи — по 10 и больше тонн. Ровнее 
стал р а б о т а т ь слябинг, и сталинградский счет был оплачен 
сполна. 

Соревнуясь «на два фронта» — с «Азовсталью» и «Красным 
Октябрем» , металлурги « З а п о р о ж с т а л и » уверенно набирали 
темпы и у ж е в 1940 году выпускали стальной продукции в два 
р а з а больше, чем в 1937-м. 

Н а общем подъеме с к а з а л с я и рост заработной платы. В 1935 
году на « З а п о р о ж с т а л и » р а з м е р з а р а б о т к а ставится в зависи
мость от количества и качества труда . Если употребить совре
менный термин, — вводилось материальное стимулирование 
труда . Б ы л о покончено с так называемой бригадной «котловщи-
ной», порядок «всем поровну» з а м е н я л с я прогрессивно-преми
альной системой. 

С 1 я н в а р я 1936 года с целью повышения производительности 
бригад и участков и разворота стахановского д в и ж е н и я было 
введено новое положение об оплате труда инженерно-техниче
ских работников , з анятых непосредственно на производстве . 

В доменном цехе размер заработной платы И Т Р ставился в 
зависимость от уровня К И П О , в мартеновском — от величины 
съема с т а л и с квадратного метра пода печи 

В принципе опыт тех лет не з а б ы т и в наши дни. Он вопло
тился в творчески обогащенном виде в принципы оплаты труда , 
в ы т е к а ю щ и е из экономической реформы. 

З а несколько лет преобразился внешний вид комбината . По
степенно была благоустроена «выемка» — г л а в н а я шоссейная 
магистраль под ж е л е з н о д о р о ж н ы м и путями. В дни массовых 
воскресников вдоль нынешнего Ю ж н о г о шоссе с а ж а л и деревья 
и кустарники. Этот зеленый пояс и сейчас у к р а ш а е т заводской 
район. Интенсивно а с ф а л ь т и р о в а л и с ь дороги и тротуары . Только 
в 1937 году асфальтом было покрыто более 50 тысяч квадрат 
ных метров шоссейных дорог. 

Весь город участвовал в строительстве цехов и благоустрой
стве. Деньги за этот труд отчислялись в фонды М О П Р , Д Д 
(«Друг детей») , Красный Крест и др . 

Вспомним: в генеральной смете комбината , утвержденной в 
1936 году, на культурно-бытовое строительство было выделено 

' А р х и в « З а п о р о ж с т а л и » , М и к р о п л е н к и , Ц Г А Н Х , № 25—27. 
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почти 150 миллионов рублей! Эти средства и средства после
дующих лет позволили заметно улучшить условия жизни метал
лургов . К 1940 году к услугам трудящихся и их семей было 
10 общеобразовательных школ, 5 клубов, в том числе такие 
крупные, к а к клуб имени Горького и Деловой клуб И Т Р , 4 кино
театра , П а р к металлургов . 

С т а р о ж и л ы с гордостью вспоминают, что таких театров , как 
Летний в П а р к е металлургов и Первый художественный кино
театр , находившийся на месте, где ныне к н и ж н ы й магазин 
«Славутич»,— не было в то время во многих больших городах. 
В П е р в о м художественном, в многочисленных фойе которого 
р а з м е щ а л и с ь читальный зал , кафе , эстрада , металлурги смот
рели фильмы «Чапаев» , «Высокая награда» , «Сорочинская яр
марка» , « М у з ы к а л ь н а я история» и многие другие кинопремьеры. 

В Л е т н е м театре трудящиеся бывали на спектаклях москов
ских театров с участием таких известных актеров , к а к Москвин, 
Яблочкина , К а ч а л о в , Б л ю м е н т а л ь - Т а м а р и н а . Встречались запо-
р о ж с т а л ь ц ы и с московскими х у д о ж н и к а м и Кравченко , Богород
ским, Авиловым, Кукрыниксами . В мае 1935 года в З а п о р о ж ь е 
была открыта художественная выставка «Индустрия страны 
социализма» . В П а р к е металлургов д а в а л представления ста
ционарный цирк. 

Постоянно п р о я в л я л а с ь забота о здоровье металлургов . Тру
дящихся комбината о б с л у ж и в а л и две поликлиники. В 1936 году 
на острове Хортица был построен санаторий-профилакторий 
стоимостью около миллиона рублей. В п р а в о б е р е ж н о м поселке 
Великий Л у г з а п о р о ж с т а л ь ц ы получили в свое р а с п о р я ж е н и е 
дом отдыха , существующий и поныне. Мест в детских учреж
дениях было достаточно. В заводской м н о г о т и р а ж к е можно 
было встретить, например , т акое объявление : «В детяслях № 47 
на 14-м поселке есть 25 свободных мест». 

Значительно улучшились ж и л и щ н ы е условия металлургов . 
Многие семьи получили квартиры в Соцгороде , в д о м а х с цент
ральным отоплением и горячей водой. Таких домов в Соцгороде, 
п р и н а д л е ж а в ш и х « З а п о р о ж с т а л и » , было к 1940 году 68. В до
мах з а в о д а к началу Великой Отечественной войны п р о ж и в а л о 
около 35 тысяч человек — почти д е с я т а я часть всего населения 
З а п о р о ж ь я . 

Много труда в л о ж и л в благоустройство коллектив Ж К О , ко
торым руководил А. И. К а л а ш н и к , погибший на фронте в годы 
войны. 
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Н а культурно-технический уровень и политическую актив
ность трудящихся действенно влияли партгруппы производ
ственных участков. В бригаде № 3 доменного цеха партгруп
о р г А. Гридин добился того, что из 75 членов бригады 62 были 
стахановцами и у д а р н и к а м и . Р а б о ч и е получали 70 э к з е м п л я р о в 
газет и ж у р н а л о в . 17 активистов учились в политшколах , 40 че
ловек состояли членами О С О А В И А Х И М а , 40—членами М О П Р а . 
Д в а р а з а в месяц выходила стенгазета «Красный доменщик», 
устраивались культпоходы в кино и театры. 

В борьбе за новое социалистическое переустройство быта при
нимали участие и женщины-домохозяйки . Активистки выступили 
в печати с таким письмом: «Мы, жены стахановцев , не можем 

тоять в стороне от развернувшегося стахановского движения , 
' а с радуют успехи, достигнутые м у ж ь я м и . Но это обязывает 
ас помочь своим м у ж ь я м , создавать им образцовый уют и на-
одить социалистическую культуру в своем быту. П р и ш е д ш и е 
работы м у ж ь я д о л ж н ы находить у нас любовь к ним, вийма

не и наилучшие отношения, как это подобает в нашем социа-
истическом быту» К 
Б о л ь ш о е место в ж и з н и молодых металлургов тех лет, — а мо-

одежи на з а в о д а х было почти 50 процентов,— з а н и м а л и спорт, 
военизированные занятия . Старые з а п о р о ж с т а л ь ц ы помнят, что 
рядом с Днепростроевской культбазой , где д а в а л и с ь концерты 
художественной самодеятельности (на том месте сейчас Д в о 
рец культуры им. К и р о в а ) , стояла высокая п а р а ш ю т н а я вышка . 
Ее открыли 10 августа 1935 года. Пример в п р ы ж к а х показали 
активисты О С О А В И А Х И М а . Она никогда не пустовала , в среде 
металлургов росло увлечение смелой и романтической профес
сией авиатора . Д л я членов О С О А В И А Х И М а часто проводились 
военизированные занятия . В районе нынешнего шламоотстойника 
был устроен тир, и после работы целыми бригадами ходили 
туда на стрельбы. 

Так формировались люди и их быт в новом социалистическом 
городе, возникшем в какие-нибудь десять лет на месте пустыря. 

В 1931 году руководители стройки обратились с письмом в 
Харьковские Гипроград , в котором хлопотали об архитектур
ном оформлении города, от плотины до Вознесенки. Особое вни
мание специалистов градостроительства о б р а щ а л о с ь на оформ-

1 Б - к а с т а х а н о в ц а . « З а п о р о ж с т а л ь » , Х а р ь к о в , 1935. 
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ление главной магистрали города (ныне проспект им. Л е н и н а ) . 
И эти хлопоты были не напрасны. К 1940 году проспект стал 
красивой магистралью, с т р а м в а й н ы м сообщением, широкими 
тротуарами , скверами. 

И з 70 километров т р а м в а й н ы х путей города (в однопутном 
исчислении) значительная часть с л у ж и л а непосредственно ме
т а л л у р г а м . Т р а м в а й соединял и северную, и ю ж н у ю стороны 
комбината с ж и л ы м и массивами. 

В д е к а б р е 1937 года, в соответствии с новой Конституцией, 
состоялись выборы в Верховный Совет С С С Р . Металлурги 
избрали депутатом высшего органа Советского государства 
знатного доменщика , заместителя начальника доменного цеха 
Р о м а н а Васильевича Б е л а н а . Позднее состоялись выборы в 
местные Советы депутатов трудящихся . Д а л ь н е й ш а я демокра
тизация избирательной системы была в а ж н ы м событием в об
щественно-политической жизни страны. 

Б л а г о д а р я з а в о е в а н и я м социализма , труд и быт советских 
людей становились все богаче и ярче . 

И металлурги о щ у щ а л и это на собственном примере . Когда 
в 1940 году Ц е н т р а л ь н ы й Комитет партии и Совет Н а р о д н ы х 
Комиссаров приняли постановление об оказании широкой по
мощи металлургии , з а п о р о ж с т а л ь ц ы нашли новые резервы 
дальнейшего развития производства и у ж е во втором к в а р т а л е 
1941 года заняли во Всесоюзном социалистическом соревнова
нии почетное второе место. Б о л ь ш у ю помощь з а п о р о ж с к и м ме
т а л л у р г а м о к а з а л и И. Ф. Тевосян, ставший с 1940 года нарко
мом черной металлургии , а т а к ж е З а п о р о ж с к и й областной 
комитет партии, избранный на 1-й областной партконференции 
в ф е в р а л е 1939 года, в связи с образованием З а п о р о ж с к о й 
области. 

Г л а в а IV. Испытание мужеством 
(1941—1943) 

С О Р О К п я т ь Г Е Р О И Ч Е С К И Х С У Т О К 

В этот июньский день, как и 
в любой другой, з а в о д работал 
в установившемся ритме, раз 
ве что прокатчики поторапли
вались с выдачей припоздав
ших з а к а з о в — старались , что
бы получше з а в е р ш и т ь планы 
к в а р т а л а и полугодия. И никто 
в этот день — ни горновой, 
сливающий чугун, ни стале
вар , выпускающий очередную 
плавку, ни ремонтники на пра
вильной машине — никто не 
предполагал , что сработанный 
в этот час металл пойдет у ж е 
по иному назначению. А к кон
цу дня назначение это было 
определено очень четко. На 
митинге 22 июня 1941 года 
свое отношение к вероломству 
гитлеровской Германии метал
лурги в ы с к а з а л и так : 

«Мы до глубины души воз
мущены подлыми действиями 
обнаглевших фашистов , кото
рые нарушили наши священные 
границы. К а ж д о м у из нас до
роги интересы Родины, и мы 
готовы стать стальной грудью 
на з а щ и т у своей родной зем
ли, не ж а л е я ни своих сил, ни 
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своей жизни . Ответим большевистскими делами , дадим нашей 
любимой Красной Армии необходимое количество доброкаче
ственной стали» 

И не ж а л е л и ни сил своих, ни жизни , р а б о т а я и за тех, кто 
с р а ж а л с я с оружием в руках, и за тех, кто у ж е отдал жизнь 
за Родину . И верили в победу. Непоколебимо верили и тогда, 
когда в конце июля получили р а с п о р я ж е н и е Государственного 
Комитета Обороны о д е м о н т а ж е оборудования и металлокон
струкций близкой к з авершению доменной печи № 4 — для от
правки на Н и ж н е т а г и л ь с к и й металлургический завод . 

Верили и тогда, когда 18 августа на П р а в о м берегу загро
хотали в р а ж е с к и е орудия и минометы, и снаряды угодили в 
мартеновский и доменный цехи. Это был первый день сорока
пятидневной героической битвы з а п о р о ж с т а л ь ц е в . 

В начале августа з а в о д еще работал в полную силу. Но 10 
августа директор созвал на основании полученных из наркомата 
указаний техническое совещание, на котором о б с у ж д а л с я вопрос 
о плане эвакуации з а в о д а . Б ы л о намечено четыре этапа эва
куации — нулевой, первый, второй, третий. К нулевому этапу 
приступили немедленно. Д а л ь н е й ш е е зависело от приказов 
центра. Соответствующим с л у ж б а м было дано у к а з а н и е разра 
ботать инструкции по учету и маркировке оборудования , под
л е ж а щ е г о д е м о н т а ж у 2 . 

З а в о д п р о д о л ж а л работать . Д а ж е во время частых воздуш
ных налетов цехи д а в а л и нормальную производительность, 
только ночью на доменных печах понижалось дутье, а на мар
тенах — подача газа . П р о к а т н ы е станы останавливались . 

18 августа во второй половине дня с Правого берега начался 
усиленный артиллерийский обстрел завода и поселков. К 21 
часу огромный з а в о д был полностью остановлен. 

К 18 часам части Красной Армии отошли на Л е в ы й берег, 
в зорвав пущенным паровозом со взрывчаткой железнодорож
ный мост через новый Д н е п р . Ш е л бой на окраине Старого го
рода, усиливался обстрел Соцгорода и заводов , горели цехи 
деревообделочного комбината , ферросплавного и огнеупорного 
заводов . Цехи « З а п о р о ж с т а л и » оставались целыми, очаги по
ж а р о в немедленно ликвидировались . 

1 Н а р и с и історі ї З а п о р і з ь к о ї о б л а с н о ї п а р т і й н о ї о р г а н і з а ц і ї . К., 1968, с. 199. 
2 А р х и в « З а п о р о ж с т а л и » . П р о т о к о л № 1 т е х с о в е щ а н и я от 10.VIII 1941 г. 
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В степи под Запорожьем. Место прописки будущей «Запорожстали 

Начало работ. 





На строительстве ремонтно-механического завода комбината. 

Встреча с доменщиками спустя 40 лет. Слева направо: стар
ший горновой М. И. Антоненко, бригадир бетонщиков 30-х го
дов 3. X. Хайруллин, старший горновой Ф. В. Санин, мастер 
печи Герой Социалистического Труда С. И. Цыпко. бывший 
редактор газеты «Пролетар Дніпробуду» Я. Б. Маклер, мастер 
печи, председатель цехового комитета профсоюза Ф. М. Кар
пенко. 

Листовка о соревновании бригад бетонщиков. Начальник Объединенного 
днепровского строительства 
В. М. Михайлов. 



Панорама строительства мартеновского цеха. 

Михаил Иванович Калинин на Запорожстали. Слева — техниче
ский директор комбината Д. С. Кащенко. 

Григорий Константинович Орджоникидзе на «Запорожстали». 
Слева — директор комбината И. 3. Рогачевский. 





Первый в СССР 
и Европе 
тонколистовой 

тан горячей 
~рокатки 
«1680». 
Вальцовщики 
смены 
В. Ольхового— 
А. Никитишин 
(слева) и 
Н. Василенко. 

Мастер 
сверхмощной 
ДП-3 А. П. 
Галушка и 
подручная 
горнового 
комсомолка 
Э. Ян. 
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Сооружается первая в СССР сверхмощная домна М 3 
Листовка о трудовых достижениях доменщиков. 

СПЕЦИАЛЬНЫЙ 

ВЫПУ СИ 

Доменщики одержали блестящую победу! 

Открытие III сессии Верховного Совета СССР 
они ознаменовали небывалой производительностью 
на сверхмощной домне № 3. 

В ч е р а з а с у т к и н а д о м н е № 3 в ы д а н о 

1975 т о н н ч у г у н а , п р и п л а н е 1 3 3 0 т о н н . 

Установлен новый мировой рекорд! 
ЛУЧШЕ ВСЕХ работала 25 мая брига па ма

стера т. ПОДОЛИКИНА (ст. горновой т. МИСЬКО). 
Она выдала за смену 750 тонн чугуна. Коэфи-
Ц И Є Н І использования полезного об'ема печи—0,57! 

Бригада мастера т. ВЕРНИДУБА (ст. горноной 
т. БОНДАРЕНКО) выдала аа смену ООО тонн чу-
чуна, бригада мастера т. ЕВДОКИМОВА (ст. гор
новой т. СУХАНОВ)—626 тонн. 

Доменщики! 3акРепат<- *<*™кие пока
затели, достигнутые на 

донне М У, добейтесь выполнения плана всеми 
пенами! 

Превратит доменный цех нашего комбината в 
ПЕРЕДОВОЙ ЦЕХ СССР! 

Редактор I I . Л И 1 Ч П < >| 'Г. 



Знатный доменщик 
И. С. Цымбал. 

Участники Всесоюзного совещания 
доменщиков на «Запорожстали», 
В центре (слева направо): 
А. Н. Кузьмин, И. Г. Коробов, 
И. И. Коробов. 

Запорожцы в годы войны на Новосибирском металлургическом заводе. Вто
рой ряд сверху (слева направо): оператор стана С. Ковальчук, старший валь
цовщик Н. Родионов, начальник смены А. Игнатенко с группой молодых 
рабочих. 



Лауреат 
Государственной 
премии, начальник 
техотдела 
Л. Л. Соловьев. 

Герой Советского 
Союза, бывший 
работник 
«Запорожстали» 
Алексей Иванович 
Цыбулев. 

Член подпольной 
патриотической 
группы в период 
оккупации Запорожья 
Мария Поликарповна 
Г оловко. 

Фронтовик, старший 
вальцовщик 
Ф. М. Гуіеница. 

Заслуженный 
металлург УССР 
плавильный мастер 
П. С. Дорошенко. 

Участник Великой 
Отечественной войны, 
бывшая работница 
прокатного цеха 
Мария Калиновна 
Павленко. 

О тех т р е в о ж н ы х часах Александр Бек в повести «Тимофей — 
Открытое Сердце», посвященной з а п о р о ж с т а л ь ц а м , писал так : 

«В цехах под главные моторы, под главные приводы про
катных станов з а л о ж и л и аммонал в мешках или попросту в 
б у м а ж н ы х кульках , наскоро свернутых из чертежей. У автома
шин в темноте сидят инженеры. Они готовы по первому рас
поряжению з а п а л и т ь бикфордовы шнуры.. .» 

Н о р а с п о р я ж е н и я — смертельного приговора всему, что было 
создано огромным трудом десятков тысяч людей,— не после-

овало ни в этот день, ни на второй, ни на третий. Л ю д и вери
ли: не могут быть загублены такие сокровища. К вечеру 19 ав
густа противник был выбит из города и отброшен на П р а в ы й 
берег. Этому способствовал подход наших танковых частей, 
героизм гарнизона , частей М П В О и ополченцев. 

20 августа на з а в о д прибыл заместитель н а р к о м а черной ме
таллургии А. Г. Шереметьев , а на следующий день был возвра
щен со станции Синельниково первый заводской эшелон с эва
куированными. Н а ч а л а с ь круглосуточная н а п р я ж е н н а я работа 
по д е м о н т а ж у оборудования и отправке его на восток. 

В этой работе большую помощь з а п о р о ж с т а л ь ц а м о к а з а л и 
рабочие Сталинского (Донецкого) , Макеевского , Мариупольско
го заводов , прибывшие по р а с п о р я ж е н и ю н а р к о м а т а эшелоном 
к вечеру 21 августа. 22 августа на заводе организованно рабо
т а л о более 2 тысяч человек. П л а н д е м о н т а ж а ежедневно контро
л и р о в а л с я на оперативках . Н е считаясь ни с чем, металлурги 
р а б о т а л и по 12 часов, в две смены. Т а к и м образом только за 
'15 дней, то есть к 5 сентября , было отгружено в восточные ра
йоны страны 3225 вагонов, в том числе 2465 вагонов с обору
дованием. А до 3 октября , когда был оставлен завод ,— 8 тысяч 
вагонов и около двух тысяч специалистов и рабочих с их 
семьями. 

В отчете н ар ко м ату директор завода А. Н. Кузьмин с прису
щей ему скромностью писал: «... если говорить о коллективе 
рабочих и И Т Р в целом, то он, с моей точки зрения, о к а з а л с я 
на ДОЛЖУОЙ высоте, со стоящей перед ним ответственной зада 
чей — спасти оборудование — справился вполне» 1 . Щ е д р е е в 
оценке действий з а п о р о ж с т а л ь ц е в был заместитель наркома 
А. Г. Шереметьев , находившийся на заводе до последнего дня : 

1 А р х и в < З а п о р о ж с т а л и » . М а т е р и а л ы об э в а к у а ц и и з а в о д а . 
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«Несмотря на смертельную опасность , которая грозила ежеднев
но, з а п о р о ж с т а л ь ц ы вывезли все, что поддавалось д е м о н т а ж у и 
транспортировке . «Оставалось только подмести пустые цехи»,— 
шутили рабочие. Шереметьев рассказывает и о некоторых ге
роических эпизодах из 45-дневной эпопеи 

А таких было немало . 
З а в о д и люди остались без воды: пользовались той, которая 

имелась в брызгальном бассейне. Принимается решение соору
дить на Д н е п р е плавучую насосную. Н о кто отважится р а б о т а т ь 
на берегу под отвесными с к а л а м и , откуда и выбраться не так-то 
просто, да еще под обстрелом. 

О т в а ж и л и с ь водоснабженцы. Восемь суток под огнем про
тивника р а б о т а л а бригада во главе с начальником цеха водо
с н а б ж е н и я А. П. П а в л о в с к и м И секретарем парторганизации 
М. С. Танским. Мастер М. Н. З а я ц , заместитель начальника 
цеха К. П. Соромотин, рабочие И. Е. Зинухов , Н. П. Исупов и 
другие днем готовили материалы, детали, а ночью монтировали 
насосную. Ночью д а ж е на стук молотка гитлеровцы открывали 
бешеный огонь. А сварочные работы выполняли днем в замас 
кированной брезентовой палатке . Е щ е и лазутчиков ловили. 
Как-то ночью заметили лодку, идущую с Правого берега. Д о 
несли об этом бойцам, з а н и м а в ш и м невдалеке огневые позиции. 
З а х в а т и л и двоих, они оказались вражескими разведчиками . 

29 августа плавучая насосная мощностью 500 кубов в час 
д а л а цехам воду. 

Н а д о было снять платиновые термопары на кауперах домен
ных печей. Верхушки кауперов хорошо просматривались с Пра 
вого берега и чуть что — сейчас ж е обстреливались . Г. М. Ко-
теленец и несколько слесарей участка К И П доменного цеха 
(фамилии слесарей установить не удалось) о т в а ж и л и с ь демон
тировать приборы. Только на третьей печи немцы о б н а р у ж и л и 
смельчаков и обстреляли их. Но все обошлось благополучно. 

В середине сентября район подстанции «М» подвергся силь
ной бомбежке . П о с т р а д а л и кабельные тоннели, трое монтеров 
были убиты. Л ю д и цеха электроснабжения и электроремонтники 
Е. П. Н а л и г а ц к о г о в течение нескольких часов ликвидировали 
аварию и снова принялись за д е м о н т а ж а п п а р а т у р ы и извле
чение кабелей . Риск был на к а ж д о м шагу, поскольку часть 

1 Г в а р д и я т ы л а . М. , 1962, с. 16—30. 
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кабелей находилась под напряжением . Кроме того, под обстре
лом надо было постоянно п о д д е р ж и в а т ь в рабочем состоянии 
воздушные электролинии, питающие з а в о д с кольца « Д н е п р — 
Донбасс» . 

Д л я смотки кабелей нужно было много б а р а б а н о в . В х о д 
шли л ю б ы е балки и доски, сколачивали б а р а б а н ы под прикры
тием опрокинутых шлаковых чаш. Б о л ь ш у ю находчивость про
являли механики цехов, работники крановой базы при погрузке 
тяжеловесных частей станов. В основных цехах работали сто
ловые, в которых пищу готовили выделенные для этого ра
бочие. 

Высокое мужество требовалось от ж е л е з н о д о р о ж н и к о в . П р о 
тивник постоянно охотился за д в и ж у щ и м и с я целями, п ы т а я с ь 
помешать вывезти что-либо с завода . В один из таких обстре
лов погиб составитель поездов Куприянов . В водяной бак па
ровоза, на котором машинистом был Д . И. Колокольцев , попал 
крупный осколок, вода из бака ушла , но машинист успел при
гнать паровоз в депо. С помощью руководителя депо В. П. Ж о в -
тюка и других Колокольцев отремонтировал паровоз и снова 
вышел на линию. 

Все дни эвакуации железнодорожники , как и другие метал
лурги, были на ка зарменном положении. Эшелоны с оборудо
ванием отправлялись только ночью. Сами ж е л е з н о д о р о ж н и к и -
машинисты и руководители с л у ж б А. Ф. Зеленский, В. Г. Б о н 
даренко , П. С. Суровцев , П. Ф. Д е ш к о , Ф. Г. Ж о г а , В. П. Ж о в -
тюк, Д . И. Любимский , начальник цеха А. Ф. Прудников — 
ушли с з а в о д а с последним эшелоном, который у станции Фе-
саки был разбит, но многие все-таки выбрались из грозящего 
окружения . 

В те суровые дни на всех участках возглавляли работу ком
мунисты, показывая пример стойкости и самоотверженности . 
Вместе с директором завода А. Н. Кузьминым, постоянно муже
ственным и с д е р ж а н н ы м , д е м о н т а ж е м руководили начальники 
и механики цехов, секретарь парткома Ф. С. Сергиенко, замес
титель директора завода Н. Д . Миргородский, главные спе
циалисты механо- и электрослужб , начальники отделов. 

Б о л ь ш у ю помощь заводу в решении многих практических 
вопросов эвакуации о к а з ы в а л и секретарь обкома партии 
А. П. Кириленко, член Военного Совета Юго-Западного фронта 
Л . Р . Корниец, заместитель наркома черной металлургии С С С Р 
А. Г. Шереметьев . 



Н е меньшим героизмом и выдержкой отличились и те, кго 
сопровождал эшелоны с оборудованием на Урал и в Сибирь, 
коммунисты В. М. Шарковский , А. И. Козленко, Г. К. Махортов , 
А. М. Л у ц к и й и другие. Эшелоны подвергались б о м б е ж к а м с 
воздуха, перегруженные вагоны нередко выходили из строя, но 
их нельзя было потерять, а п е р е г р у ж а т ь оборудование — не
когда и нечем. 

З а п о р о ж с т а л ь ц ы , которым приходилось бывать в те дни в 
кабинете наркома И. Ф. Тевосяна, удивлялись тому, что он в 
любой момент знал , где находится тот или иной м а р ш р у т и, 
у к а з ы в а я на ф л а ж к и , перемещавшиеся на карте , говорил: «Ваш 
завод в данное время находится вот здесь». 

3 октября в десять часов тридцать минут А. Н. Кузьмин и 
А. Г. Шереметьев были приглашены в ш т а б дивизии полков
ника Н е м е р ц а л о в а , который находился в старой части города. 
И м было предложено срочно завершить все работы по эва
куации и в течение одного часа оставить город, поскольку 
будет перекрыт единственный путь отступления — ж е л е з н а я 
дорога З а п о р о ж ь е — П о л о г и . В течение получаса в эшелон были 
посажены 700 работников и членов их семей и в 11.30 маршрут 
ушел на станцию З а п о р о ж ь е - Л е в о е . З а ним были отправлены 
эшелон с паровозами и паровозными бригадами, с л е д о м — э ш е 
лон с работниками станции З а п о р о ж ь е - Л е в о е и з а м ы к а ю щ и м — 
эшелон с паропутевыми к р а н а м и завода . 

В 11.40 выехал оставшийся персонал завода на 17 грузовых 
и легковых м а ш и н а х , в 12.10 последними покинули территорию 
завода А. Н. Кузьмин, А. Г. Шереметьев и другие руководители. 

Так, благодаря героическим усилиям заводского коллектива 
и частей Красной Армии были сохранены огромные государ
ственные ценности. 

С т а в к а Верховного Главнокомандующего , партия и прави
тельство придавали первостепенное значение эвакуации в а ж 
нейших предприятий в восточные районы страны. Н е л ь з я было 
оставить врагу ничего, что могло бы впоследствии работать 
против нас. Летом и осенью 1941 года на восток было переба
зировано более 1,5 тысячи предприятий и эвакуировано свыше 
10 миллионов человек. Ни одному государству никогда не прихо
дилось решать подобную з а д а ч у 

1 О ч е р к и истории К П С С . М. , 1971, с. 318. 
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И то, что удалось спасти, работало с удесятеренной силой. 
У ж е в 1942 году военная промышленность страны, на которую 
работала почти вся металлургия , увеличила производство в два 
с половиной р а з а по сравнению с 1940 годом. В дело обороны 
страны вложили свой самоотверженный труд и запорож
стальцы. 

С Р А Ж А Ю Щ И Й С Я Т Ы Л 

В конце октября 1941 года под Сталинградом на станции Че-
пурники стояли два эшелона — один в тупике, с металлурги
ческим оборудованием, другой на выходных путях, с ранеными. 
Вдоль вагонов, в окнах которых виднелись лица раненых, бе
ж а л и два человека. 

— Р е б я т а , есть ли тут запорожские? — выкрикивали они. 
И з какого-то окна откликнулись: 
— Здесь з апорожские ! Афанасий? Это ты? 
Остановились оба, обоих-то звали Афанасиями . Высокий, поч

ти двухметрового роста, Афанасий Никитич Никитишин про
сунулся в окно и стал обнимать и целовать солдата , у которого 
и рука, и нога в гипсе. А другой Афанасий метнулся к своей 
теплушке и вскоре вернулся с двумя огромными арбузами . 

Так нежданно-негаданно встретились на дорогах войны 
друзья -побратимы из З а п о р о ж ь я . Н а ч а л ь н и к эшелона Алек
сандр Михайлович Луцкий , старшие вальцовщики тонколисто
вого стана Афанасий Васильевич Милосердов и Афанасий Ни
китич Никитишин сопровождали демонтированное оборудова
ние в Магнитогорск . А бригадира по смазке того ж е стана Вла
димира Васильевича М а т ю ш к о , раненного в боях под Днепро
петровском, везли в госпиталь в Астрахань . 

Трудные дороги пройдут они, как и тысячи других запорож-
стальцев , как и миллионы советских людей. Пройдут честно и 
достойно. И нынче, убеленные сединами, ш а г а ю т они по радост
ному городу. Беседуя , вспоминают прошлое. П р и о б щ и м с я и мы 
к их беседе и мысленно повторим те дороги, на которых выпало 
з а п о р о ж с т а л ь ц а м пройти испытание мужеством. 

* * * 

Л е г е н д а р н а я Магнитка . Здесь у русских друзей сотни запо
рожских металлургов н а ш л и н а д е ж н ы й кров и хлеб. Сталевары , 
прокатчики, энергетики не ж а л е л и ни сил своих, ни жизней сво-

85 



их (вспомним митинг 22 июня) , чтобы уготовить верную гибель 
з а р в а в ш е м у с я врагу. 

В условиях суровой уральской зимы в невероятно короткий 
срок были построены новые цехи, установлено з а п о р о ж с к о е обо
рудование . П р о ш л о немногим более года с того времени, как 
ушел с « З а п о р о ж с т а л и » последний эшелон. И вот у ж е запорож
ский среднелистовой стан в именинниках: коллектив его завое
вал во Всесоюзном соревновании переходящее Красное знамя 
Государственного Комитета Обороны. По этому случаю в цехе 
состоялся митинг, на котором представитель Комитета генерал-
майор Борзиков с к а з а л : 

«В эти торжественные часы следует особо подчеркнуть, что 
если все рабочие коллективы нашего могучего тыла будут ра
ботать так, как прокатчики среднелистового цеха, то разгром 
врага будет ускорен». 

С ответным словом выступил оператор стана М. Бондаренко , 
который от имени своих товарищей по цеху заверил , что в но
ябре среднелистовики дадут 1500 тонн сверхпланового листа . 
Коллектив в значительной степени состоял из з а п о р о ж ц е в : опе
ратором на главном посту стана работал Г. Емельяненко , на 
нагревательных колодцах — И. Алпатов , энергочасть обслужи
вала бригада В. Кулачко , у клетей стояли Н. Голодное, А. Ни-
китишин, руководили цехом М. Стукалов и М. Кугаенко, сек
ретарем парторганизации был тоже з апорожец инженер-энер
гетик П. К о в т а н ю к 1 . 

Отличились на Магнитке и з апорожские мартеновцы, которые 
совместно с русскими мастерами освоили выплавку броневой 
стали в большегрузных печах с основным сводом, что являлось 
в то время смелым техническим шагом. Подобной технологии 
в практике сталеварения еще не бывало . 

Высокий класс работы показал и плавильный мастер П. Д о 
рошенко. Р я д о м с ним на одной из печей работал подручным 
с т а л е в а р а его сын. Р у к а об руку с русскими т о в а р и щ а м и семья 
Д о р о ш е н к о в 1944 году в ы п л а в и л а сверх плана более 22 тысяч 
тонн высококачественной стали. 

Имена П. Д о р о ш е н к о и его товарищей по праву вошли в кни
гу истории Великой Отечественной войны. В ней мы найдем 
такие строки: 

1 Г а з . М а г н и т о г о р с к и й м е т а л л » , 1942, 24 н о я б р я . 
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«. . .Ряды знатных мастеров труда росли. Н а Магнитогорском 
комбинате число передовиков производства увеличилось до 
11 500 человек, из них 288 получили почетное звание лучших 
рабочих и мастеров . Это были мастер мартеновского цеха 
П . С. Дорошенко , с т а л е в а р ы П. Н. Бревушкин, М. Ф. Пугачев. . . 
В течение 1944 года цехи комбината 32 раза з авоевывали во 
Всесоюзном соревновании металлургов первые места и пере
х о д я щ и е красные знамена Г К О , около 20 раз з а н и м а л и вторые 
и третьи места» 1, 

Отличались трудовой доблестью и другие з а п о р о ж с к и е ста
л е в а р ы , такие к а к Федор Антонюк, Д м и т р и й П а р а х и н , Филипп 
Пискарев , мастер Яков Бесчастный, мастер разливки Григорий 
Коновалов . Вот один из приказов директора Магнитогорского 
ордена Л е н и н а металлургического комбината Г. Носова ( № 1 
от 26 я н в а р я 1945 г о д а ) , в котором говорилось, что за успешное 
выполнение производственной п р о г р а м м ы 1944 года премиру
ются наручными часами в числе многих коренных магнитогор-
цев и работники « З а п о р о ж с т а л и » : старший теплотехник 
Н . П. З а д а л я , начальник блюминга М. И . Юдин, заместитель 
главного механика комбината К. П . Гуляницкий. Б о л ь ш а я груп
па п р ем и р о в ал ась отрезами, платьями , обувью. 

З а п о р о ж ц ы работали и в доменном цехе комбината : механик 
Г. Т. М а т ю х а , электрики и горновые М. М. Осипенко, С. Н. Р ы -
бальченко , А. Е. Ольшевский, инженер В. А. Волосевич. Магни-
тогорцы вместе с з а п о р о ж ц а м и самоотверженно трудились во 
имя быстрейшей победы н а д врагом. Подсчитано, что во время 
войны из магнитогорского м е т а л л а был отлит к а ж д ы й третий 
снаряд , выпущенный по врагу, в магнитогорский металл был 
одет к а ж д ы й второй советский т а н к 2 . 

Д р у г о й наш собеседник Афанасий Милосердое из Магнито
горска был направлен в Сибирь, где ра звертывалось производ
ство на новом металлургическом заводе , имевшем большое обо
ронное значение. И там возводились цехи, осваивалось обору
дование , выпускались новые виды проката . Активное участие в 
этом принг.мал з а п о р о ж е ц Л у к а Л у к и ч Соловьев , удостоенный 
з в а н и я л а у р е а т а Государственной премии. Стоит вспомнить 
историю с денежной суммой по этой премии. Е щ е в Сибири 

1 В е л и к а я О т е ч е с т в е н н а я война С о в е т с к о г о С о ю з а . 1941—1945. т . 4, с. 590. 
2 М а г н и т к а . К р а т к и й и с т о р и ч е с к и й о ч е р к . Ч е л я б и н с к , 1971, с. 123. 
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Л у к а Л у к и ч передал ее в фонд обороны. Н о почему-то в ы ш л о 
так, что после Победы, по возвращении его в З а п о р о ж ь е , при
шел запрос , куда адресовать деньги по Государственной премии 
Соловьева . Л у к а Л у к и ч и тут остался верен себе: передал всю 
сумму в пользу детей-сирот города, в котором он работал в 
военные годы. 

И в этом сибирском городе, вопреки многим трудностям, за
порожцы — глава инженерной с л у ж б ы завода А. К. Пудиков , 
начальники цехов А. Л . Боборыкин, К. С. Евсевский, А. А. Б а р 
чуков, начальники смен прокатчиков П. Л . Авдеев, В. С. Оль
ховой, старшие вальцовщики М. С. Иванченко , А. В. Милосер
дое, Н. И . Родионов , А. М. Игнатенко , инженеры-электрики 
М. К. Мандыч , Н. С. Новошеня , Ф. Д . Бойко, начальник участ
ка О Т К В. В. Вирановский, контролер О Т К Л . И. Кольцунова 
и многие другие вместе с русскими братьями изо дня в день 
н а р а щ и в а л и производство оборонной продукции. А. В. Мило
сердое вспоминает, что в связи с нехваткой специалистов ему 
и другим рабочим приходилось по нескольку дней ж и т ь в цехе 
на ка зарменном положении и трудиться , считай, круглосуточно, 
отдыхая во в р е м я ремонтов да перестроек стана . 

З а п о р о ж с т а л ь ц а м доверяли , их мастерство, профессиональное 
умение высоко ценили. И н ж е н е р ы И. 3 . Ш л ы к о в , Н . И . Горба-
сев во главе с директором А. Н. Кузьминым были н а п р а в л е н ы 
в Америку для закупки оборудования по ленд-лизу, главным 
образом , приборов и автоматики. Советская металлургия брала 
курс на автоматизацию, на обновление техники и технологии. 
У ж е тогда , во время войны, удалось приобрести десять комп
лектов а п п а р а т у р ы д л я доменных и мартеновских печей Я 

* * * 

« З а п о р о ж ь е , город родной Украины! Ты стал свободен. Ты 
снова вернулся в семью советских городов. Здравствуй , кровью 
и слезами омытый! 

Горько нам было покидать родное гнездо, т я ж е л о было рас
ставаться с красавцем-гигантом. Горечью были окрашены сен
тябрьские дни 1941 года, когда мы, доменщики, мартеновцы, 
прокатчики, химики, коксовики, железнодорожники , уходили из 

1 Арзуманян А. Т а й н а б у л а т а . Е р е в а н , 1967. 
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родного к р а я . Н о мы знали , что наступит радостный день воз
в р а щ е н и я Приднепровья в родную советскую семью. Н и на се
кунду ни у кого из нас не было сомнения в том, что мы вер
немся в З а п о р о ж ь е . 

М ы на Уральском металлургическом заводе , носящем имя 
отважного летчика Серова , освоили сотни м а р о к сталей для 
фронта, ранее в ы п л а в л я е м ы х в электропечах . М ы т а к ж е освоили 
выплавку в доменных печах феррохрома . Н а ш у работу на Се-
ровском з а в о д е правительство высоко оценило. 

Здравствуй , родное З а п о р о ж ь е ! Привет тебе, освобожденный 
-ород, от твоих металлургов , кующих металл на востоке У р а л а 

л я окончательной победы н а д проклятым ф а ш и з м о м ! 
П о поручению коллектива металлургов завода « З а п о р о ж -
аль», ныне р а б о т а ю щ и х на Урале : М. X. Л у к а ш е н к о — н а ч а л ь 

ник доменного цеха, л а у р е а т Государственной премии, 
В. П. Щ е р б а к о в — заместитель начальника доменного цеха, 
3 . А. Копытенко, А. П. Г а л у ш к а , К. С. Евдокимов — мастера , 
А. К. Вивденко — механик цеха, Е. И. Сухарев — начальник 
разливочной машины, П. Е. Мельник, Ф. Е. Л ы с к о в — горновые 
доменных печей, И . П. М а р т ы н о в — старший газовщик, 
И. Д . Грановский — инженер цеха, А. П. П а в л о в с к и й — мастер 
водоснабжения , П. В. Ионенко — техник по шихте, Н. В. Ж у -
лин — инженер , заместитель председателя з а в к о м а профсоюза» 

Письмо, не требующее комментариев . Оно было отправлено 
из г. Серова в адрес городских организаций З а п о р о ж ь я 25 ок
тября 1943 года. 

В каки х промышленных городах У р а л а и Сибири не было за
порожских металлургов! Ж е л е з н о д о р о ж н и к Филипп Ж о г а рабо
тал в Новосибирске , машинисты паровозов Петр Волобуев, Фе
дор К о н д р а ш о в , Семен Коваленко , П е т р Проценко , И в а н Воро
нин, Константин Д з ю б а работали в Ч е б а р к у л е , водили поезда с 
грузом д л я фронта . 

Были металлурги из З а п о р о ж ь я и на Кузнецком металлур
гическом комбинате . Самоотверженный труд коллектива ком
бината в 1945 году б ы л отмечен орденом Трудового Красного 
Знамени . 

З а п о р о ж ц ы т а к ж е были удостоены высоких правительствен
ных наград : директор комбината , бывший начальник смены на 

1 А р х и в « З а п о р о ж с т а л и » . П у б л и к у е т с я с н е з н а ч и т е л ь н ы м и с о к р а щ е н и я м и . 
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« З а п о р о ж с т а л и » в 30-е годы, Р о м а н Васильевич Б е л а н — ордена 
Ленина , бывшие директор и главный инженер «Днепроспец-
стали» А. Ф. Трегубенко и С. 3 . Юдович — орденов Трудового 
Красного Знамени , бывший начальник смены Т Э Ц « З а п о р о ж 
стали» М. Я- Ю ш к о в (работавший в должности помощника 
начальника Т Э Ц к о м б и н а т а ) , — ордена « З н а к Почета» . 

П о д в о д я итоги работы металлургов в военные годы, « П р а в 
да» писала : « Н а д о было в предельно короткие сроки, которые 
считались бы в мирное время невозможными, значительно под
нять выпуск брони д л я танков, авиационной и артиллерийской 
стали. И эта с л о ж н е й ш а я з а д а ч а была блестяще решена. Со
ветские металлурги проложили новые пути в науке и технике 
и все преграды были преодолены с необыкновенным мастерством 
и изобретательностью. Удельный вес качественного проката уве
личился более чем втрое» ^ 

П А Р Т И З А Н С К И Е Т Р О П Ы 

Ш т а б по д е м о н т а ж у и эвакуации , штаб М П В О , штаб воени
зированной охраны, штаб ополченцев. Везде казарменное по
ложение . К а р а у л ы . К плотине, на передовые позиции отправ
ляется отряд ополченцев, сформированный из рабочих цехов и 
стрелков В О Х Р а во главе с заместителем командира отряда 
В О Х Р а В. А. Сидоренко. В тыл противника на П р а в ы й берег 
переправляется партизанский отряд, сформированный из работ
ников з а в о д а . Его возглавил старшина В О Х Р а Сапожников . 

В одной из комнат подвального э т а ж а заводской конторы про
водит запись добровольцев в партизанский отряд Копенкин. Кто 
он и откуда — никто не знает. Говорят : «чекист Копенкин». 

В отряд записались работники ж е л е з н о д о р о ж н о г о цеха: ком
мунист В . А. Ткаченко, Д . И. Колокольцев , Д . Денисенко, Тон
кий, К. Б а р а б а н о в , работники других цехов И. Н. Скрипка , 
П. Я. Купин. Окончательно сформировался отряд в здании быв
шей школы глухонемых. Определилось и командование : коман
дир И. И. Копенкин, комиссар Д . И. Колокольцев , начальник 
ш т а б а М. Н. Терещенко . 

12 сентября 1941 года отряд на а в т о м а ш и н а х н а п р а в и л с я в 
сторону Харькова . 

1 Г а з . « П р а в д а » , 1945, 1 а п р е л я . 
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Кем был Копенкин и какова судьба его отряда? 
Б ы в ш и й начальник Украинского ш т а б а партизанского дви

жения генерал-лейтенант Тимофей Амвросиевич Строкач рас
сказывает в одной из своих к н и г 1 , что И в а н Иосифович Копен-

ин в предвоенное время служил в одном из пограничных го-
іодков оперативным уполномоченным милиции. 

Говоря о з а п о р о ж с к о м отряде , автор книги сообщает, что 
~юди Копенкина проходили обучение в специальной школе и 
десь ж е , в частности, Ткаченко изучал пулемет «максим». 

В районе Гадяча отряд перешел линию фронта и стал действо
вать в т ы л у врага в Сумской, Полтавской , Харьковской обла
стях, о к а з ы в а я большую помощь частям Красной Армии, про
б и в а в ш и м с я из окружения . 

В д е к а б р е 1941 года на совещании при секретаре Полтавского 
обкома партии тов. Кондратенко состоялась встреча коман
диров разрозненных партизанских отрядов , действовавших в об
ласти . Б ы л о решено объединить все отряды в один. Командиром 
объединенного отряда стал Копенкин, комиссаром — секретарь 
Миргородского райкома партии тов . И в а щ е н к о . 

С д е к а б р я до середины января 1942 года объединенный отряд 
провел десять крупных операций на П о л т а в щ и н е . Особенно 
удачным был бой с к а р а т е л я м и у села М а л а я Обуховка . П а р 
т и з а н ы сами н а в я з а л и бой к а р а т е л я м , устроив з а с а д у на мирго
родской дороге. В этой операции отличились з а п о р о ж с т а л ь ц ы : 
пулеметчики политрук взвода В. А. Ткаченко и первый номер 
расчета И. Н. Скрипка , которые з а н и м а л и позицию у ветряных 
мельниц. Гитлеровцы ввели в бой крупные части с артиллерией 
и минометами. Бой п р о д о л ж а л с я до вечера. Под покровом тем
ноты партизаны отошли. Разрозненными группами в ф е в р а л е 
пересекли они линию фронта, соединившись с частями Красной 
Армии. 

О том бое « П р а в д а » писала : «Партизанский отряд под коман
дованием К. провел крупную операцию на П о л т а в щ и н е около 
с. М а л а я Обуховка» . 

Многие бойцы отряда Копенкина были н а г р а ж д е н ы орденами 
и медалями , в том числе з а п о р о ж с т а л ь ц ы : В. А. Ткаченко — 
орденом Ленина , Д . И. Колокольцев — орденом Красной З в е з д ы , 
с в я з н а я Е. Д . Ткаченко — медалью «За отвагу», И. И. Копен-

Строкач Т. Н а ш п о з и в н и й — С в о б о д а . К и ї в , 1964. 
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кин был удостоен звания Героя Советского Союза . Он был од
ним из первых партизанских командиров периода Великой Оте
чественной войны, удостоенных этого высокого звания . 

В мае 1942 года отряд Копенкина вновь вышел в тыл про
тивника. В районе Харькова он н а п а л на охрану л а г е р я совет
ских военнопленных и освободил их. Н о силы были неравны. 
К вечеру после изнурительного боя в связи с большими поте
рями командование отряда решило отходить малыми группами. 
Группа самого Копенкина попала в окружение , героически д р а 
лась с переодетыми в красноармейскую форму к а р а т е л я м и . 
Копенкин и его товарищи, все т я ж е л о р а н е н ы е попали в плен 
и находились в Барвенковском л а г е р е военнопленных. В июле 
1942 года И. И . Копенкин был зверски замучен . Т а к погиб 
о т в а ж н ы й партизанский командир Герой Советского Союза 
И в а н Иосифович Копенкин. 

Что сталось с п а р т и з а н а м и - з а п о р о ж с т а л ь ц а м и ? Бо л ьн ые и 
раненые после февральских боев 1942 года, Д . И. Колокольцев 
и В. А. Ткаченко находились в госпитале, а по излечении были 
н а п р а в л е н ы на работу как ж е л е з н о д о р о ж н и к и . В. А. Ткаченко 
до дня П о б е д ы водил поезда, находясь в составе Военно-эксплу
атационного отдела депо Астрахань . Потом возвратился на 
« З а п о р о ж с т а л ь » . В 1966 году он ушел на з а с л у ж е н н ы й отдых. 
Труд В л а д и м и р а Андреевича был отмечен орденом « З н а к По
чета» и м е д а л я м и . Ж е н а его Екатерина Д а в и д о в н а была эва
куирована в Ташкент , долгое время р а б о т а л а з аведующей кон
торой ж е л е з н о д о р о ж н о г о цеха з а в о д а . Д м и т р и й Иванович Ко
локольцев после излечения работал в Сибири. В 1951 году он 
вернулся на « З а п о р о ж с т а л ь » . К. Б а р а б а н о в , Д . Денисенко , 
Тонкий, И . Скрипка погибли в боях. М. Н. Терещенко воевал на 
фронте, после П о б е д ы работал на своем заводе , П. Купин т а к ж е 
возвратился в родной город, ныне — пенсионер. 

. . .Марию П о л и к а р п о в н у Головко, комсомолку 30-х годов, ра
ботавшую перед войной руководителем группы анализов в Цен
тральной химической лаборатории завода , весть о войне з а с т а л а 
на курорте . Вернулась она в З а п о р о ж ь е только в августе. М у ж 
ее, работник алюминиевого завода Л у к а Степанович Ковтун, 
был оставлен для подпольной работы в городе. Ковтун создал 
подпольную патриотическую группу, в которую вошли и его 
ж е н а М. П. Головко, рабочий мартеновского цеха М . А. Яблон
ский, тот самый, который р а з л и в а л первый ковш запорожской 
стали . 
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Группа р асп р о стр ан яла антифашистские листовки, устраивала 
диверсии, м е ш а л а оккупантам восстанавливать предприятия , 
о к а з ы в а л а помощь военнопленным красноармейцам . М а р и я По-
л и к а р п о в н а выполняла роль связной. 

Когда стало ясно, что группу выследили и грозит провал , 
Ковтун ушел с частью подпольщиков к линии фронта , а осталь
ные, в том числе и М а р и я Головко, оставили город и скрылись 
в селах З а п о р о ж с к о й области . 

Только в 1946 году бывший начальник Орловского ш т а б а 
партизанского д в и ж е н и я сообщил М а р и и Поликарповне , что ее 
муж, посмертно н а г р а ж д е н н ы й медалью « П а р т и з а н Отечествен
ной войны», умер от ран 2 о к т я б р я 1942 года. 

М а р и я П о л и к а р п о в н а н а г р а ж д е н а м е д а л я м и « З а боевые за
слуги», «За восстановление предприятий черной металлургии 
Юга» и др . М а к а р Алексеевич Яблонский не и з б е ж а л рук геста
повцев. Он был схвачен в З а п о р о ж ь е по доносу предателя , на
ходился в концлагере в Днепропетровске , впоследствии вывезен 
в Бухенвальд , но остался ж и в . 

М. П. Головко и М. А Яблонский работали на « З а п о р о ж с т а 
л и » до пенсионного возраста . В настоящее время — активные 
общественники. 

Советские люди, оставшиеся на оккупированной территории, 
ж и л и под постоянной угрозой смерти и насилия . Н о подавить 
у них дух свободы оккупантам было не под силу. В разных ра
йонах города действовали патриотические группы. Т а к а я группа 
была создана в апреле 1942 года бывшим работником отдела 
с н а б ж е н и я « З а п о р о ж с т а л и » Н и к о л а е м Григорьевичем Гончаром 
в Орджоникидзевском районе З а п о р о ж ь я . 

В канун пятидесятилетия Великой Октябрьской социалистиче
ской революции, 4 ноября 1967 года, на главной магистрали 
з а в о д а состоялся торжественный митинг металлургов по случаю 
открытия памятника участникам патриотической группы 
Н. Г. Гончара . 

В п а м я т ь руководителя группы в поселке П а в л о - К и ч к а с Кар 
бидная улица решением исполкома Орджоникидзевского райсо
вета переименована в улицу Н. Г. Гончара , о чем ходатайство
вали жители этой улицы и общественность завода « З а п о р о ж 
сталь». 

М а т е р и а л ы о деятельности подпольной группы Гончара были 
рассмотрены З а п о р о ж с к и м обкомом партии в июле 1946 года. 
Отмечалось , что «в основном деятельность группы велась в 
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направлении приобретения о р у ж и я и боеприпасов с целью его 
использования в будущем, при подходе Красной Армии. Д л я 
хранения о р у ж и я в 1942 году в колодце двора , где ж и л Гон
чар, был устроен специальный тайник. Кроме о р у ж и я , в нем 
хранились п и ш у щ а я м а ш и н к а и советская литер ату р а» '. 

Группа распространяла в городе антифашистские листовки, 
Сводки Совинформбюро принимались с помощью радиоприемни
ков, установленных на к в а р т и р а х А. И. Гири и Б . И . Ж и в е н к о . 
Подпольщики о к а з ы в а л и помощь в побеге из лагерей советским 
военнопленным. Гончар ставил перед группой задачу предотвра
тить разрушение оккупантами завода « З а п о р о ж с т а л ь » . С этой 
целью он устроился на работу в заводскую охрану. П о д его на
чалом в охране ра б отали и другие члены группы. 

В июне 1943 года патриотическая подпольная группа Гончара 
была раскрыта , и большинство ее членов арестовано и расстре
ляно . 

К а н д и д а т исторических наук П. Т. Кривчик в статье «Запо
рожское подполье» сообщает, что начальником штаба группы 
был инженер-строитель Л . В. Вайнер, заместителем Гончара — 
А. И. Гиря, активными подпольщиками показали себя С. Крю
кова ( О в с я н н и к о в а ) , Б . И. Ж и в е н к о , А. П. Фокин, А. Н. Ковба , 
К. Н. Корогод, В. Д . Касьян , С. В. П и к а л о в , И. П. Вовк и дру
гие. Сводки Совинформбюро печатали на машинке подпольщицы 
Т. Д . К л и м а ш е в с к а я и Н . Я. Р я щ е н к о . Р а з м н о ж а л и с ь они на 
ротаторе , изготовленном В. И. Василенко и П. С. Тышечко. 
В диверсиях на заводе « З а п о р о ж с т а л ь » отличились И. В. Крах
маль , Ж и р о в , Шумейко , П и р о ж е н к о . 

Д е л о подпольной группы Гончара вел старший следователь 
полиции С. Д . Колпаков (подлинная ф а м и л и я — С т р е к о з о в ) . 
Этот бывший белогвардеец, скрывавший свое прошлое, до вой
ны работал в горкоммунхозе . В 1957 году органами госбезопас
ности он был схвачен в Сибири и на открытом судебном про
цессе в З а п о р о ж ь е приговорен к расстрелу. 

58 подпольщиков группы подверглись жестоким пыткам, 
после чего большая часть патриотов была расстреляна . В пер
вые дни после освобождения города в одежде Вайнера было 
найдено предсмертное письмо: «Умираю героем. Адрес: Возне
сенка, 4-й кв., ул. Б а р а н о в а , № 25. Кто найдет, передай детям. 

1 З а п о р о ж с к а я о б л а с т ь в годы В е л и к о й О т е ч е с т в е н н о й в о й н ы . З а п о р о ж с к о е к н и ж 
н о - г а з е т н о е и з д - в о , 1939. 
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Все люди группы Гончара расстреляны. 14.IX 1943 г. Вай
нер» 

Ровно месяц не д о ж и л и патриоты до светлого дня освобожде
ния родного города. 

I 14 октября 1943 года Совинформбюро сообщило: «Войска 
Юго-Западного фронта , п р о д о л ж а я р а з в и в а т ь успешное наступ
ление, сломили ожесточенное сопротивление противника и 14 ок
т я б р я штурмом овладели областным центром Украины — горо
дом З а п о р о ж ь е . Т а к и м образом, З а п о р о ж с к и й п л а ц д а р м нем
цев на левом берегу реки Д н е п р ликвидирован» . 

Много позже стали известны биографии Н. Г. Гончара и его 
соратников. 

Р о д и л с я Николай Григорьевич в 1908 году на Винничине в 
семье крестьянина . Детей было 11 человек. Н и к о л а ю пришлось 

-рано начать свой трудовой путь на з а в о д а х М а р и у п о л я , на 
сплаве леса в Каменец-Подольской области и на Кубани . 
С 1934 года он — на « З а п о р о ж с т а л и » . Р а б о т а л подручным ста
л е в а р а , контролером в листопрокатном цехе, потом в отделе 
с н а б ж е н и я руководителем группы огнеупоров. 

З а м е с т и т е л ь начальника отдела снабжения Александр Ми
хайлович Л у ц к и й вспоминает, что Гончар был исполнительным 
работником, инициативным и добросовестным, в частности, он 
отлично обеспечил огнеупорами капитальный ремонт доменной 
печи № 2. В период эвакуации з а в о д а Гончар активно участво
вал в с г п р а в к е оборудования . З а т е м Л у ц к и й уехал на восток, 
сопровождая заводской эшелон, а Гончар оставался на заводе . 

И з писем, сохранившихся у жены Гончара М а р и и Афанасьев 
ны, известно, что Н и к о л а й Григорьевич после того как отправил 
в Ставропольский край семью — жену, двоих детей и родителей 
жены, находился в Харькове . В письме от 26 сентября 1941 года 
он сообщал , что его «путь не известен». 

Прочитаны еще не все страницы З а п о р о ж с к о г о подполья, но 
и то, что мы знаем, свидетельствует о стойком отпоре совет
ских людей гитлеровским поработителям, о горячей любви к 
своей Родине, ради которой патриоты не ж а л е л и ни сил, ни 
жизни. 

Геі)он п о д п о л ь н . Выпуск второй. М.. 1908. 



С О Л Д А Т С К И Е П О Д В И Г И 

Танки давили в р а ж е с к и е пушки, в упор расстреливали скоп
ления гитлеровцев. Вслед за ними ворвались в З а п о р о ж ь е стрел
ковые роты, в одной из которых с л у ж и л токарь механического 
цеха « З а п о р о ж с т а л и » П. Л е б е д е в . Он с т о в а р и щ а м и с боем 
взял 13-й поселок «Б», что у самого завода . П о г л я д е л солдат на 
свой родной цех и ахнул — р а з в а л и н ы ! Е щ е с большей яростью 
гнал он врагов из родного города . И гнал до самого Одера . 
После П о б е д ы он вернулся домой и, засучив рукава , в з я л с я 
за дело. 

Отличился в боях за освобождение З а п о р о ж ь я н а б о р щ и к 
стопоров литейного цеха В. Дворецкий . И раненный, он не вы
пустил из рук о р у ж и я . Его подвиг был отмечен орденом Крас
ной З в е з д ы . П о з ж е и Д в о р е ц к и й возьмется за восстановление 
своего литейного цеха. 

Д о м е н щ и к И. И в ж е н к о с болью в сердце оставлял в 1941 году 
З а п о р о ж ь е . Теперь и ему выпало счастье о с в о б о ж д а т ь родной 
край . Н е знали страха в боях за родной город и другие за
п о р о ж ц ы - м е т а л л у р г и : слесарь Н . Овсянников , прокатчик П. Сим-
ченко, мартеновец В. Дупленко . Все они после победы возврати
лись на « З а п о р о ж с т а л ь » , в зялись за восстановление цехов, что
бы снова увидеть н а д заводом зарево плавок . 

Многие к а д р о в ы е з а п о р о ж с т а л ь ц ы стали на войне смелыми и 
находчивыми бойцами, к о м а н д и р а м и и политработниками . Бое
выми орденами и м е д а л я м и отмечен ратный путь заместителя 
начальника ремонтного цеха м а й о р а С. А. Резниченко, участво
вавшего в боях на М ы с х а к о под Новороссийском; начальника 
отдела к а д р о в О К С а з а в о д а , работника политотдела дивизии 
Г. К. М а х о р т о в а ; старшего в а л ь ц о в щ и к а , армейского политра
ботника А. Я. К а п ш е е в а ; паровозных машинистов А. В. Кури-
лова и Л . Ф. Б а б и н ц е в а , которые добивали врага в Берлине : 
инженера-электрика , члена партии с 1925 года, начальника по
литотдела танковой бригады И. И. Старосельца ; прокатчика , от
важного разведчика В. Я. К у д р я ш о в а ; доменщика , с е р ж а н т а 
И. Г. Чаусова , оставившего свой а в т о г р а ф в поверженном рейх
стаге, и многих, многих других. Все они возвратились к мирному 
труду на родной завод . 

С л а в н ы й путь металлурга и воина прошла М а р и я Калиновна 
П а в л е н к о . Сельской комсомолкой п р и ш л а она на Днепрострой, 
потом участвовала в строительстве « З а п о р о ж с т а л и » . Н а к а н у н е 
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войны она р а б о т а л а оператором на тонколистовом стане и воз
г л а в л я л а партийную организацию прокатных цехов. В период 
эвакуации завода М. К. П а в л е н к о круглосуточно находилась в 
цехе, организуя д е м о н т а ж оборудования , потом с о п р о в о ж д а л а 
один из эшелонов в Сибирь . Н а сибирском заводе ее избрали 
председателем цехового комитета профсоюза , но она мечтала о 
фронте. П о с л е многих посещений военкомата П а в л е н к о удалось 
добиться своего. Ее взяли санитаркой в медсанбат бывшей 22-й 
Сибирской стрелковой дивизии. Н о она о к а з а л а с ь отличным 
стрелком и была направлена непосредственно на передовые по
зиции, участвовала в боях в Калининской и Смоленской об
ластях . 

О д н а ж д ы подразделение , в составе которого была Павленко , 
прорвавшись далеко в тыл врага , оказалось под угрозой окру
ж е н и я . В кровопролитном бою многие командиры были убиты и 
ранены. И тогда с е р ж а н т П а в л е н к о приняла на себя командова
ние ротой. В обороне врага был пробит коридор, и рота удер
ж и в а л а его, пока не вынесли всех раненых. З а этот подвиг М а 
рия Калиновна н а г р а ж д е н а орденом Ленина , ей присвоили зва
ние лейтенанта . 

В настоящее время М а р и я Калиновна занята мирным и бла
городным делом — заведует детским сектором завода . Ее «хо
зяйство» — детсады и детясли. А таких учреждений на заводе — 
десятки. 

...Сотни ветеранов войны, молодые рабочие пришли во Д в о р е ц 
культуры металлургов , чтобы в день 25-летия Победы почтить 
память тех, ;лю не вернулся с войны, и отдать д а н ь у в а ж е н и я 
бывшим фронтовикам, которые в послевоенные годы самоотвер
ж е н н ы м трудом приумножили славу родного завода . 

Н а этом торжестве заместитель председателя З а п о р о ж с к о г о 
облисполкома М. В. Суворов зачитал Грамоту П р е з и д и у м а Вер
ховного Совета С С С Р . Указом от 20 ноября 1941 года за образ 
цовое выполнение боевых з а д а н и й командования на фронте 
борьбы с немецкими захватчиками и проявленные при этом 
отвагу и геройство Алексею Ивановичу Ц ы б у л е в у было присвое
но звание Героя Советского Союза . 

Н а этом торжестве Грамота была вручена на вечное хранение 
дочери Героя, врачу из П о л т а в ы Л ю д м и л е Алексеевне Селюк. 

Предыстория этого события такова . 
. . .Которые у ж сутки отдельный артдивизион бывшей 5-й воз

душно- десантной бригады не выходил из т я ж е л ы х боев. И вот 
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очередная танковая атака , а ближнее 76-миллиметровое орудие 
молчит — погиб весь расчет. Н о вот раненый батареец-навод
чик, не з а м е ч а я багровых пятен на гимнастерке , ползком про
брался к орудию. М а л о шансов остановить стальную лавину . 
Впрочем, не так у ж мало , если ярость в сердце, если еще на что-
то годны руки. «Огонь, огонь!» — сам себе подавал команды 
батареец . И вот у ж е задымил один танк, подбита гусеница у 
другого. Солдат р а б о т а л упорно, остервенело, пока его снова не 
ранило. . . 

Несколько лет тому н а з а д центральные, а потом и местные 
газеты сообщили, что 20 ноября 1941 года наводчику 76-милли
метрового орудия отдельного артдивизиона 5-й воздушно-десант
ной бригады ефрейтору Ц ы б у л е в у Алексею Александровичу за 
героизм, проявленный в бою в сентябре 1941 года у хутора 
К р ы ж к и , было присвоено звание Героя Советского Союза . Н о 
н а г р а д а до сих пор не вручена. С о о б щ а л о с ь т а к ж е , что Цыбу-
лев — кандидат в члены партии, п р о ж и в а л до призыва в армию 
в г. З а п о р о ж ь е . 

Пенсионер Егор Павлович Мосин, бывший мастер формовки 
литейного цеха и сам — бывший фронтовик, сразу ж е поспешил 
в цех. 

— Так это ж е наш парень. Р а б о т а л в моей бригаде, был груп-
комсоргом, трудился по-стахановски. Герой! Это похоже на него, 
боевой был парень . Только он не Александрович, а Иванович . 

Машинист к р а н а этого ж е цеха, фронтовик, капитан запаса , 
Александр Иванович Р а к дополнил Мосина : — Это ж е мой 
близкий друг и земляк . М ы с ним из села Ракитное , в Белго
родской области, в 1926-м приехали на « З а п о р о ж с т а л ь » после 
окончания ремесленного училища. Р а б о т а л и ф о р м о в щ и к а м и . 
Потом он женился , а я ушел в армию. Только, п р а в д а : он был 
Иванович. . . 

Б ы в ш и й командир артдивизиона капитан Авксентий Алексе
евич К у ж е л ь , п р о ж и в а ю щ и й в Сумской области, сообщил в 
письме, что в те сентябрьские дни 1941 года артдивизион про
бился к Белополью, вывезли и т я ж е л о р а н е н о г о Ц ы б у л е в а . Он 
и политрук Волков представили Алексея Ц ы б у л е в а к присвое
нию звания Героя Советского Союза , во фронтовой газете было 
об этом сообщение. 

С о л д а т в ы ж и л , воевал . Через родственников ж е н ы Ц ы б у л е в а 
Евдокии Власовны ( К о ж у ш к о ) , п р о ж и в а ю щ и х в З а п о р о ж ь е , 
участники поиска у з н а л и , что в П о л т а в е ж и в е т дочь Ц ы б у л е в а . 
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И т а к — еще одна в а ж н а я нить в поиске истины. З а т е м — кни
га Александра Ильича Р о д и м ц е в а «Твої, Батьк івщино , сини». 
Автор, бывший командир 5-й воздушно-десантной бригады, ныне 
генерал-полковник, д в а ж д ы Герой Советского Союза , рассказы
вает, что бригада входила перед началом войны в состав Одес
ского военного округа , осенью 1941 года участвовала в обороне 
Киева , вела ожесточенные бои в районе Конотопа-Белополье , не 
о д н а ж д ы упоминает о т в а ж н ы х артиллеристов капитана К у ж е л я . 

Д о к у м е н т ы военных архивов дополнили картину. Стало ясно, 
что при составлении наградного документа была допущена 
ошибка , или, говоря словами Василия Теркина , «может, в спис
ке наградном в ы ш л а опечатка» . Таким образом , ветераны-ли
тейщики, комсомольцы, ж у р н а л и с т ы , все, кто принимал участие 

К'В поиске, сообща восстановили имя Героя, воспитанника кол
лектива металлургов . 

Выяснено и другое : з а п о р о ж с т а л е ц Герой Советского Союза 
Алексей Иванович Ц ы б у л е в освобождал землю Л и т в ы и погиб 
в бою 27 августа 1944 года, похоронен близ деревни Снейги 
Ш а у л я й с к о г о района Литовской С С Р . 

Н а том торжественном собрании во Д в о р ц е металлургов был 
ачитан и приказ директора завода , которым Герой Советского 
о ю з а Алексей Иванович Ц ы б у л е в навечно з а ч и с л я л с я в спи

сочный состав трудящихся « З а п о р о ж с т а л и » . У ч р е ж д а л с я пере
ходящий вымпел его имени, который присуждается лучшей ком-
сомольско-молодежной бригаде . В литейном цехе у рабочего 
места Героя установлена м е м о р и а л ь н а я доска. . . 

В торжественные праздничные дни в цехах завода р а з д а е т с я 
клич: «Фронтовики, наденьте ордена!» — и более трех тысяч 
металлургов , н а г р а ж д е н н ы х в годы войны боевыми орденами и 
медалями , прибавляют к з н а к а м боевой доблести и геройства 
почетные знаки трудовых заслуг . 

В рядах фронтовиков и з а с л у ж е н н ы х тружеников мы чтим 
мастера доменного цеха, бывшего пехотинца Г. В. Костюченко, 
работника з а в к о м а профсоюза , полковника в отставке Т. Ф. Ан-
дрющенко, который командовал полком, о с в о б о ж д а в ш и м З а п о 
рожье, пенсионера, активиста-общественника бывшего домен
щика Я. Ф. Греся, прокатчика В. И. Кошеленко, мартеновца 
полного к а в а л е р а орденов Славы Н. М. П а в л о в а , бывшего заме
стителя начальника отдела к а д р о в з а в о д а , полковника авиации 
в отставке В. М. Еркина , полк которого принимал участие в 
освобождении З а п о р о ж ь я , главного бухгалтера з а в о д а , офицера 
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в отставке П. Я. Худякова , бывшего старшину первой статьи 
Черноморского флота с т а л е в а р а Н. И. С а б о д а ш а , бывших юных 
партизан из Белоруссии, старшего горнового доменного цеха 
П. В. М а ц у к у и помощника начальника мартеновского цеха 
П. А. Селезнева , подручного с т а л е в а р а , бывшего воина 305-й 
штурмовой Краснознаменной авиадивизии , освобождавшей го
род, М. Г. Д у б р о в а , старшину первой статьи Д у н а й с к о й военной 
флотилии инженера-прокатчика С. В. Зеленского , бывшего ма
стера механического цеха, к о м а н д и р а партизанского соединения 
имени Ч а п а е в а , действовавшего в Восточной Словакии, 
И. К. Валюту , н а г р а ж д е н н о г о орденом Чехословацкой респуб
лики « К р а с н а я З в е з д а » , майора-пиротехника К. М. Ревеку и 
многих-многих других. 

Испытание мужеством в годы Великой Отечественной войны 
металлурги « З а п о р о ж с т а л и » в ы д е р ж а л и с честью. Где бы ни 
находились они — в тылу ли, на металлургических з а в о д а х Ура
ла и Сибири, на фронтах ли Отечественной войны, или в под
полье на временно оккупированной гитлеровцами территории,— 
везде они не ж а л е л и ни сил своих, ни жизни своей в борьбе за 
счастье Родины. К а к и поклялись в тот п а м я т н ы й день 22 июня 
1941 года, когда Родина о к а з а л а с ь в опасности. 

Г л а в а V. Рывок из небытия 
(1944—1950) 

П Е Р В О О Ч Е Р Е Д Н Ы Е З А Б О Т Ы 

Е щ е шли бои в Донбассе , а 
на двери одной из комнат 
союзного Н а р к о м а т а черной 
металлургии у ж е появилась 
т а б л и ч к а «Управление по вос
становлению южных предприя
тий». П о б ы в а в в этом управ
лении, на Юг отправлялись 
специалисты, в том числе и 
работники « З а п о р о ж с т а л и » . 

Н а ч а л ь н и к прокатного цеха 
в Новосибирске , довоенный на
чальник цеха холодного прока
та « З а п о р о ж с т а л и » А. А. Б а р 
чуков у ж е 8 октября 1943 года, 
за шесть дней до освобожде
ния З а п о р о ж ь я , был назначен 
директором группы з а п о р о ж 
ских заводов Главспецстали . 
В удостоверениях з а п о р о ж ц е в , 
подписанных Шереметьевым, 
говорилось, что такие-то на
п р а в л я ю т с я на постоянную ра
боту в З а п о р о ж ь е и « Н а р к о м -
чермет просит военные, пар
тийные, советские и железно
д о р о ж н ы е организации оказы
вать им помощь в пути следо
вания». 

П р и б ы в ш и е на « З а п о р о ж 
сталь» с горечью видели, что 
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завода нет. В на громождениях ж е л е з а , камня , бетона с трудом 
у г а д ы в а л и с ь бывшие цехи. 

Вот некоторые свидетельства того времени. 
Из «Истории развития ТЭЦ». « Р а з р у ш е н и я на заводе «Запо

рожсталь» оказались самыми большими по сравнению с други
ми заводами , находившимися на временно оккупированной тер
ритории. Н а Т Э Ц были взорваны все котлы, р а з р у ш ен о здание , 
затоплена мазутонасосная . На уборку з а в а л о в потребовалось 
два с лишним года». 

Инженер И. Л. Титенский: « Д о м е н н а я печь № 1 подорвана и 
просела на три метра, вторая л е ж и т на литейном дворе . Четвер
тая повалена на бункерную эстакаду . Здесь , на рабочей пло
щадке , нашли человеческий скелет, опутанный колючей прово
локой». 

Из рассказа инженера Л. Г. Петрова: «Я остановился около 
огромной груды развалин . Трудно было поверить, что это мар
теновский цех. П о д о р в а н н ы е стропильные фермы накрыли все 
печи, переломанные дымовые трубы л е ж а л и поперек здания . 
З д а н и е было вздыбленным». 

В акте об ущербе , причиненном заводу немецко-фашистскими 
з а х в а т ч и к а м и (его подписала комиссия в составе директора за
порожской группы металлургических заводов А. А. Барчукова , 
начальника проектного отдела М. В. Воробейникова, главного 
энергетика Ю. 3 . Резниченко, главного бухгалтера А. Д . Голо-
вешкина и председателя з авкома профсоюза И. Н. Таранова 
с участием экспертов и очевидцев р а з р у ш е н и й ) , отмечалось, что 
на заводе в период оккупации хозяйничала немецкая фирма 
« Ш т а л ь в е р к е - Б р а у н ш в е й г » во главе с директором Кребсом, а 
т а к ж е до пятнадцати других подрядных фирм, которые расхи
тили сырье, топливо, м а т е р и а л ы и т. п. на сумму с в ы ш е 100 мил
лионов рублей. З д а н и е цеха холодной прокатки они приспосаб
ливали под снарядное производство. Д л я этой цели сооружа
л а с ь газогенераторная станция. Восстановление прежнего метал
лургического производства захватчики откладывали на буду
щее. 

Д а л е к о же , к а к видим, заходили п л а н ы гитлеровцев! Н о уже 
в сентябре 1943 года им пришлось срочно убираться . Ущерб от 
взрывов и п о ж а р о в исчислялся в 313 миллионов рублей. 
К этому следует прибавить еще огромные суммы, связанные с 
эвакуацией завода и возвращением из эвакуации, — они соста
вили около 9 миллионов рублей. 
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Оккупанты разрушили все доменные и мартеновские печи, все 
заводские здания и сооружения , энергетические коммуникации. 
П о д о р в а л и и сожгли все ж и л ы е дома , з д а н и я культурно-быто
вого и торгового назначения Остался невредимым, пожалуй , 
единственный объект — временная насосная на берегу Д н е п р а , 
которую в 1941 году под обстрелом гитлеровцев с о о р у ж а л Мит-
рофан З а я ц . Возвратившись из эвакуации , он о б н а р у ж и л ее 
почти исправной и вновь пустил в дело . 

Наступила суровая зима 1944 года. З а в о д мертв. Где взять 
пищу, воду, топливо, электроэнергию? Вот с чем столкнулись 
первые заводчане . Местных жителей осталась десятая часть. 
Особенно обезлюдел 13-й поселок. Тут из 2 тысяч довоенных 
жителей п р о ж и в а л о 19 человек, на 11-м поселке из 10,5 тысячи— 
635 человек, в основном, женщины, старики и дети. 

К а к рассказывает Петр Андреевич Ковтанюк, возвратившийся 
в город в числе первых, работать приходилось под огнем про
тивника до самого нового, 1944 года, когда советские войска 
очистили от гитлеровцев правобережье . Н о заводчане действо
вали: соорудили водовод и пустили баню на 13-м поселке, там 
ж е организовали кухню, с острова Хортица доставили брошен
ную немцами походную мельницу. 

К концу года на заводе р а б о т а л о у ж е около тысячи человек. 
Следующим шагом д о л ж н о было стать восстановление цехов 

ремонтно-механического завода , системы электро- и водоснаб
жения , подсобного хозяйства . 

В эти трудные дни пример во всем показывали коммунисты. 
У ж е первого ноября 1943 года состоялось первое партийное 
собрание . Явка была стопроцентной — все 6 коммунистов: Б а р 
чуков, Резниченко, Ковтанюк, Воробейников, Остряков и Тара 
нов, которые первыми из з а п о р о ж с т а л ь ц е в возвратились в осво
божденный город. 

Речь ш л а о подготовке коллектива к п р а з д н о в а н и ю 26-й го
довщины Великого О к т я б р я , о создании комсомольской и проф
союзной организаций, о проведении бесед среди населения, о 
сборе подарков для фронта (а ведь сами-то еще были, считай, 
фронтом!) Первым — после освобождения города — секретарем 
партийной организации завода избрали члена партии с 1925 го
да , ветерана « З а п о р о ж с т а л и » , главного энергетика Юрия З а х а -

1 А р х и в « З а п о р о ж с т а л и » . М а т е р и а л ы о р а з р у ш е н и я х . Акт от 25.11 1944 г. р е г и с т р . 
№ б в и с п о л к о м е О р д ж о н н к н д з е в с к о г о р а й с о в е т а г. З а п о р о ж ь я . 
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ровича Резниченко '. П а р т к о м ж е был избран лишь в сентябре 
1946 года. Первым секретарем его стал офицер-фронтовик, до
военный парторг Ц К В К П ( б ) на заводе «Днепроспецсталь» 
И в а н Иванович Староселец. 

Коммунисты разыскивали специалистов « З а п о р о ж с т а л и » на 
других предприятиях города и командировали их на действую
щие металлургические заводы страны, организовывали людей 
на ремонт т р а м в а й н ы х путей, потому что у ж е в августе 1944 года 
в город прибыло 14 моторных и прицепных вагонов из Киева с 
красными полотнищами «Трудящимся З а п о р о ж ь я от т р а м в а й 
щиков Киева», водили отряды на восстановление моста через 
Днепр , н а л а ж и в а л и работу О К С а на первоочередных объектах . 

К тому времени у ж е двухтысячный коллектив завода взял 
обязательство к 1 м а я 1945 года ввести в эксплуатацию механи
ческий цех, мартеновскую печь литейного цеха, водонасосную 
стационарную установку, телефонный коммутатор на 110 номе
ров, 4 крана , 300 к в а д р а т н ы х метров ж и л п л о щ а д и . Это были 
трудные обязательства , хоть и составляли они небольшую часть 
того, что н а д л е ж а л о сделать . 

Трест «Запорожстрой» , созданный в довоенные годы на базе 
строительных организаций бывшего металлургического комби
ната , в 1941-м эвакуировался в г. Ч е б а р к у л ь , а в 1943 году его 
перебросили в г. Алчевск на восстановление металлургического 
завода . Д л я восстановления ж е з апорожской группы по распо
р я ж е н и ю С Н К и Н а р к о м с т р о я с о з д а в а л а с ь строительно-мон
т а ж н а я часть, которая з а н и м а л а с ь главным образом сооруже
нием подсобных строительных предприятий. 

Л и ш ь с августа 1945 года к восстановительным работам на 
заводе приступил трест «Запорожстрой» . О д н а к о восстановле
ние, как отмечалось на одном из совместных собраний партийно-
хозяйственного актива завода и треста, подвигалось крайне мед
ленно. Постановления правительства о возрождении первооче
редных объектов з а в о д а не в ы п о л н я л и с ь 2 . Н а 1 ноября 1946 го
да готовность доменной печи № 3, Р М З , слябинга не п р е в ы ш а л а 
60—70 процентов, Т Э Ц была готова л и ш ь на 2й процентов. 

В начале 1946 года на завод прибыл прежний директор 
А. Н. Кузьмин. Ознакомившись с положением дел, он до кл ады
вал в Москву , что руководители « З а п о р о ж с т р о я » не находят 

1 П а р т а р х и в З а п о р о ж с к о й обл . , ф . 272, д . 29, л . 1. 
2 Т а м ж е , д . 44, л . 11. 
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общего я зыка с подрядчиками, не обеспечивают им фронта ра
бот. Специалисты таких организаций как «Стальконструкция» , 
«Электромонтаж», Сварочно-автогенный трест простаивают. 
С другой стороны, подчеркивал директор , Гипромез при проек
тировании использует старые чертежи, не учитывая специфики 
восстановления. Кузьмин н а с т а и в а л на создании более совер
шенных цехов и требовал срочных и р а д и к а л ь н ы х мер. Относи
тельно будущего « З а п о р о ж с т а л и » у него были ясные и конкрет
ные предложения . 

Постоянно опираясь на партийную организацию, в которой на 
конец 1946 года состояло у ж е 379 членов партии и 64 кандидата , 
Кузьмин многое сделал д л я р а з в е р т ы в а н и я работы всех звеньев 
заводского коллектива . Особая роль отводилась молодежи. 
Комсомольская организация объединяла до 900 молодых рабо
чих. Было создано более 50 комсомольоко-молодежных бригад, 
они трудились, главным образом , на строительно-монтажных 
участках О К С а , в литейном и механическом цехах. 

К третьей годовщине освобождения города коллектив завода 
подвел итоги почти трехлетней борьбы за возрождение пред
приятия. З а это время хозяйственным способом было выполнено 
работ по уборке з а в а л о в и восстановлению цехов более чем на 
27 миллионов рублей, по развитию предприятий О К С а — почти 
на 1800 тысяч рублей. Восстановлено и введено в э к с п л у а т а ц и ю 
24 тысячи к в а д р а т н ы х метров ж и л ь я — пятая часть довоенной 
жилой площади , два ремесленных училища, металлургический 
техникум, школу Ф З О , клуб имени Горького. Отстроены произ
водственные здания механического цеха, лесосушилки, склады, 
проложено 64 километра ж е л е з н о д о р о ж н ы х путей, 15 километ
ров т р а м в а й н ы х путей, водопроводная сеть, к а б е л ь н ы е и воз
душные электролинии. З а три года з а в о д д а л продукции почти 
ча 13 'миллионов р у б л е й , — г л а в н ы м образом, стальное и чугун
ное литье , детали /металлообработки. 

При всех материальных лишениях того периода запорож-
стальцы собрали из личных средств 217 тысяч рублей на строи
тельство эскадрильи имени Героя Советского Союза Полины 
Осипенко и просили н а з в а т ь один из самолетов « З а п о р о ж 
сталь». П о почину коммунистов коллектив собрал 27 тысяч руб
лей в помощь семьям фронтовиков, было т а к ж е решено отчис
тить для той ж е цели двухдневный заработок . 

Заводской коллектив активно работал на восстановлении го
родского хозяйства , пионерских лагерей в Р а з у м о в к е и на Вели-
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ком Лугу . У ж е в 1946 году в пионерских л а г е р я х побывало 
514 детей металлургов , 150 дошкольников получили места в дет
садах и на дачах , 170 молодых р а б о ч и х — - в д о м а х отдыха . 

В годы войны на долю многих з а п о р о ж с т а л ь ц е в выпали тяже
лые испытания . П о ж а л у й , у к а ж д о г о были невосполнимые по- ; 
тери родных и близких, сильно поредели ряды кадровых работ
ников з авода . Н о радость победы над фашистской Германией 
вселяла веру в лучшее будущее , п р и д а в а л а силы в преодолении 
л ю б ы х трудностей. А трудностей было еще много. 

С августа 1946 года первым секретарем З а п о р о ж с к о г о област
ного комитета партии стал инженер-металлург , в годы войны — 
генерал-майор , бывший начальник Политуправления 4-го Укра
инского фронта Л е о н и д Ильич Б р е ж н е в . В период освобождения 
промышленных центров Юга он не раз встречался с министром 
черной металлургии И. Ф. Тевосяном. П р о б л е м а восстановления 
южной металлургии волновала обоих. И вот теперь им пред
стояло выиграть еще одну ж а р к у ю битву — битву за восстанов
ление « З а п о р о ж с т а л и » , быстрейшее получение запорожского 
стального листа . 

Ж А Р К О Е Л Е Т О 

Л ю д и старшего поколения, вероятно, помнят, как выглядели 
грузовые автомобили в первые послевоенные годы. Кабина из 
фанеры, а то и просто из деревянных дощечек, а вместо привыч
ных штампованных крыльев над передними колесами — желез 
ные с в а р н ы е полочки. 

Кто-кто, а кадровые з а п о р о ж с т а л ь ц ы хорошо понимали, в чем 
тут дело: нет пока в стране автолиста . Н у ж д а в нем была ост
рее, чем в 30-х годах. В м е ж д у н а р о д н о м плане эта проблема 
носила еще и политический характер . П ы т а я с ь поставить нашу 
страну на колени, капиталисты отказывались п р о д а в а т ь Совет
скому Союзу тонкий стальной лист. Это был курс «холодной 
войны». 

В З а к о н е о четвертом пятилетнем плане восстановления и раз
вития народного хозяйства С С С Р (1946—1950) , принятом Вер
ховным Советом С С С Р в марте 1946 года, з а д а ч а формулиро
валась т а к : «Восстановить производство холоднокатаного листа 
на Юге...» Всего одна строка, но к а к а я е м к а я ! 

16 м а р т а 1947 года Совет Министров С С С Р принял постанов
ление «О мерах по обеспечению восстановления производства 
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холоднокатаного листа на заводе « З а п о р о ж с т а л ь » . П р а в и т е л ь 
ство у с т а н а в л и в а л о окончательный срок пуска первой очереди 
завода — I I I к в а р т а л 1947 года 

П о решению правительства стройку возглавил опытнейший 
строитель, инженер Вениамин Эммануилович Д ы м ш и ц . В годы 
войны он руководил трестом «Магнитострой». Н а площадку 
« З а п о р о ж с т а л и » перенес свой рабочий кабинет первый секре
тарь З а п о р о ж с к о г о обкома партии Л е о н и д Ильич Б р е ж н е в . Спе
циальным решением Оргбюро Ц К партии на него в о з л а г а л а с ь 
обязанность повседневно заниматься восстановлением завода . 
В горячие месяцы 1947 года Л е о н и д а Ильича можно было встре
тить на пусковых объектах и днем, и ночью. Сюда , на «Запо
рожсталь» , п р и е з ж а л и к нему секретари горкомов и райкомов 
партии р е ш а т ь свои неотложные дела . 

Послевоенная разруха , нехватка м а т е р и а л о в и механизмов, 
острая н у ж д а в специалистах и к в а л и ф и ц и р о в а н н ы х рабочих, 
трудности с ж и л ь е м , одеждой , продуктами питания — в этих 
т я ж е л ы х условиях необходимо было во что бы то ни стало под
нять из руин огромный завод . 

18 я н в а р я 1947 года состоялось собрание партийно-хозяйст
венного актива треста «Запорожстрой» с участием руководите
лей завода , института Гипромез и других организаций . С докла
дом о з а д а ч а х строителей в первом к в а р т а л е 1947 года выступил 
управляющий трестом Д ы м ш и ц . Н а этом собрании, пожалуй , 
впервые со всей принципиальностью было всесторонне проана
лизировано состояние дел на стройке, на восстановлении ж и л ы х 
домов. 

— М ы не можем пускать завод , не имея ж и л ь я , — говорил, в 
частности, Кузьмин, — ж и л п л о щ а д ь д о л ж н а сдаваться равно
мерно, а не перед с а м ы м пуском. 

Это требование диктовалось заботой о н у ж д а х металлургов . 
Кузьмин добился того, что трест выделил д л я восстановления 
ж и л ы х домов специальное строительное управление . 

З а б е г а я наперед , с к а ж е м , что именно на восстановлении горо
да з апорожстроевцы р а з р а б о т а л и и внедрили обязательные тех
нологические п р а в и л а и поточно-скоростные методы строитель
ства, с о к р а щ а в ш и е обычные сроки в 3 р а з а . Н а п р и м е р , дом пло
щадью в полторы тысячи к в а д р а т н ы х метров восстанавливался 

' Г а з . « Б о л ь ш е в и к З а п о р о ж ь я » , 1947, 23 м а р т а . 
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за 3 месяца . Только в 1947 году было сдано в э к с п л у а т а ц и ю 
55 тысяч к в а д р а т н ы х метров ж и л о й площади 

Ш л и дни, и все ощутимее , внушительнее становилась концен
трация на пусковых объектах « З а п о р о ж с т а л и » сил и средств , 
людских и материальных . Строители и заводчане буквально на 
к а ж д о м шагу о щ у щ а л и особое внимание, помощь партии и пра
вительства . Н а восстановление « З а п о р о ж с т а л и » п р и б ы в а л и ин
женеры и мастеровые люди со всей страны. П р и е з ж а л и целыми 
семьями, например , семья каменщиков М а к а р о в ы х из Сибири, 
семья монтажников Сергеевых (пять человек) из Москвы. Из 
Магнитогорска прибыл знатный к а м е н щ и к - огнеупорщик 
А. Г. Комков , который станет впоследствии старшим мастером 
цеха ремонта металлургических печей. Ц К К П ( б ) У мобилизо
вал на в а ж н е й ш у ю стройку пятилетки лучшие кадры Украины. 

Все больше поступало на з а в о д материалов и механизмов . 
В апреле, например , прибыло 350 вагонов только прокатного 
оборудования . Поток грузов увеличивался с к а ж д ы м днем. 
В проектных организациях около тысячи инженеров по частям 
создавали проект восстановления завода , 

8 те дни на п л о щ а д к е « З а п о р о ж с т а л и » , помимо управлений 
местного строительного треста , р а з м е щ а л о с ь до 40 различных 
строймонтажных организаций . Д л я многих рабочих не х в а т а л о 
ж и л ь я , и рядом с заводом возникали палаточные городки строи
телей и монтажников . 

Р а з г о р а л о с ь ж а р к о е трудовое сражение . « З а п о р о ж с т а л ь » 
была объявлена всенародной ударной стройкой 1947 года. 

9 апреля по инициативе партийной организации состоялись 
общие собрания рабочих и с л у ж а щ и х во всех цехах и отделах 
завода . Н а них о б с у ж д а л о с ь « О б р а щ е н и е ко всем т р у д я щ и м с я 
З а п о р о ж с к о й области». Этот документ подписали четыре тысячи 
з а п о р о ж с т а л ь ц е в . В нем с о д е р ж а л и с ь обязательства металлур
гов: точно по графику поставлять строителям и м о н т а ж н и к а м 
оборудование и техническую документацию, в установленные 
сроки изготовлять все недостающее. Помимо того, к а ж д ы й за-
п о р о ж с т а л е ц о б я з ы в а л с я отработать на стройке в неурочное 
время 30 часов. 

— М ы призываем всех трудящихся области последовать на
шему примеру, — говорилось в обращении . И тут ж е — «социа-

1 Лукашкин Н. И. О п ы т в о с с т а н о в л е н и я п е р в о й о ч е р е д и з а в о д а « З а п о р о ж с т а л ь » . 
М. , 1948. 
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листический счет» работникам различных отраслей, в частности, 
ж е л е з н о д о р о ж н и к а м , связистам, работникам госторговли и пром
кооперации, деятелям культуры и искусства. Адреса разные, но 
суть одна: помочь тем, кто восстанавливает « З а п о р о ж с т а л ь » , 
создать им самые благоприятные условия на производстве и 
в быту 

В первых воскресниках участвовало свыше тысячи металлур
гов. В один из весенних дней на ра зборке з а в а л о в работало 
около четырех тысяч т р у д я щ и х с я Ленинского и Орджоникидзев -
ского районов города. Откликнулись на призыв металлургов 
колхозники Верхне-Хортицкого и Ореховского районов; их при
меру последовали другие. 

Несмотря на острую нехватку рабочих рук на селе, колхозы 
и совхозы многих районов выделяли бригады до конца восста
новления первой очереди з авода . В общей сложности , в суббот
никах и воскресниках на « З а п о р о ж с т а л и » участвовали т р у ж е 
ники 112 предприятий города и области . 

В апреле 1947 года Ц К партии з а с л у ш а л отчет парткома «За-
порожстроя» и принял специальное постановление. В нем отме
чались существенные недостатки в деятельности п а р т к о м а и 
ставились задачи по активизации политической и организатор
ской работы, которая д о л ж н а обеспечить успешное выполнение 
важнейшего государственного з а д а н и я — восстановления «Запо
рожстали» . Это постановление имело большое значение для 
парторганизаций всех строек страны, оно с л у ж и л о руковод
ством к действию и д л я парткома завода . 

Совершенствованию партийной и массово-политической рабо
ты на стройке и среди эксплуатационников способствовала по
стоянная помощь пропагандистскими к а д р а м и со стороны Ц К 
К П ( б ) У . С р а з н ы х предприятий и из организаций на « З а п о р о ж 
строй» было переведено 400 коммунистов и 220 комсомоль
цев. 

В период интенсивных восстановительных работ на « З а п о р о ж 
стали» находились выездные редакции «Правды» , республикан
ской газеты « Р а д я н с ь к а Укра їна» , областной газеты «Больше
вик З а п о р о ж ь я » . Ход возрождения завода систематически осве
щ а л а многотиражка «Днепровский металлург» , н а ч а в ш а я вы
ходить с ноября 1946 года. 

1 П а р т а р х и в З а п о р о ж с к о й о б л . , ф . 271, д . 69, л . 1. 
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В марте 1947 года «Запорожстрой» перевыполнил план. Пер 
в а я победа подтвердила огромную о р г а н и з у ю щ у ю силу совме
щенного суточного графика , позволяющего одновременно вести 
работы на одном и том ж е объекте строителям, м о н т а ж н и к а м , 
электрикам и рабочим других профессий. Б л а г о д а р я хороню 
н а л а ж е н н о й диспетчерской с л у ж б е , которую возглавлял 
Г. К. Л у б е н е ц (ныне министр строительства предприятий т я ж е 
лой индустрии Украинской С С Р ) , график обеспечивался необхо
димыми м а т е р и а л а м и и механизмами . 

Н у ж н о ли д о к а з ы в а т ь , что восстановление сложнее , чем ново
стройка? Н а восстановлении первой очереди « З а п о р о ж с т а л и » 
требовалось демонтировать 23,5 тысячи тонн поврежденных ме
таллоконструкций и смонтировать в два раза больше новых. Это 
удалось сделать б л а г о д а р я четкой организации работ и ориги
нальным инженерным решениям. 

Своеобразно , например , на Т Э Ц был проведен подъем 20-тон
ного б а р а б а н а котла. Не было подходящего крана . Ш е ф - и н ж е 
нер Таганрогского котельного завода Надточий и главный ин
женер Т Э Ц В. Василевский п р е д л о ж и л и поднять б а р а б а н на 
30-метровую высоту с помощью маломощной стрелы и ферм 
здания . 

Н а восстановлении Т Э Ц особенно отличились трубопроводчи
ки бригады И в а н а Р у м я н ц е в а . Д о войны Р у м я н ц е в р а б о т а л в 
Донбассе , в Кемерово и Чирчике . Он применил крупноблочный 
м о н т а ж трубопроводов . 

После взрыва , произведенного гитлеровцами, доменная печь 
№ 3 осела , наклонившись верхушкой в сторону пылеуловителей. 
Она не опрокинулась только б л а г о д а р я наличию в ней в мо
мент остановки шихтовых материалов . 

К а з а л о с ь , был один выход — демонтировать печь. Н о мон
т а ж н и к и , руководимые л а у р е а т о м Государственной премии 
А. В . Ш е г а л о м , пошли по иному пути. После того, как печь 
была освобождена от шихты и удален «козел», монтажники 
подвели под печь гидравлические домкраты , р а з р е з а л и кожух и, 
подняв одну сторону, устранили наклон. На подъем и выравни
вание печи у новаторов у ш л о только пять с половиной часов! 
Одно это сократило время восстановления печи на 2 месяца . 

Д о пуска Т Э Ц и домны № 3 оставались не месяцы, а дни. 
8 м а я в малом з а л е обкома К П ( б ) У состоялось собрание пар
тийно-хозяйственного актива « З а п о р о ж с т р о я » . О ходе работ на 
первых пусковых объектах д о к л а д ы в а л Д ы м ш и ц . 

ПО 

В заключение выступил первый секретарь обкома партии 
Л . И. Б р е ж н е в . 

Н а пусковых объектах недоставало электроприборов . Д л я 
транспортировки срочных грузов правительство выделило в рас
поряжение « З а п о р о ж с т а л и » специальный самолет . Он делал 
рейсы в Москву, Уфу, Куйбышев , Л е н и н г р а д , Новосибирск, до
ставляя крайне необходимое электрооборудование и контрольно-
измерительную а п п а р а т у р у для домны и Т Э Ц . 

16 мая один из котлов Т Э Ц был поставлен на сушку. Первого 
июня — на два дня р а н ь ш е установленного срока — вступила в 
строй химводоочистка . 5 июня на станцию З а п о р о ж ь е - Л е в о е 
прибыл первый м а р ш р у т с рудой из Кривого Рога . 

8 июня был подан промышленный пар на турбину воздуходув
ного агрегата № 3. 

П а м я т н ы й день 29 июня. Б р и г а д а горновых под руководством 
мастера Ф. Шевченко и старшего горнового Ф. Л ы с ь к о в а го
товят доменную печь № 3, первую из восстановленных, к задув
ке. На п л о щ а д к е полно народу. 

Н а ч а л ь н и к цеха В. П. Щ е р б а к о в д о к л а д ы в а е т о готовности к 
пуску. А. Н. Кузьмин отдает распоряжение : 

— З а д у т ь домну! 
Обер-мастер Н. К. Горбулев з а ж и г а е т факел . Через шестнад

цать фурменных рукавов в доменную печь врывается ураган 
раскаленного воздуха . Д о м н а задута ! 

В грохоте и шуме не слышны взволнованные возгласы. Об
мениваются р у к о п о ж а т и я м и председатель правительственной 
комиссии И. П. Б а р д и н и секретарь обкома Л . И. Б р е ж н е в . 

В момент задувки на главном корпусе Т Э Ц во всю мощь за
ревел гудок, возвещая з а п о р о ж ц а м о начале второго рождения 
завода . В городе, у с л ы ш а в его, люди останавливались , и д а ж е 
незнакомые обменивались р у к о п о ж а т и я м и и поздравлениями . 

30 июня в 15 часов 55 минут домна № 3 в ы д а л а первый чу
гун. Честь произвести первый выпуск поделили м е ж д у собой две 
смены: инженера В. Слепышева , мастера 3 . Копытенко и стар
шего горнового Г. Денисова (они начинали выпуск) , и засту
пившие на смену люди инженера А. Хуторненко, мастера Ф. Шев
ченко и старшего горнового Ф. Л ы с ь к о в а , которые завершили 
наливку ковшей и з а к р ы л и чугунную летку. 

С р а з у ж е после выпуска первого послевоенного м е т а л л а на 
площадке возле домны и Т Э Ц состоялся многолюдный митинг 
строителей, монтажников и металлургов . 
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Первого июля 1947 года « П р а в д а » в передовой отмечала : 
« П е р в а я плавка з апорожского чугуна особенно дорога стране, 
ибо З а п о р о ж с к и й з а в о д играет огромную роль в экономике Со
ветского государства . Это одно из крупнейших в Европе пред
приятий по производству высококачественного м е т а л л а и осо
бенно первоклассных сортов листовой стали. В свое время по
стройка З а п о р о ж с к о г о з а в о д а послужила в а ж н ы м средством 
укрепления технико-экономической независимости С С С Р . Те
перь восстановление з а в о д а является делом жизненной важно
сти для нашей страны». 

З а д а в ш и с ь целью стереть с лица земли листопрокатные цехи 
« З а п о р о ж с т а л и » , гитлеровцы подрывали здания по з а р а н е е 
р а з р а б о т а н н о м у плану. Р а з б и р а я з а в а л ы , м е т а л л о м о н т а ж н и к и 
на к а ж д о й из колонн среднего ряда о б н а р у ж и в а л и выведенную 
краской латинскую литеру «Ф» (фойер — огонь) . 

Н о и здесь творческая мысль советских инженеров помогла 
ликвид ирова т ь р а з р у ш е н и я с наименьшими з а т р а т а м и времени. 
Р а з б и в цех на отдельные блоки (вес к а ж д о г о 2—3 тысячи тонн) , 
и н ж е н е р ы М. Н е д у ж к о и Г. Петренко с помощью телескопиче
ских стоек собственной конструкции поднимали ф е р м ы по час
т я м . И что х а р а к т е р н о : в процессе подъема и с к а р е ж е н н ы е бал
ки, стропила выравнивались . Б л а г о д а р я оригинальному методу, 
у д а л о с ь спасти 40 тысяч тонн металлоконструкций . 

Н а з а в о д в о з в р а щ а л и оборудование , вывезенное в 1941-м на 
Магнитку . Д л я цеха слябинг , например , поступило его свыше 
3700 тонн. П р а в д а , оно требовало ревизии и ремонта . 

Выяснилось , что часть оборудования в период э в а к у а ц и и не 
д о ш л а до места назначения . Н а розыски были посланы прокат
чики В. Я. К у д р я ш е в , М. С. Иванченко и другие. И им удалось 
многое р а з ы с к а т ь . 

П р о е к т и р о в щ и к а м Гипромеза , строителям и м о н т а ж н и к а м 
очень помогли кальки и чертежи, в свое время отправленные на 
Восток инженером проектного отдела з а в о д а Е. С. Шеремет . 
Она ж е и вернула все это на завод . Многое зависело от успеш
ной работы отдела с н а б ж е н и я , возглавляемого к а д р о в ы м запо-
р о ж с т а л ь ц е м С. В. Армером. 

Спустя полмесяца после пуска домны № 3 н а ч а л а с ь прокрут
ка механизмов стана слябинг . К тому времени довоенные кадры 
возвратились на « З а п о р о ж с т а л ь » . И з Магнитогорска , например , 
прибыли старший оператор Г. Емельяненко , операторы М. При
года, Г. П р и г о д а и другие . Активно р а б о т а л и на восстановлении 
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стана начальник цеха А. Чигиринский, его помощник по обору
дованию Г. Константинов, начальник смены С. Нежевенко , элек
трик Н. Д у б р о в , с тарший мастер нагревательных колодцев 
М. Поляченко . 

30 июля на о б ж и м н о м стане прокатали первые слитки. 
Чем б л и ж е сроки пуска последних двух объектов листопро

катного комплекса , тем большей была концентрация на них 
всех сил и средств восстановителей. Н а п р и м е р , в одном л и ш ь 
пролете тонколистового цеха в августе р а б о т а л и участки и 
бригады 15 различных специализированных организаций . Е щ е с 
большим н а п р я ж е н и е м р а б о т а л и в цехе холодной прокатки . Тут 
успевали за день окрасить до 22 тысяч к в а д р а т н ы х метров пло
щ а д и цеховых конструкций! 

30 августа правительственная комиссия закончила приемку 
цеха тонкого листа . Н а ч а л р а б о т а т ь непрерывный стан горячей 
прокатки . 

З а к л ю ч и т е л ь н ы м аккордом ж а р к о г о лета 1947 года был чет
вертый, «пусковой» митинг, состоявшийся 28 сентября в цехе 
холодного проката . Вот что написал о нем В. Э. Д ы м ш и ц много 
л е т спустя: «. . .собралось людей тысяч 20—25. В цехе, на колон
нах, на к р а н а х и подкрановых б а л к а х (троллеи пришлось обес
точить) — все з а н я л и строители и металлурги . П е р е д трибуной 
стояли паровоз в цветах и п л а т ф о р м ы с первым з а п о р о ж с к и м 
листом. М а р ш р у т адресовался Московскому автомобильному 
заводу . 

Н а одной из п л а т ф о р м этого эшелона был установлен щит с 
надписью: «Принимай , Родина , з апорожский стальной лист!». 

Участники стройки р а п о р т о в а л и партии и правительству о 
большой трудовой победе. Н а з ы в а л и с ь поразительные цифры: 
вынуто и у б р а н о один миллион кубометров з а в а л о в и грунта, 
у л о ж е н о 85 тысяч кубометров бетона, смонтировано 29 тысяч 
тонн оборудования , установлено 2600 моторов, построено и вос
становлено ПО тысяч к в а д р а т н ы х метров ж и л п л о щ а д и . 

Митинг закончился необычно. Здесь ж е , в прокатном пролете, 
состоялся большой концерт известных мастеров советского ис
кусства. 
і 3 октября в адрес участников восстановления п р и ш л а прави
тельственная т е л е г р а м м а . В ней говорилось: «.. .Советский народ 
высоко оценит самоотверженный труд рабочих, инженеров и 
техников, успешно справившихся с восстановлением первой оче
реди завода « З а п о р о ж с т а л ь » . 

из 8. 3642. 



Ваша работа показывает, как советские люди, применяя пере
довые социалистические методы труда, решают большие, слож
ные задачи по возрождению предприятий, разрушенных немец
ко-фашистскими оккупантами. 

Партия и правительство уверены, что коллектив строителей, 
монтажников, металлургов «Запорожстали», обогащенный опы
том проведенных работ, приложит все усилия к тому, чтобы в 
кратчайший срок восстановить полностью завод «Запорож
сталь» 

В свое время немецкий генерал Штюльпнагель докладывал 
Гитлеру: «Двадцать пять лет — вот срок, который потребуется 
России, чтобы восстановить разрушенное нами». Гитлеровский 
генерал просчитался. Спустя два года после окончания войны 
«Запорожсталь» снова плавила и прокатывала металл. В до
военное время цехи металлургического цикла строились и 
осваивались в течение ряда лет. Теперь же, с июня по октябрь, 
ежемесячно вводился в строй новый цех. Восстановление только 
первой очереди «Запорожстали» обошлось государству в 568 
миллионов рублей. 

В канун Дня Конституции в 1947 году в тонколистовом цехе 
состоялся грандиозный митинг. На трибуне огромный макет 
ордена Ленина. 

— Радостная и волнующая весть, товарищи! — обратился к 
собравшимся парторг Ц К В К П ( б ) на «Запорожстали» 
И. И. Староселец. — Наш завод удостоен высшей правительст
венной награды — ордена Ленина! — Он огласил Указ Прези
диума Верховного Совета СССР от 2 декабря 1947 года. 

— Славная история восстановления «Запорожстали» нача
лась еще в тот момент, — сказал на митинге А. Н. Кузьмин, — 
когда вражеские снаряды обрушивались на завод с правого бе
рега Днепра, захваченного гитлеровскими разбойниками. Она 
началась тогда, когда в условиях фронта металлурги демонти
ровали драгоценное оборудование, которое теперь снова уста
новлено на прежние фундаменты и снова работает для блага 
Родины. 

Мы обязаны теперь еще больше дорожить честью заводской 
марки. Металл металлургического ордена Ленина завода «Запо
рожсталь» должен быть лучшим металлом в нашей стране! 

1 Литвак А. С т р о к а п я т и л е т к и . М . , 1948. 
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Вскоре стали известны имена новых орденоносцев. За успеш
ное выполнение задания правительства по восстановлению пер
вой очереди завода «Запорожсталь» имени Серго Орджоцикидзе 
ордена Ленина были удостоены главный прокатчик А. Л. Бобо
рыкин, первый секретарь Запорожского обкома К П ( б ) У 
Л. И. Брежнев, начальник цеха холодной прокатки П. И. Гру
дев, главный механик завода К. П. Гуляницкий, управляющий 
трестом «Запорожстрой» В. Э. Дымшиц, директор завода 
А. Н. Кузьмин, главный инженер Главчерметстроя Придне
провья Н. И. Лукашкин, начальник тонколистового цеха 
Е. Б. Люблин, начальник электроремонтного цеха Е. П. Нали-
гацкий, заместитель начальника тонколистового цеха А. И. На
рышкин, главный энергетик завода Я. И. Ногинский, главный 
инженер завода А. К. Пудиков, горновой И. С. Цымбал, началь
ник цеха слябинг А. И. Чигиринский, заместитель министра 
черной металлургии, начальник ГУМПа А. Г. Шереметьев, ми
нистр строительства предприятий тяжелой индустрии 
П. А. Юдин, заместитель министра тяжелого машиностроения, 
начальник монтажного управления Н К М З В. Н. Яковлев и ряд 
других работников «Запорожстроя» и специализированных ор
ганизаций. 

Орденом Трудового Красного Знамени были награждены рабо
чие и инженерно-технические работники завода: П. Л. Авдеев, 
Н. Н. Андрияш, А. А. Барчуков, М. В. Воробейников, Г. С. Выг-
ран, А. П. Галушка, К. С. Евдокимов, Г. К. Константинов, 
Е. К. Кузуб, В. Г. Петков, С. А. Луц, И. П. Мартынов, 
Г. Т. Матюха, Г. Ф. Михалевич, Ф. С. Муляр, А. Ф. Прудников, 
Ю. 3 . Резниченко, Л. Л. Соловьев, И. И. Староселец. 

Орденами и медалями СССР были награждены свыше 1800 
запорожстальцев, отличившихся на восстановлении родного за
вода. 

Отныне многотысячный отряд металлургов завода шел к но
вым высотам технического прогресса под знаменем, на котором 
сиял орден с профилем великого Ленина. Отныне советские 
автомобили выглядели не х у ж е заграничных и с каждым годом 
завоевывали все больший авторитет на мировом рынке. 

8 * 



НА Д О В О Е Н Н Ы Й У Р О В Е Н Ь 

Стальные слитки, прокатанные на слябинге 30 июля 1947 го
да, были привезены в З а п о р о ж ь е из М а р и у п о л я . Чтобы выиграть 
время и к а к м о ж н о скорее получить на « З а п о р о ж с т а л и » листо-
прокат , прибегли к такому, в тех условиях оправданному ма
невру: при восстановлении временно обошли мартеновский 
передел. 

П р о к а т н ы е станы начали быстро набирать темпы, и у ж е к 
концу года нехватка слитков о щ у щ а л а с ь весьма остро. Быст
рейшее восстановление мартеновского цеха стало первоочеред
ной задачей строителей и металлургов з авода . 

Р е ш и т ь ее было не просто. Д е л о в том, что для нормальной 
работы мартенов требуется известное количество высококало
рийного коксодоменного газа . Поэтому н а р я д у с пуском в 
1948 году шести мартеновских печей был предусмотрен и ввод 
в эксплуатацию двух коксовых батарей на коксохимическом 
заводе . Д л я обеспечения стабильной работы листопрокатных це
хов и коксовых батарей необходим был доменный газ . А одна 
действующая печь газовый б а л а н с на заводе не р е ш а л а . Исходя 
из этого, в пусковой г р а ф и к 1948 года включались доменная 
печь № 4 и котел № 5 на Т Э Ц . 

Мартеновскому цеху изрядно досталось от вражеского обстре
л а в августе 1941 года. А при отступлении, подорвав средний ряд 
колонн, гитлеровцы обрушили здание цеха на печи. Б ы л и сбро
шены с опор все подкрановые балки, а вместе с ними и краны, 
взорваны железобетонные опоры агрегатов . П р о е з д по железно
д о р о ж н ы м путям в мартеновский цех п р е г р а ж д а л о изувеченное 
здание миксера . У входа здесь была п р е д у п р е ж д а ю щ а я надпись: 
«Опасно д л я жизни! Ход воспрещен!». 

М о н т а ж н и к и приступили к резке деформированных металли
ческих колонн, и фоторепортеры поспешили запечатлеть этот 
хаос ж е л е з а и бетона, чтобы п о к а з а т ь миру в а р в а р с т в о гитле
ровцев. Снимок, помещенный в этой книге, был сделан извест
ным фотографом, ветераном « З а п о р о ж с т а л и » С. В . Альпериным. 

В середине я н в а р я 1948 года одна из лучших бригад огне-
упорщиков, руководимая И в а н о м Корпачевым, досрочно закон
чив к л а д к у восьмой группы нагревательных колодцев слябинга , 
приступила к к л а д к е первого мартена . Н а этот ударный участок 
была переброшена и д р у г а я прославленная бригада огнеупор-
щиков — Алексея В а р ф о л о м е е в а . 
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А по соседству с третьей домной р а з в е р т ы в а л а подготовку к 
наступлению армия монтажников М а р к а Н е д у ж к о . Н а бетон
ном массиве будущей домны он разместил обширное и разно
образное хозяйство. 12 мощных электросварочных аппаратов 
были готовы к бою. Д о м н у предполагалось поставить сварную, а 
не клепанную, к а к обычно. 

В начале я н в а р я 1948 года металлурги Магнитки и Кузнецка 
выступили с инициативой развернуть соревнование за выполне
ние пятилетки по производству металла в четыре года. Домен
щики и прокатчики « З а п о р о ж с т а л и » п о д д е р ж а л и этот почин. 
Цеховые наметки были сведены в общезаводские социалистиче
ские обязательства : достичь в 1949 году уровня производства 
металла , з апланированного на последний год пятилетки, и прев
зойти довоенный объем выпуска продукции: чугуна и стали — 
на 20—30 процентов, проката — более чем на 60 процентов. 

З а словом последовало дело . Особенно успешно трудились 
листопрокатчики. В сменах В. С. Ольхового и В. Ф. Литвинова 
производительность тонколистового стана в горячий час была 
выше плановой на 26,6 тонны. В цехе слябинг первенство удер
ж и в а л а смена С. П. Н е ж е в е н к о . В цехе холодного проката в 
феврале 1949 года травильное отделение достигло довоенного 
уровня производства , а спустя еще месяц была освоена его про
ектная мощность . Коллективом травильщиков руководил кад
ровый з а п о р о ж с т а л е ц старший мастер Федор Иванович Ш у в а е в . 
Е щ е весной 1945-го он, командир подразделения гвардейских 
минометов, вел огонь «катюш» по Берлину, а в сентябре 
1947-го з а д а л первый рулон стального листа в травильные ван
ны. К его пяти орденам за ратные подвиги прибавился шестой 
орден — за подвиг трудовой. 

Успех листопрокатчиков в значительной мере обеспечило по
стоянное и настойчивое обучение кадров . В к а ж д о й смене было 
5—6 специалистов, остальные — новички. Н а ч а л ь н и к смены Ва
силий Ольховой, старший сварщик П а в е л Ревзин, операторы 
Іетр Павловский (он ж е партгрупорг ) , Федор Трифонов , валь-
овщик Федор М у д р а к и другие взяли шефство над молодыми 
абочими. 
...К концу марта на вахту у первого мартена встали эксплуа-

ационники. 
В 1941 году Степан Михайлович Мартынов варил запорож-

кую сталь , пока в р а ж е с к и е снаряды не стали рваться на тер-
итории цеха. А в годы войны он работал на восемнадцатом 
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мартене Магнитки — варил броневую сталь для «тридцатьчет
верок». И вот он в числе тех, кому выпала честь вдохнуть ж и з н ь 
в первый возрожденный мартен « З а п о р о ж с т а л и » . Оттуда ж е , 
из Магнитогорска , возвратился замечательный мастер сталева
рения Петр Степанович Дорошенко . Вернулись на родной за
вод с т а л е в а р ы М. Пугачев и Д . П а р а х и н , И. Б о н д а р ь и Н. Р а -
ботенко, подручный сталевара А. Яковлев , обер-мастер А. Л ы 
сых, энергетик Н. З а д а л я (в годы войны он был секретарем пар 
тийного бюро мартеновского цеха Магнитогорского комбината ) 
и многие другие. 

24 м а р т а в 8.00 смена инженера П. К у д р я ш о в а н а ч а л а 
о ш л а к о в к у ванны мартеновской печи. З а в е р ш и л а операцию сме
на инженера П. Соркина . Н а в а р и т ь подину было поручено 
Степану М а р т ы н о в у . 

А 11 апреля к з а в а л к е приступила смена П. Соркина . 
Сталь пошла , а на соседних печах п р о д о л ж а л и с ь восстано

вительные работы. И теперь ежемесячно вводилась в строй одна 
мартеновская печь. К концу 1948 года металл варили у ж е в 
шести мартенах . Все больше и больше требовалось жидкого 
чугуна. 

. . .Несколькими ярусами опоясали горн домны деревянные 
рештовки. Н а некотором расстоянии друг от друга по всей 
окружности печи расположились сварщики самой высокой ква
лификации . Из - за большой толщины стальных листов сварка их 
производилась с обеих сторон — с н а р у ж и и изнутри. Только при 
сварке кожуха печи (горн, шахта , купол) было н а л о ж е н о 1000 
метров многослойного двухстороннего шва толщиной от 24 до 
36 миллиметров . П е р в у ю у нас в стране цельносварную домну 
стахановцы « С т а л ь м о н т а ж а » № 1 сварили за 34 дня! 

У эксплуатационников были свои планы. Они, в частности, 
готовились внедрить на цельносварной печи выплавку чугуна на 
повышенном давлении газа . В то время это еще не практико
валось ни у нас, ни за границей. А пока что обучали кадры для 
новой домны. 30 молодых рабочих, воспитанников школ Ф З О 
и демобилизованных воинов Советской Армии, осваивали веду
щие специальности непосредственно на рабочих местах дей
ствующей домны № 3. 

Всего 105 дней п р о д о л ж а л о с ь трудовое наступление строите
лей и монтажников на комплексе пусковой домны. П е р е д ее 
пуском на Т Э Ц были смонтированы скоростными методами ко
тел, турбины и воздуходувная машина . 
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Утром 4 июля 1948 года первая в Союзе цельносварная домна 
была задута . Вечером смена В. А. Волосевича произвела пер
вый выпуск чугуна. 

В беседе с корреспондентом « П р а в д ы » председатель прави
тельственной комиссии А. И. З а г о р у л ь к о с к а з а л : 

— Д о м е н н а я печь № 4 сооружена в небывало короткий 
срок — за 3,5 месяца . Р а н ь ш е домны строились по году и боль
ше. Н о в а я печь значительно совершеннее других, ее без преуве
личения м о ж н о н а з в а т ь лучшей в Союзе. 

С 14 по 18 июня 1948 года в Д о н е ц к е проходило совещание 
передовых рабочих и инженерно-технических работников метал
лургических предприятий Ц е н т р а и Юга . Н а нем о б с у ж д а л и с ь 
вопросы внедрения прогрессивных технико-экономических норм, 
дальнейшего снижения себестоимости продукции, повышения 
рентабельности заводов черной металлургии . А 22 июня в П а р к е 
металлургов состоялось собрание заводского партийно-хозяй
ственного актива , посвященное итогам совещания в Д о н б а с с е и 
конкретным з а д а ч а м , стоящим перед « З а п о р о ж с т а л ь ю » . 

Н а собрании актива были у т в е р ж д е н ы о б щ е з а в о д с к и е социа
листические обязательства , в частности, намечалось достичь 
коэффициента использования полезного о б ъ е м а доменных печей 
1,02, добиться съема 5,5 тонны стали с квадратного метра пода 
мартеновских печей, повысить производство проката на 9,7 про
цента, д а т ь сверх плана 24 миллиона рублей экономии. 

П о з ж е , на второй заводской партийно-технической конфе
ренции, это обязательство было пересмотрено. С у м м а намечае
мых сверхплановых накоплений была увеличена до 45 миллио
нов рублей. Фактически ж е к концу года сверхплановые накоп
ления составили 65 миллионов рублей. Хорошо справился 
коллектив завода и с остальными пунктами своих социалисти
ческих обязательств . 

Особо следует отметить успешное выполнение ответственного 
з а д а н и я партии и правительства по освоению производства ши
рокополосного (от полутора до двух метров) стального авто
мобильного листа . 

Когда не было широкого листа , на автозаводах сваривали 
узкие полосы в одну широкую. Хлопотное было дело! Ручными 
н а ж д а к а м и приходилось з а ч и щ а т ь и з а п р а в л я т ь шов, а чтобы 
он не выделялся ,— с п л а в л я т ь оловянно-свинцовым припоем. 
Ш т а м п о в к а таких сварных листов чрезвычайно с л о ж н а и неми
нуемо приводила к повышенному браку . 
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Теперь « З а п о р о ж с т а л ь » поставляла а в т о з а в о д а м тонкий сталь
ной лист шириной до двух метров и длиной с в ы ш е трех метров. 
Появление первых «Побед» связано именно с этим успехом 
з а п о р о ж с т а л ь ц е в . 

В апреле 1949 года и н ж е н е р а м П. И. Грудеву, А. Л . Бобо-
рыкину, В. Г. Ледкову , А. К. Пудикову , доценту Днепропетров
ского металлургического института М. М. С а ф ь я н у была при
суждена Государственная премия — за освоение производства 
широкополосного автомобильного листа . 

В 1949 году п р о д о л ж а л о с ь н а р а щ и в а н и е производственных 
мощностей з авода . Б ы л и восстановлены и введены в строй еще 
четыре мартена , две домны, дополнительная группа нагрева
тельных колодцев на слябинге . О б е домны, как и четвертая , 
были цельносварными; одну из них построили сверх п л а н а . 

Сверхплановую домну (порядковый № 1) металлурги задули 
31 д е к а б р я 1949 года. П у с к ее был з а м е ч а т е л ь н ы м новогодним 
подарком Родине от строителей и металлургов З а п о р о ж ь я . 

Со второго полугодия 1949 года з а п о р о ж с т а л ь ц ы решили во
зобновить традиционное соревнование с м е т а л л у р г а м и з а в о д а 
«Азовсталь». В цехах з а в о д а ширилось д в и ж е н и е скоростников. 
В мартеновском цехе, например , весьма значительных успехов 
достиг с т а л е в а р Ф. П и с к а р е в . Средний съем стали с квадрат 
ного метра пода печи у него составлял 7,71 тонны. В цехе тон
кого листа старший в а л ь ц о в щ и к А. Игнатенко увеличил часо
вую производительность стана на 11 процентов, с тарший валь
цовщик цеха холодного проката Ф. Гусеница поднял этот пока
затель на стане «Тандем» на 9,3 процента . В доменном цехе 
отличились бригады мастеров И . Белокопытова , Е . Болкунова , 
И . Сыроватко и с т а р ш и х горновых Г. Костюченко и В. Бело-
коня. 

С т р а н а высоко оценила заслуги металлургов з авода . Большой 
группе рабочих и инженеров были вручены ордена Л е н и н а и 
Трудового Красного З н а м е н и , а спустя три месяца многие ме
таллурги были удостоены еще одной правительственной награ
ды, которая особенно близка и дорога сердцу к а ж д о г о запо-
р о ж с т а л ь ц а . Это м е д а л ь « З а восстановление предприятий чер
ной металлургии Юга» , которой было н а г р а ж д е н о 2303 метал
лурга . 

Государственный план 1949 года коллектив орденоносной 
« З а п о р о ж с т а л и » завершил досрочно — к 28 д е к а б р я . 
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В а л о в а я продукция по сравнению с 1948 годом возросла на 
58 процентов, выплавка чугуна — на 61 процент, стали — в 2,7 
р а з а , производство проката — на 46,8 процента . 

В м а е 1950 года « П р а в д а » посвятила « З а п о р о ж с т а л и » боль
шую статью, в которой ш л а речь о неиспользованных еще ре
зервах , о необходимости ускорить темпы производства металло
продукции д л я предприятий а в т о м о б и л е с т р о е н и я 1 . 

Выступление « П р а в д ы » широко о б с у ж д а л о с ь на цеховых, а 
затем и на общезаводском партийных собраниях . 

Н а в а ж н е й ш и х участках производства коммунисты выступали 
з а с т р е л ь щ и к а м и внедрения скоростных методов работы. Н а п р и 
мер, в цехе слябинг старший оператор стана Григории Емелья -
ненко, с тарший с в а р щ и к нагревательных колодцев М у р а т Тад-
жиев , оператор манипулятора М и х а и л Никифоров , старший 
резчик Петр Б а л у т а , электрик Николай Шеховцов и другие обя
зались повысить производительность стана за фактический час 
работы до 250 тонн (по в с а д у ) . Н а участках улучшилась орга
низация производства , которой з а н и м а л с я заместитель началь
ника цеха Борис Ц ы р л и н . 

И з ы с к а л и необходимые резервы доменщики и мартеновцы. 
К концу 1950 года з а в о д превысил довоенный уровень про

изводства более чем в 1,6 р а з а . М е т а л л у р г и утвердили д о б р о е 
имя своего предприятия и п р о д о л ж а л и поиск новых резервов. 

Н а XIX съезде партии орденоносную « З а п о р о ж с т а л ь » снова 
ставили в пример другим металлургическим предприятиям. В 
д о к л а д е о Д и р е к т и в а х съезда по пятому пятилетнему плану 
говорилось: «. . .производительность 185-тонной печи на М а к е е в 
ском з а в о д е за 8 месяцев этого года (1952 год. — А в торы) со
ставила 78 тысяч тонн стали, а на з а в о д е « З а п о р о ж с т а л ь » , Куз
нецком и Магнитогорском комбинатах — 99—100 тысяч тонн». 

Такое сопоставление в ы з ы в а л о у з а п о р о ж с т а л ь ц е в законную 
гордость за свой труд. 

' Г а з . « П р а в д а » , 1950, 12 м а я . 



Г л а в а VI. В творческом дерзании 
(1951—1958) 

К О М П Л Е К С — Э Т О З Д О Р О В О ! 

Теперь вернемся к беседе за 
круглым столом, о которой мы 
рассказывали во второй главе, 
в разделе «Мартеновцы». Вспо
миная этапы развития марте
новского цеха, сталевар 50-х 
годов С. С. Якименко, как бы 
от имени своего поколения, 
сказал: 

— Инструкции оставались 
старыми. А мы научились у ж е 
работать по-новому. Нас то
ропила сама жизнь. И мы то
ропили время. Отсюда роди
лась идея комплексного сорев
нования, то есть такого, в ко
тором участвуют все, от кого 
зависит судьба плавки. 

Д а , по тому времени это 
был успех: съем стали с еди
ницы площади пода мартенов
ских печей составлял более 
5 тонн, а длительность плав
ки — 11 часов. Некоторым ка
залось, что у ж е достигнут «по
толок», кое-кто пытался дока
зывать, что агрегаты, мол, ра
ботают на пределе возможного, 
что с них больше ничего не 
возьмешь. Но с развитием за
вода, с ростом техники иэме-
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нялись, росли и люди, из которых самые опытные на деле дока
зывали иное: до «потолка» еще далеко. Тем более, что завод
ская пятая пятилетка выглядела довольно внушительно: наме
чалось увеличить выпуск валовой продукции на 87 процентов, 
выплавку чугуна — на 86, стали — на 37, производство прока
т а — на 61 процент. Доменщикам предстояло улучшить КИПО 
с 1,22 до 0,85, а мартеновцам — довести съем стали с единицы 
площади пода до 7 тонн. 

Скоростные плавки все шире входили в отечественную прак
тику сталеварения. 

На «Запорожстали» тон задавали опытные сталевары Мат
вей Пугачев, Тимофей Торгашов, Степан Мартынов, Александр 
Яковлев, Филипп Пискарев. Последний еще в 1949 году сварил 
плавку за 6 часов 10 минут, установив всесоюзный рекорд. 

В 1951 году газета «Правда» в передовой статье отметила 
сталеваров страны, достигших наилучших результатов. В их 
числе была названа и фамилия запорожца Якименко. Его 
бригада одной из первых на заводе стабильно освоила ско
ростное сталеварение. Хорошо организовав свой труд, добив
шись слаженной работы, она выполняла каждую операцию с 
опережением графика. 

Весь коллектив цеха добился большого успеха. По итогам 
работы за второй квартал 1951 года мартеновцам было при
суждено первое место во Всесоюзном социалистическом сорев
новании и переходящее Красное знамя Совета Министров СССР 
и В Ц С П С . 

Звание передового цеха ко многому обязывало. В начале 
пятой пятилетки в мартеновском цехе было только два скоро
стных агрегата. По предложению партбюро решили организо
вать стахановские школы. Ими руководили Ф. Пискарев, 
С. Якименко, С. Мартынов и другие сталевары. На занятиях, 
помимо стахановцев, рассказывавших о своих методах работы, 
выступали консультанты-инженеры начальники смен П. Сор-
кин, Г. Михайлов, А. Турубинер. Они обобщали стаханов
ские методы передовиков цеха, пропагандировали опыт новато
ров других предприятий. 

Движение скоростников на заводе приобретало массовый 
характер. 

В 1951 году уже третья часть всех плавок выпускалась ско
ростными методами. Большинство сталеваров сокращало про
должительность плавки в среднем на один час, а некоторые — 
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на полтора-два часа . В результате мартеновцы увеличили вы» 
пуск м е т а л л а по сравнению с предыдущим годом на 15 про
центов. 

В январские дни 1952 года коммунист с т а л е в а р Семен Я к и 
менко выступил с инициативой начать комплексное соревно
вание . Он был твердо у б е ж д е н : того, чего достигают отдель
ные передовики производства , м о ж е т достичь к а ж д а я б р и г а д а , 
к а ж д а я смена, весь цех. Д л я этого н у ж н о поднять на новую, 
более высокую ступень организацию социалистического сорев
нования, добиться , чтобы оно с в я з ы в а л о воедино усилия всех, 
кто участвует в с л о ж н о м и многообразном процессе производ
ства м е т а л л а . 

Б о л ь ш у ю жизненную школу прошел Якименко . Сын крестья
нина из села Васильевки З а п о р о ж с к о й области, он в 1930 году, 
после окончания семилетки, поступил на з а п о р о ж с к и й з а в о д 
«Коммунар» , где на протяжении нескольких лет р а б о т а л сле
сарем на сборке комбайнов . 

Позднее , после военной с л у ж б ы , работал сталеваром электро
печи на «Днепроспецстали» . В первые дни Великой Отечествен
ной войны ушел на фронт. В армии он вступил в ряды К о м м у 
нистической партии. 

Командир орудия, а затем командир огневого взвода, батареи , 
он воевал у Волги и на Одере . А после Победы принялся за 
самое горячее дело — сталеварение . С 1949 года С. Я ки м енко — 
в с т а л е в а р с к о м коллективе « З а п о р о ж с т а л и » . 

Своими р а з д у м ь я м и Якименко поделился с секретарем цехо
вой партийной организации Петром Прохоровичем Криво
носом. 

— Р а б о т а т ь д р у ж н о , помогая друг другу, д о л ж н ы не только 
с т а л е в а р ы , — говорил он,— но и шихтовщики, разливщики , кра
новые машинисты, ж е л е з н о д о р о ж н и к и — все, чей труд , п р я м о 
или косвенно, решает успех сталевара . Н у ж н о , чтобы в сорев
новании принимали участие все с л у ж б ы и бригады, обслужи
в а ю щ и е печи. 

— Весь комплекс? — уточнил Кривонос . 
— Вот именно! Комплекс! — повторил Якименко , о б р а д о в а в 

шись слову, которое наиболее точно в ы р а ж а л о его мысль .— 
Комплекс — это ж е здорово! Значит , и соревнование надо сде
л а т ь комплексным. 

Подобный разговор состоялся и со сменщиками Степаном 
М а р т ы н о в ы м и Алексеем Н е б ы л и ц ы н ы м . Все трое сошлись на 
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т о м , что при хорошей организации д е л а м о ж н о значительно 
сократить продолжительность плавок . 

В частности, на десятом мартене , где они работали , решено 
было выплавить в 1952 году на 25 тысяч тонн стали больше, 
чем было выплавлено на любой из печей цеха в предыдущем 
году. 

О б щ а я цель с д р у ж и л а этих людей. А ведь они были очень 
р а з н ы е по возрасту , опыту, х а р а к т е р у . 

Возьмем Степана Михайловича М а р т ы н о в а . В 1927 году, 
подростком, приехал он на Макеевский металлургический за
вод из орловской деревни. В мартеновском цехе работал рас
сыльным, потом его допустили к печи. В 1935 году молодым, 
24-летним с т а л е в а р о м он приехал на « З а п о р о ж с т а л ь » , закончил 
здесь школу мастеров социалистического труда и стал перво
к л а с с н ы м с т а л е в а р о м . В 1941-м он с последним эшелоном оста
вил завод . Все военные годы работал на Магнитке , т р у д его 
-был отмечен орденами Трудового Красного З н а м е н и и « З н а к 
Почета» . В 47-м возвратился в З а п о р о ж ь е , восстанавливал 
цех и пускал первую послевоенную плавку . А в 1950 году за 
успехи в четвертом пятилетии был н а г р а ж д е н орденом Ленина . 
В следующем году М а р т ы н о в з а в е р ш и л выплавку личного мил
лиона тонн стали . С хозяйским расчетом, с уверенностью в себе 
и т о в а р и щ а х р а б о т а л этот человек. 

Ни на одного из своих сменщиков не походил Алексей Небы-
л и ц ы н — бывший детдомовец , выпускник ремесленного учили
ща , комсомолец. Учился варить сталь у Филиппа П и с к а р е в а . 
В последние два года обогнал учителя и вышел в число пере
довиков . Смелым, рисковым сталеваром прослыл в цехе Алексей 
Н е б ы л и ц ы н . П о д стать ему были и его подручные, комсомольцы 
Н и к о л а й Герценок и М и х а и л Л у к а ш е н к о . 

У к а ж д о г о из троих были в цехе сверстники, л ю д и схожей 
судьбы. М о ж е т быть, именно поэтому у инициаторов комплекс
ного соревнования появилось много последователей. В их чис
л е — молодые с т а л е в а р ы комсомольцы Н и к о л а й В о л ж а н и 
Петр Селезнев , Григорий Пометун и Н и к о л а й Степаненко. 

Были и люди старшего поколения: Александр Яковлев и Д м и т 
рий П а р а х и н , И в а н П а д а ф а и Филипп П и с к а р е в . 

П а р т к о м завода , обком партии, а потом Коллегия Министер
ства одобрили инициативу сталеваров десятого мартена . П а р 
тийные, профсоюзные, комсомольские организации цехов вовлек
ли в комплексное соревнование сотни бригад . 
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Коллектив шихтового отделения мартеновского цеха обя
зался доставлять материалы к печам на 10 минут раньше гра
фика. Коллектив двора изложниц — обеспечить подготовку со
ставов с изложницами не позднее чем за час до выпуска плавок 
по графику. 

В доменном цехе бригада мастера печи № 3 И. Сыроватко, 
старшего горнового И. Иванова дала слово не подводить мар
теновцев и выплавить 12 тысяч тонн чугуна сверх годового пла
на. Их поддержали сменщики — бригады мастеров Р. Петин-
ского, И. Белокопытова. На других печах — мастеров А. Шу
мейко, Е. Болкунова. В комплексное соревнование доменщиков 
включились разливщики старшего мастера И. Боровика и брига
дира Н. Шкоды, рабочие мастера по шихте Антонины Федоров
ны Вертиголовы, коллектив диспетчеров во главе с Анной Ива
новной Козленке 

Комплексное соревнование нашло поддержку и в прокатных 
цехах. Начальник листоотделки тонколистового цеха коммунист 
Г. Н. Геккер вместе с секретарем парторганизации С. И. Крив
цовым организовали несколько стахановских школ. На слябин
ге начальник цеха А. И. Чигиринский и секретарь партбюро 
С. П. Новик мобилизовали коллектив на выполнение повышен
ного обязательства, взятого стахановцами, старшими опера
торами Г. Пригодой и Г. Емельяненко. 

Повышенные обязательства взяли на себя и вспомогательные 
цехи. Коллектив цеха ремонта металлургических печей дал сло
во значительно сократить простои печей на холодных и горячих 
ремонтах; работники копрового цеха обязались бесперебойно 
снабжать мартеновский цех металлоломом и выдать в течение 
года сверх плана 20 тысяч тонн лома; работники железнодорож
ного цеха — бесперебойно доставлять шихтовые материалы к 
печам, своевременно подавать составы под разливку плавок 
и вывозить составы со слитками. Машинисты паровозов 
И. Ф. Титаренко, В. А. Ткаченко, П. Е. Яхин, Н. М. Шумилин 
стали инициаторами широко распространившегося среди транс
портников завода движения за стотысячекилометровый пробег 
локомотива без ремонта. 

Завод походил в те дни на растревоженный улей. В парткоме 
то и дело раздавались звонки. Движение за увеличение выпуска 
металла, повышение его качества и снижение себестоимости 
набирало силу. Директор завода А. Л . Боборыкин, главный ин
женер А. К. Пудиков, секретарь парткома И. И. Хромых должны 
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были искать новые методы управления и планирования, массо
во-политической и воспитательной работы. 

Впервые на заводе был разработан сквозной комплексный 
график суточного производства. К решению технических вопро
сов привлекались ученые. 

К концу года инициаторы соревнования заявили о себе до
вольно громко и авторитетно: съем стали составил 7,31 тонны. 

В «Правде» по этому поводу И. Хромых писал: «Соревнование 
получило широкий размах и увенчалось замечательными резуль
татами. Коллектив десятой печи за одну производственную кам
панию дал 657 плавок... Все плавки были проведены по ско
ростному методу при исключительно высоком тепловом режиме. 
Партийная организация завода повседневно руководит соревно
ванием, поднимает металлургов на борьбу за выпуск сверхпла
новой продукции» 

Комплексное соревнование запорожстальцев сразу ж е было 
подхвачено металлургами Приднепровья, Урала, Москвы, Дон
басса и других центров черной металлургии, о чем в те годы 
широко информировали общественность «Правда», «Правда 
Украины» и другие газеты. И не только в нашей стране, но и за 
границей. 

Инженер мартеновского цеха А. В. Лесков, возвратившись 
из Венгрии, рассказывал об огромном интересе металлургов 
Чепельского комбината к успехам запорожских сталеваров. Он 
присутствовал на вечере, где бригада сталевара-скоростника 
Юнаша обсуждала статью Якименко, в которой описывались 
методы работы инициаторов скоростного сталеварения. 

Начальником мартеновского цеха А. И. Разенковым, его за
местителем А. В. Лесковым была проведена огромная работа 
по перестройке организации производства, внедрению ряда тех
нических мероприятий. Большую помощь оказывали мартенов
цам, доменщикам, прокатчикам многие институты и научно-
исследовательские учреждения страны. 

В мартеновском цехе были созданы условия для загрузки 
шихтовых материалов в печь одновременно двумя завалочными 
машинами. Хромомагнезитовые своды позволили полнее исполь-
овать тепловую мощность печей и увеличить их производитель

ность и стойкость. Внедрение автоматической перекидки кла-

1 Г а з . « П р а в д а » , 1953. 8 и ю л я . 
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панов по температурным п о к а з а т е л я м верха воздушных насадок 
регенераторов способствовало значительному улучшению рабо
ты печей и снижению расхода топлива . Это позволяло сталева
рам уделять больше внимания технологическому режиму . Уве
личение емкости сталеразливочных ковшей д а л о возможность 
повысить вес плавки . 

Б л а г о д а р я усилиям всего коллектива завода , скоростное ста
леварение стало обычным делом. С т а л е в а р ы С. Якименко, 
С. М а р т ы н о в , А. Яковлев , Д . П а р а х и н , Г. Пометун в течение 
всего 1952 года попеременно у д е р ж и в а л и почетное звание «Луч
ший сталевар страны». 

Примечательно , что среди этих ветеранов был и 22-летний 
Григорий Пометун. Он познал огненную работу у ж е в 14 лет 
в сельской кузнице своего деда в селе И л ь и н к а , что на Днепро-
петровщине. В 1946 году он отправился в Д н е п р о д з е р ж и н с к , в 
школу Ф З О . Здесь и получил первое представление о марте
новском производстве . Осенью 1948 года состоялся выпуск, и 
воспитанники училища Петр З а л о ш , Н и к о л а й Степаненко, Гри
горий Пометун прибыли на « З а п о р о ж с т а л ь » . 

Пройдут годы, и они станут известными с т а л е п л а в и л ь щ и к а м и . 
К ним будут п р и е з ж а т ь учиться из Днепропетровска и Д о н б а с с а , 
с У р а л а и из Сибири. О них будут написаны десятки очерков. 
И потом умудренный опытом старший мастер Герой Социа
листического Труда Григорий Константинович Пометун с к а ж е т 
молодым, бойким с т а л е в а р а м : «Не думайте , что вы у ж е рабо
таете так , к а к о вас пишут». 

Н а ч а л ь н и к цеха Алексей Иванович Р а з е н к о в внимательно 
присматривался к молодым м е т а л л у р г а м . Вскоре Григорий По
метун стал трудиться третьим подручным у с т а л е в а р а М и х а и л а 
Акимовича Савенкова . Он р а б о т а л старательно и через месяц 
стал вторым, а вскоре и первым подручным. Спустя три месяца 
Пометуна перевели на с т а ж и р о в к у к Д м и т р и ю Денисовичу Па-
рахину, иначе говоря, начали готовить к самостоятельной 
работе . 

В 19 лет он провел свою первую плавку , а через три года 
стал лучшим сталеваром Советского Союза . 

Н о у д е р ж а т ь это звание было нелегко. Варить скоростные 
плавки научились многие с т а л е в а р ы цеха. И об этом Пометун 
сказал как-то комсоргу цеха Алексею Пономаренко : 

— С т а л е в а р ы т а к вперед двинулись, что не успеешь огля
нуться, а тебя кто-то у ж е перегнал. . . 
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Партизанский билет машиниста паровоза Д. И. Колокольцева. 

Бывшие партизаны отряда Копенкина супруги Ткаченко — Екатерина Дави
довна и Владимир Андреевич — с дочерью. 
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Начальник штаба подпольной патриотической группы Гончара 
Леонид Вайнер. 

Руководитель подпольной патриотической группы на «Запорож
стали» Николай Григорьевич Гончар 

Предсмертное письмо Л. Вайнера. 



Запорожский доменщик И. Г. Чау сов в поверженном рейхстаге. 
Разрушенный оккупантами доменный цех. 

Разрушенное оккупантами миксерное отделение мартеновского цеха. 



Сталевар Степан Мартынов: 
— С чего начать? 

Разрушенные оккупантами жилые дома. 

Первый секретарь Запорожского обкома партии Леонид Ильич 
Брежнев (первый слева) беседует с руководителями восстанови
тельных работ на «Запорожстали». 

Министр черной металлургии СССР Иван Федорович Тевосян 
(справа) на возрожденной «Запорожстали». 



Листовка, посвященная выпуску первого послевоенного чугуна. 
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Депутат Верховного 
Совета СССР 
директор 
«Запорожстали» 
в 50-х годах 
А . Л. Боборыкин. 

Кадровый сталевар 
мартеновского цеха 
И. А . Моисеенко. 

Заслуженный 
металлург УССР 
мастер доменного 
цеха С. Т. Тарасов. \І \ 
Заслуженный 
металлург УССР 
сталевар-скоростник 
С. С. Якименко. 
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Заслуженный 
металлург УССР 
мастер доменного 
цеха М. П. Волошин. 

Заслуженный 
металлург УССР 
мастер доменного 
цеха М. П. Волошин. 

Сталевар-скоростник 
А . Н. Небылицын. 

Ветеран 
«Запорожстали» 
прокатчик 
А. В. Милосердое. 

Заслуженный 
металлург УССР 
прокатчик 
Б. Т. Мончак. 

Ветеран 
«Запорожстали» 
мастер доменного 
цеха 
К. С. Евдокимов. 

Сталевар-скоростник 
А. Т. Лобода. 

Депутат Верховного 
Совета СССР 
Заслуженный 
металлург УССР 
старший горновой 
И. П. Иванов. 

Почетный металлург 
старший 
вальцовщик 
И. П. Лежень. 
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Свидетельство коллектива коммунистического труда — паро
возной бригады В. А. Ткаченко. 
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Почетный металлург, член ВЦСПС, старший оператор стана слябинг 
В. М. Грицай. 

Сталеварская бригада В. Стана (В. Стан — второй слева). 



Передовой 
формовщик литейного 
цеха Н. И. Роботпгов 

Начальник передовой 
смены тонколистового 
цеха Г. И. Василевич. 

Заслуженный 
работник транспорта 
УССР машинист 
тепловоза 
И. П. Лупинос. 

Депутат Верховного 
Совета СССР, 
начальник цеха 
холодной прокатки 
№ 3 П. А. Гуменюк-
Грицай. 
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Член Президиума 
Верховного Совета 
УССР Герой 
Социалистического 
Труда, лауреат 
Ленинской премии 
директор завода 
Л. Д. Юпко. 

Герой 
Социалистического 
Труда старший 
мастер мартеновского 
цеха Г. К- Пометун. 

Герой 
Социалистического 
Труда мастер 
доменного цеха 
С. И. Цыпко. 

Герой 
Социалистического 
Труда начальник цеха 
слябинг А. И. Волков. 



Партгрупорг бригады доменного 
цеха старший горновой 
Ф. В. Санин. 

Машинисты вагон-весов доменного 
цеха коммунист А. Ф. Качанов и 
его сын комсомолец Александр. 

— А ты без оглядки. Ш а г а й вперед! Видишь, как дело пошло: 
вместо динасовых сводов-—хромомагнезит , насадки — из фор
стерита. А теперь еще и кислород скоро пойдет — кислородную 
станцию заканчивают строить. С такой техникой можно насту
пать. 

И комсомольский секретарь не ошибся в своих прогнозах. 
Вот к а к выглядел путь скоростников, начатый Якименко, Небы-
лицыным и М а р т ы н о в ы м . В 1952 году они на 185-тонном агре
гате выплавили 176 тысяч тонн стали. В следующем году В. Ко
сяков, Т. Торгашев , Г. З а я ц подняли эту цифру до 187 тысяч 
тонн. В 1954 году М. Алейников, И. Федоренко, А. Сидоренко 
выплавили более 190 тысяч тонн. В последнем году пятой пяти
летки вырвались вперед молодые сталевары, выдав более 200 
тысяч тонн. И это был еще не «потолок». З а п о р о ж с к и х сталева
ров ж д а л и новые мировые рекорды, о которых мы расскажем 
в следующей главе . 

Ч Е Т В Е Р Т Ы Й П Е Р Е Д Е Л 

Е щ е не стихли торжества по случаю пуска восстановленного 
цеха холодной прокатки, еще в р а з в а л и н а х л е ж а л и мартены и на 
уцелевшем уголке крыши покачивался высокий репейник, вы
росший из занесенного ветром семени, словом, з а в о д был на 
положении еще только в ы з д о р а в л и в а ю щ е г о . А тут новое, неслы
ханное дело : директор созывает совещание по вопросу производ
ства белой жести. 

Четвертый передел, к а к говорят металлурги . Д а еще рулон
ным способом, чего не было в практике нашей металлургии. 

Главный инженер з а в о д а А. К- Пудиков , начальник О К С а 
А. А. Барчуков , главный прокатчик А. Л . Боборыкин, начальник 
отдела оборудования В. П. Кущ, начальник проектного отдела 
Б. И. Д з ю б а , представитель Гипромеза — все сходились на том, 
что такое дело заводу пока не под силу и следует направить 
в министерство обоснованный отказ . Спустя несколько дней со
ответствующее письмо было направлено И. Ф. Тевосяну. 

Все это происходило в конце 1947 года, а в начале следую
щего Кузьмин был назначен заместителем министра черной ме
таллургии С С С Р . З а п о р о ж с т а л ь ц ы т о р ж е с т в о в а л и : как -никак 
свой человек в министерстве. Н о надо ж е такому случиться: 
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«дело» о белой ж е с т и п о п а л о на решение к Кузьмину. Анато
лий Николаевич в н и м а т е л ь н о ознакомился с ним, прочитал и 
письмо « З а п о р о ж с т а л и » , подписанное директором Кузьминым. 
«Видимо, директор Кузьмин не понимает государственной важі 
ности этого производства» ,— иронически усмехнулся Анатолий 
Николаевич и четко написал резолюцию: «Цех жести строить 
в З а п о р о ж ь е . А. Кузьмин» . И поставил дату . 

З а п о р о ж ц а м во г л а в е с А. Л . Боборыкиным ничего не оста
валось , как вплотную з а н я т ь с я этим сложным и новым делом. 

Трест « З а п о р о ж с т р о й » и п о д р я д н ы е организации во главе с 
начальником к о м п л е к с а Г. К. Л у б е н ц о м в течение двух лет соо
рудили цех, смонтировали оборудование , и в начале 1951 года 
ж е с т е к а т а л ы ц и к и п о п р о б о в а л и получить первую жесть . Получи
ли. Н о л у ж е н и ю она никак не п о д д а в а л а с ь — годного выходило 
5—6 процентов. 

Опыты показали , что в технологической цепи д о л ж н ы быть мо
ечные агрегаты, а в проекте Гипромеза они отсутствовали. Гип-
ромез восполнил этот пробел . Пока моечные агрегаты изготов
лялись , рулоны возили на мойку в тонколистовой цех, в непо
году металл р ж а в е л , портился и годной жести (марки Ж К ) 
получали л и ш ь 4 0 — 4 5 процентов . 

В р а з г а р строительства н а ч а л ь н и к цеха А. Г. Богомазов комп
лектовал кадры. Л ю д е й н а б р а л и , учиться новому делу направи
ли в Новосибирск , на завод , наиболее близкий по роду произ
водства. После двух с половиной месяцев практики группа в 
26 человек во главе с мастером И. Д . Самойловым в о з в р ати л ась 
в З а п о р о ж ь е . П е р в ы е бригады прокатчиков возглавили мастера 
П. И. Перов , Г. С. Герасимов , в в а л ь ц е ш л и ф о в а л ь н о й мастер
ской — В. В. Д а ш к е й . Трудностей было много и в н а л а д к е обо
рудования , и в освоении технологии, но люди подобрались на
пористые и смекалистые, быстро исправляли ошибки, и в январе 
1952 года была у ж е освоена проектная мощность трехклетевого 
стана № 1. 

«В последний день д е к а б р я 1950 года, в д в а д ц а т ь часов, — 
вспоминает кадровый работник цеха И. Е. Терновский,— мы 
сняли первый рулон белой жести . Это была т а к а я радость , что 
и передать трудно. Рулон подняли краном, прицепили красный 
ф л а ж о к и провезли по всему цеху». 

Петр Иванович Перов во время войны работал на подобных 
станах в Новосибирске . Н а к а н у н е пуска цеха его перевели из 
цеха холодной прокатки в цех жести. Вместе с в а л ь ц о в щ и к а м и 
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{]_ Рутштейном, В. Бывшевым, В. Чайкой и другими он выда
вал первый рулон. П е р о в рассказывает о больших трудностях 
ПУСКОВОГО периода. Интересен такой случай. 

' П о с л е мойки в соседних цехах рулоны перематывались вруч
ную. Это с д е р ж и в а л о работу агрегатов л у ж е н и я . Н и конструк
торский отдел, ни другие проектные организации не находили 
решения, как механизировать перемотку рулонов. З а это взялся 
заводской изобретатель Д а в и д Емельянович Бевзюк. Он сконст
руировал перемоточную машину. 

В день ее пуска в цехе собралось много народу — конструк
торы, механики, технологи. Главный инженер завода Александр 
Константинович Пудиков д а л команду пускать машину. И она 
пошла хорошо. 

— Какое у вас образование? — спросил Пудиков у изобре
тателя . 

Бевзюк, с м у щ а я с ь , ответил, что у него нет специального тех
нического образования , что он самоучка . 

Пудиков снял шляпу, поклонился изобретателю и громко 
сказал , чтобы услышали все о к р у ж а в ш и е : 

— Спасибо тебе, Д а в и д Емельянович, что помог нам, инже
нерам. 

И тут ж е повернулся и ушел. Это был заслуженный упрек и 
без того сконфуженным и н ж е н е р а м . 

В последующие годы на счету молодого коллектива было не
мало блистательных побед. После реконструкции станов и дру
гого оборудования , когда скорость прокатки повысилась с полу
тора д о четырех метров в секунду, рекорды производительности 
устанавливали на 4-клетевом непрерывном стане бригады стар
ших вальцовщиков Н. Вертелецкого, В. Б ы в ш е в а . З в а н и е по
четного металлурга республики присвоено было старшему валь
цовщику Н. Б. Зепсену, старшему мастеру Б. А. Смоле , значком 
«Отличник социалистического соревнования» н а г р а ж д е н ы стар
ший мастер В. И. Зисман , старший вальцовщик В. М. Ч а й к а . 

В короткое время цех освоил производство жести электроли
тического и горячего л у ж е н и я , черного и белого л а к и р о в а н и я . 
З а д в а д ц а т ь с небольшим лет объем годовой продукции вырос 
более чем в 4 р а з а , значительно снижена ее себестоимость. 

П р о д у к ц и я запорожских ж е с т е к а т а л ь щ и к о в пользуется боль
шим спросом у потребителей. Е ж е г о д н о 100—120 тысяч тонн 
рулонной жести различного назначения , прокатанной с мини
м а л ь н ы м и допусками, уходит в различные города страны. Рыбо-
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консервные комбинаты, мясо- и молочноконсервные предприя 
тия, электромеханические заводы находятся в тесных деловы 
связях с з апорожскими ж е с т е к а т а л ь щ и к а м и . Сейчас на завод 
с иронией вспоминают, к а к и с чего начинался этот цех, и 
у в а ж е н и е м говорят о нем к а к о весьма прибыльном. 

Немного н а р у ш а я хронологические рамки главы, с к а ж е , 
несколько слов и о другом в а ж н о м цехе четвертого передела 
Вспомним, что в генеральном п л а н е комбината довоенного п 
риода не было и речи о каких-либо цехах подобного род 
Н о со временем развитие народного хозяйства потребовало о 
металлургии новой продукции. И вот в августе 1955 года прави 
тельство принимает решение о развитии производства и вне 
рении в промышленность и строительство экономичных проф 
лей металлопроката . Р е а л и з о в а т ь это решение выпало колле 
тиву « З а п о р о ж с т а л и » . 

В октябре 1957 года Совет народного хозяйства З а п о р о ж с к о г 
экономического района утвердил р а з р а б о т а н н о е з а п о р о ж с к о 
бригадой Укргипромеза проектное з а д а н и е на строительств 
цеха гнутых профилей в составе двух профилегибочных стано 
общей годовой производительностью 230 тысяч тонн холодно 
гнутых профилей. Строительство было поручено тресту « З а п с 
рожстрой», а изготовление станов — С т а р о к р а м а т о р с к о м у ма 
шиностроительному заводу . 

Спустя д в а года, а точнее — в июне 1959 года первый ста 
в ы д а л первые 76 тонн швеллера , а к концу года у ж е на обои 
станах было освоено три профиля . Здесь , к а к и в цехе бело 
жести, р е ш а ю щ у ю роль в доводке и н а л а д к е оборудовани 
сыграл коллектив цеха. Ценные предложения подали бригадир 
слесарей А. И. Белокопытов , П. М. Гайчук, слесарь А. Я. Бер 
лизов , начальник цеха А. А. Найденов . И н ж е н е р А. А. Ситарчук, 
нынешний начальник цеха, и к а л и б р о в щ и к В. Б . К а л у ж с к и " 
п р е д л о ж и л и оригинальную конструкцию валков с з акрытыми 
к а л и б р а м и , электрики А. М. Теремязев , Е. Н. Бар ски й У 
В. Г. Булыгин усовершенствовали схему управления летучими 
н о ж н и ц а м и . 

Многое сделали в подготовке кадров и освоении уникального 
оборудования начальники смен инженеры Н . М. Д ы н и н Я 
А. М. Руднев , к в а л и ф и ц и р о в а н н ы е вальцовщики П. Н. Д з ю б а 
и Д . Г. Б а л а н т а е в , с тавшие п о з ж е руководителями смен. 

З а п о р о ж с т а л ь ц ы интересовались и заграничным опытом. В 
составе делегации специалистов начальник цеха А. А. Найде -
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„ов побывал во Франции на з а в о д е фирмы « Л е - П р о ф и л ь » , с 
э Т О й ж е целью Г Д Р посетил заместитель начальника цеха 
\ . А. Ситарчук , с чехословацким опытом производства гнутых 
профилей познакомился старший к а л и б р о в щ и к Ю. Д . Рогачев . 
А несколькими годами позже , когда в цехе было освоено более 
сотни новых профилей, советский опыт заинтересовал тех ж е 
французов , а т а к ж е специалистов других стран . 

Советское машиностроение получило высокоэкономичные з а 
готовки, не требующие дополнительной обработки . П р о д у к ц и я 
цеха стала настолько популярной у машиностроителей, что 
станы пришлось перевести на круглосуточную работу. В 1966 
году, например , было выпущено 251 800 тонн холодногнутых 
профилей, чем была превышена проектная мощность , а коли
чество освоенных п р о ф и л е р а з м е р о в д о ш л о до 230. 5 м а я 1966 
года коллектив в ыдал миллионную тонну профилен. Только 
за один этот год страна получила за счет применения этой 
продукции свыше 5 миллионов рублей экономии. 

Алтайский и Калининский вагонзаводы, Мытищинский ма
шиностроительный завод , Ташкентский, Волгоградский трак
торные, Ореховский завод «Сельхозмаш» и сотни других пред
приятий стали неизменными потребителями запорожских гну
тых профилей. Потребность в них вскоре стала превышать 
возможности цеха, и у ж е в 1961 году Госплан С С С Р принял 
решение об установке третьего (опытно-промышленного) про-
филегибочного стана . И в настоящее время этот стан работает . 

Высокотехническое производство потребовало и роста тех
нической культуры металлургов . Об этом проявлял особую за
боту коммунист С. В. Зеленский, возглавлявший цех с 1965 по 
1970 год. Д е с я т к и работников закончили техникумы и вузы, 
заводскую школу мастеров . Б ы в ш и е рабочие А. А. К а р т а ш е в , 
Ф. М. Кропылев , А. Н. Трушицын, А. М. С м о л я р о в стали тех
ническими и производственными руководителями. 

Труд этого инициативного коллектива не раз отмечался при
зами и премиями, дипломами и почетными г р а м о т а м и Мини
стерства и В Д Н Х . С т а р ш е м у мастеру В. Г. Герасько и старше
му в а л ь ц о в щ и к у Ф. М. Кропылеву присвоено звание почетного 
металлурга У С С Р , десятки работников цеха н а г р а ж д е н ы орде
нами и м е д а л я м и . 



В Б И Т В Е З А К И С Л О Р О Д 

Скоростное сталеварение явилось предтечей нового пути уве-1 
личения в ы п л а в к и стали на тех ж е п л о щ а д я х . И п р о к л а д ы в а т ь ; 
этот путь т а к ж е довелось з а п о р о ж с т а л ь ц а м . 

М ы с л ь о применении кислорода для ускорения металлурги- ] 
ческих процессов в 50-х годах была не новой. Впервые выска-3 
з а л ее в конце прошлого века выдающийся русский ученый I 
Д . И . Менделеев : « П р и д е т время ,— писал он,— когда.. . с т а н у т ' 
на заводах. . . о б о г а щ а т ь воздух кислородом» '. 

З а р а з р а б о т к у и осуществление менделеевской идеи прини-1 
мались неоднократно . В 1929 году профессор К. Г. Трубин про-] 
вел р я д опытных п л а в о к с применением обогащенного кисло- ' 
родом воздуха . О д н а к о тогда это дело о к а з а л о с ь нереальным: 
печи не в ы д е р ж и в а л и высокой температуры. В 1933 году и н ж е 
нер Н. И. Мозговой предложил вводить струю кислорода в 
расплавленный металл . Это, по его мнению, д о л ж н о было при
вести к значительному ускорению процесса. О д н а к о и предло
жение Мозгового осталось не реализованным. Только в после
военные годы на московском заводе «Серп и молот» б ы л а про
ведена новая серия опытов ускоренной выплавки стали с при
менением кислорода . Опыты подтвердили целесообразность 
использования интенсификатора к а к д л я обогащения пламени, 
так и для более быстрого в ы ж и г а н и я из м е т а л л а н е ж е л а т е л ь 
ных примесей. 

Внедрение кислорода на « З а п о р о ж с т а л и » т о ж е имеет свою 
историю. Н а пути новаторов возникало немало т р у д н о с т е й — 
технических, организационных. Но, пожалуй , самой трудной 
о к а з а л а с ь борьба с рутиной, перестраховкой некоторых «спе
цов» и администраторов , с живучими привычками к старому, 
у ж е освоенному. 

Многочисленные эксперименты, трудоемкие работы по созда
нию, изготовлению и испытанию устройств д л я подачи кисло
рода в мартеновские печи, р а з р а б о т к а технологии применения 
кислорода , проведение опытных плавок, обучение рабочих — 
вот путь, который прошли заводчане в тесном сотрудничестве 
с работниками научно-исследовательских и проектных орга
низаций. 

1 Менделеев Д. И. О с н о в ы х и м и и . С П б , 1903, с. 112. 

134 

Много труда потребовалось при оснащении мартеновских 
печей устройствами д л я подачи кислорода , п р о к л а д к е трубо
проводов, установке контрольно-измерительной аппаратуры. 

Подготовительные работы велись не только на заводе ; в ла
бораториях Ц Н И И Ч М р а з р а б а т ы в а л и с ь способы ввода кисло
рода, в Московском институте стали и сплавов выполнялись 
технологические расчеты, а в Харьковском институте огнеупо
ров велись поиски новых видов жаростойких футеровочных 
материалов . 

В архиве з а в о д а сохранилось р а с п о р я ж е н и е начальника мар
теновского цеха А. И. Р а з е н к о в а от 23 июня 1952 года. В нем 
определялся круг лиц, « п о д л е ж а щ и х прохождению инструк
т а ж а по вводу интенсификатора в мартеновскую печь». Вот не
которые из тех, кому выпала честь осваивать новую технологию: 
мастера Ф. Пискарев , М. Пугачев , П. Д о р о ш е н к о , Н. В о л ж а н , 
Г. Кожухов , П. Селезнев , с т а л е в а р ы Н. Степаненко, П. З а л о ш , 
И. Б о н д а р ь , С. Якименко, А. Яковлев , И. Каела , Г. З а я ц . Все 
они провели немало волнующих дней и ночей у агрегатов, где 
варились опытные плавки. З а т о каким торжественным был дол
гожданный декабрьский день 1952 года, когда пошли первые 
плавки на кислороде! 

Вот на одной из печей начинается з а в а л к а шихты, сталевар 
подходит к пульту управления , в р а щ а е т ш т у р в а л . Стрелка при
бора с надписью «Интенсификатор» быстро отклоняется вправо . 
Одновременно в обычный монотонный шум мартеновского цеха 
врывается какой-то грохот, ярче становится пламя , рвущееся 
из-под крышек завалочных окон. Все периоды плавки стано
вятся короче. Но. . . каков ж е наиболее выгодный, разумный пре
дел обогащения кислородом? Когда , куда, в каких количествах 
подавать его? Какой режим наиболее приемлем д л я печи? 

С чем можно сравнить состояние сталеваров , варивших та
кие плавки? М о ж е т быть, с волнением ученого, который на себе 
пробует ранее неизвестную вакцину, или летчика-испытателя 
при подъеме ввысь на скоростном самолете новой конструкции? 

Е щ е более эффективной о к а з а л а с ь продувка расплавленного 
металла кислородом. Технически т а к а я операция несложна : кис
лород подавали по обыкновенным металлическим трубкам . Од
нако проведение опытов в цехе в ы з ы в а л о серьезные затруднения . 
Ш л а н г и , по которым поступал кислород, у к л а д ы в а л и на полу 
поперек цеха, они пересекали ж е л е з н о д о р о ж н ы е пути. Это 
с о з д а в а л о большие неудобства: не успевают ввести трубки в 
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ванну печи, как появляется состав с мульдами, машинист зава 
лочной машины дает сигнал, просит д а т ь дорогу. Продувку 
приходилось прерывать . З а т е м снова команда . С т а л е в а р и его 
подручные т а щ а т трубки, п о г р у ж а ю т в ванну, кислород пошел. 
Н о через несколько минут трубки сгорают. Подсчитано, что при 
таком способе подачи кислорода заводу потребовалось бы еже
годно 360 километров трубок. 

И снова поиски более удобного способа подачи кислорода . 
Опытный мастер-механик М. А. Шевцов , инженер-теплотехник 

Н. П. З а д а л я и научный работник Ц Н И И Ч М Г. С. Селькин 
предложили вводить кислород в ванну через свод печи с по
мощью в о д о о х л а ж д а е м ы х фурм. Такое необычное предложение 
вызвало в о з р а ж е н и я у некоторых специалистов, поскольку счи
талось, что отверстия в своде понижают его стойкость, а фурма 
непременно сгорит. 

Но энтузиасты упорно добивались своего. Это была «развед
ка». И , к а к всегда , в разведку шли наиболее смелые, находчи
вые. К а ж д ы й из участников эксперимента получил определен
ное задание . 

П о всей высоте фурмы были установлены термопары 
для контроля за температурой воды и стенок. К о м а н д а — 
и фурма медленно поползла вниз. Сноп искр, из печи вырвалось 
облако бурого дыма. . . Сильнее бьет пламя . . . П а х н е т гарью.. . 

Обстановка напоминала атмосферу боя. Собственно, это и 
был бой, с р а ж е н и е з а дальнейший прогресс металлургии. Ака
демик И. П. Бардин , руководивший работами по применению 
кислорода, образно сравнивал исследователей с солдатами , 
штурмом занявшими п л а ц д а р м д л я дальнейшего наступления . 

— Мы не можем стоять на месте, мы д о л ж н ы наступать , 
двигаться и двигаться только вперед,— говорил он. 

Испытание нового устройства д а л о хорошие результаты. В 
дальнейшем над усовершенствованием сводового устройства и 
разработкой технологии выплавки стали настойчиво трудились 
научные работники и инженеры Г. С. Селькин, Н. П. З а д а л я , 
И. В. Веретельник, бригадиры кислородопроводчиков В. Д у п -
ленко, И. Громов, Н. Д е л и ц о й и другие. Эти работы проводи
лись на комсомольско-молодежной печи № 4. 

Молодые , но опытные с т а л е в а р ы И. Каела , В. Колесник, 
А. Небылицын, в о з г л а в л я в ш и е в то время коллектив этой печи, 
всемерно помогали в эксперименте. М е ж д у с т а л е в а р а м и и брига
дой Ц Н И И Ч М был заключен договор о творческом содружестве . 
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В р а з р а б о т к у теоретических вопросов плавки с продувкой 
ванны кислородом в л о ж и л и много труда к а н д и д а т ы технических 
„аук К. М. Трубецков , Л . Е. Ефимов . Р а з р а б о т к о й технологии 
занимался инженер А. Харитонов, ныне профессор Ж д а н о в с к о г о 
металлургического института. Ему помогали старые и опытные 
мастера Ф. Антонюк, П . Д о р о ш е н к о , практические советы ко
торых всегда принимались исследователями. Смело и инициа
тивно вели п л а в к и передовики Филипп Пискарев , И в а н П а д а ф а 
и другие. 

Битва за кислород была выиграна . Этот Интенсификатор ока
зался хорошим союзником сталеваров . С к а ж д ы м днем, с к а ж 
дой удачей и неудачей н а к а п л и в а л с я опыт, Отдельные ' плавки 
превосходили все о ж и д а н и я . И х з а ч а с т у ю выпускали за 6 часов 
и у д а в а л о с ь д а ж е на одной печи выпускать з а смену две плавки . 
Перед с т а л е в а р а м и открывалось поистине заманчивое буду
щее. Н о еще д а л е к о не все было сделано , чтобы кислород вошел 
в ежедневную практику с т а л е в а р е н и я . Внедрение его к а к бы 
обнажило цеховые недостатки и «болезни», которые п р е ж д е 
меньше о щ у щ а л и с ь , з а с т а в и л о пересмотреть методы планиро
вания и организации производства , подтянуть т ы л ы . 

П о инициативе комсомольского бюро цеха на седьмой печи 
были созданы комсомольско-молодежные бригады, которые воз
главили Н и к о л а й Степаненко, М и х а и л Оицщенко и Григорий 
Пометун. 

Управление производством коренным образом перестроили 
ловые руководители цеха — начальник А. В. Л е с к о в и его за
меститель В. Ф. М а з о в . У Л е с к о в а был богатый опыт организа
торской и партийной работы, М а з о в ж е вырос в первоклассном 
цехе Кузнецкого комбината , где начал свой путь металлурга 
с подручного с т а л е в а р а . 

В цехе был введен строгий регламентированный график ра
боты всех отделений и участков, увеличены объем мульд и раз 
меры з а в а л о ч н ы х окон, что позволило ускорить з а грузку печей, 
емкость ковша стала большей, увеличился вес плавки . Не оста
лись в стороне и ученые. Они р а б о т а л и Над повышением стой
кости элементов мартеновских печей. 

Одновременно с введением г р а ф и к а мартеновцы взялись за 
устранение «узких мест» в цехе. По-новому была организована 
подача к печам руды, известняка и металлолома . З а д а ч а ока
з а л а с ь нелегкой, но ее решили успешно путем введения в прак
тику строгой стандартизации шихты. 
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Все это д а л о большой эффект . Р а н ь ш е , например , д л я подачи 
шихты на к а ж д у ю плавку требовалось 3—4 состава, а ее за
грузка в печь п р о д о л ж а л а с ь более 2 часов. Теперь стало доста-1 
точно одного состава из 48 мульд. Время з а в а л к и сократилось 
до одного часа . 

Р а б о т а цеха пошла по новой, скоростной колее. Цех остался 
таким же , к а к и был, и в то ж е время его стены как бы р а з д в и - ; 

нулись. 
В 1952 году, когда печи р а б о т а л и без кислорода , средняя про

должительность плавки по цеху составляла 9 часов 48 минут.] 
Съем стали с квадратного метра площади пода печи — 6,4 тон- | 
ны. К 1954 году кислород был освоен. И средняя продолжитель - і 
ность плавок сократилась почти на два часа . Съем стали уве
личился до 7,74 тонны. Почти на 100 тонн больше в ы д а в а л а в] 
сутки к а ж д а я печь. 

В процессе освоения новой технологии из вчерашних под
ручных выросли замечательные к а д р ы сталеваров , разливщи
ков, машинистов кранов , работников других профессий. З а вы
сокие показатели в труде бывшим с т а л е в а р а м Ф. Пискареву , 
М. Пугачеву , С. Якименко, П. Д о р о ш е н к о и П. Селезневу было 
присвоено звание «Лучший плавильный мастер страны». 

С а м о м у молодому из них П е т р у Антоновичу Селезневу при
шлось еще мальчишкой с р а ж а т ь с я в партизанском отряде в Бе
лоруссии, з а т е м он окончил Магнитогорский металлургический 
техникум, прошел большую трудовую школу на « З а п о р о ж с т а 
ли». В н а ч а л е работал третьим, потом первым подручным у ста
л е в а р а Н и к о л а я В о л ж а н а . А когда Н и к о л а я Кондратьевича пе
ревели мастером, на его место поставили Селезнева . 

Молодой сталевар быстро догнал своих учителей, а спустя 
год его назначили мастером, вскоре — начальником смены. В 
настоящее время он помощник начальника цеха. 

Интенсификация процессов сталеварения в ы з в а л а и опреде
ленную перегруппировку кадров . Молодые с т а л е в а р ы смелее, 
заинтересованнее брались за новое, в ы р а б а т ы в а л и свой почерк. 
У ж е в 1955 году в цехе прочно з а н и м а л а первенство седьмая 
комсомольско-молодежная печь. В первом к в а р т а л е сталевары 
Г. Пометун, М. Онищенко и Н. Степаненко сварили стали на 
9 процентов больше, чем на других печах. Потом прикинули, 
какой м о ж е т быть годовая производительность печи. Получи
лось, что при шестичасовой плавке м о ж н о выдать свыше чет
верти миллиона тонн стали в год! 
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В апреле в З а п о р о ж ь е проходило Всесоюзное совещание ста
леплавильщиков . Н а нем о б с у ж д а л и с ь вопросы технического 
прогресса сталеварения в нашей стране, в о з м о ж н а я годовая 
производительность мартеновских печей. Н а трибуну поднялся 
Григорий Пометун. 

— Я взял слово,— сказал он, — чтобы внести п о п р а в к у в циф
ру, которая здесь н а з ы в а л а с ь . Опыт работы нашей комсомольско-
молодежной бригады показывает , что на 185-тонной печи можно 
выплавить не менее 220 тысяч тонн стали в год. 

— Сколько? Сколько? — п о с л ы ш а л и с ь реплики из з а л а . 
— Я не оговорился,— п р о д о л ж а л Пометун .— Мы у ж е сейчас 

можем получить с к а ж д о й такой печи свыше 200 тысяч тонн 
стали в год. В дальнейшем ж е годовую производительность 
таких печей можно довести до 250—265 тысяч тонн. 

П о п р а в к а сталеваров седьмого мартена « З а п о р о ж с т а л и » 
была учтена в решениях Всесоюзного совещания сталеплавиль
щиков. Опыт Пометуна и его товарищей помог вскрыть резервы 
мартеновских цехов всех заводов страны. Об успехах молодых 
сталеваров писали в газетах , в том числе и в « П р а в д е » , расска 
зывали по радио. 

Молодые с т а л е в а р ы не ошиблись в своих расчетах — за 
1955 год они сварили 206,3 тысячи тонн стали и уверенно всту
пили в новую, шестую пятилетку . 

П р и м е н я я все новое, совершенствуя технологию, з а п о р о ж 
ские мартеновцы стали м а с т е р а м и рекордно коротких плавок. 

Ч Т О Б Ы И Д Т И Д А Л Ь Ш Е 

В то время к а к мартеновцы форсировали производство стали, 
строители подбирались к цели, намеченной довоенным гене
р а л ь н ы м планом комбината . 

К а к у т в е р ж д а ю т экономисты, война и оккупация отбросили 
« З а п о р о ж с т а л ь » на 10 лет. Такой , например , объект , к а к агло
ф а б р и к а , с о о р у ж а л с я л и ш ь в послевоенное время . Д о м е н щ и к и 
пока р а б о т а л и на сырой руде и испытывали большие затрудне
ния в обеспечении чугуном с т а л е п л а в и л ь щ и к о в . Л и к в и д и р о в а т ь 
диспропорции мог только агломерат . 

В 1951 году по проекту института «Механобр» на заводе было 
закончено строительство а г л о ф а б р и к и — внушительных разме
ров корпуса высотой с восьмиэтажный дом. В нем устанав
л и в а л и с ь четыре а гломашины. 
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В августе 1951 года первый з а п о р о ж с к и й а г л о м е р а т получила 
бригада мастера Д . А. Войтовского в смене, которой руководил 
М. М. Безотосный. Непосредственно у машины р або тал стар
ший агломератчик И. А. Легостаев . 

Спустя три года здание достроили и добавили еще две л е н т щ 
Мощность цеха была доведена д о 14 ООО тонн а г л о м е р а т а в; 
сутки. 

В составе шести а гломашин цех работает и в настоящее^ 
время , производя ежегодно 5,6—5,7 миллиона тонн агломера 
та — на 4 миллиона тонн больше, чем предусматривалось про-! 
ектом 1934 года. 

Это производство для з а п о р о ж с т а л ь ц е в было таким ж е но* 
вым, к а к и жесть , к а к и гнутые профили. Поэтому две группы 
будущих агломератчиков обучались на а г л о ф а б р и к а х Д з е р ж и н -
ки и Макеевки . 

П е р в ы е годы работы были д л я коллектива очень трудными. 
П о м о щ н и к начальника цеха по шихте, бывший доменщик 
В. Слепышев в 1952 году писал в заводской многотиражке : 
«. . .Необходимо у в л а ж н я т ь доменную пыль; конструкция у з л а 
возврата и шиберов на телескопах бункеров неудачная , техно
логические инструкции не отработаны» . 

П о этим и другим причинам агломерат в ы д а в а л с я низкого 
качества — до 25 процентов б р а к а , а простои оборудования 
доходили до 80 часов в месяц. , 

П а р т и й н а я организация , которую возглавлял инженер-элек
трик Н. Д о р о ф е е в , а т а к ж е начальники смен А. Вишневский, 
И. Буц, Г. Короленко, мастера М. Безотосный, С. П о р у б а й м е х 
много работали с людьми, вселяя в них уверенность в том, что 
трудности носят временный х а р а к т е р , что общими усилиями 
коллектив добьется резкого перелома в деятельности цеха. 

П е р е д о в и к а м и этого труднейшего производства стали стар
шие агломератчики В. Тэнк, И. Легостаев , А. Колесник, И. Ч е р 
ников, И. Ткачев , с таршие дозировщики И. Грушко , Ольга Л е -
гостаева, Александра Звягинцева , слесари М. Ш о в к о п л я с , 
М. Мосякин, электрослесарь А. Бодугин, мотористы М а р и я М о -
гилат, Вера Соколова , бригадиры рудных бункеров А. Х а р л а м о в , 
И. Савин. 

З а т е м наступила пора коренной р а ц и о н а л и з а ц и и , которая 
резко меняла лицо цеха. Уже в 1955 году было введено в рабо
ту отделение дробления известняка , что д а л о возможность 
перейти на выпуск офлюсованного а гломерата . В 1959 году вво-
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дятся в работу две известеобжиговые машины. Годом раньше 
были реконструированы эксгаустеры, сооружена вторая дымо-
о т с а с ы в а ю щ а я труба , и это уменьшило з а г а з о в а н н о с т ь рабочих 
мест. И н ж е н е р А. В . Д р и м б о п р е д л о ж и л новую конструкцию 
спекательной т е л е ж к и , и за счет этого п л о щ а д ь спекания агло-
машины увеличилась с 50 до 62,5 к в а д р а т н о г о метра . 

Много ценных предложений внесли инженеры М. Е. Кри-
вицкий, И . В. Б о н д а л е т о в , Д . Р . Супрун. Авторское свидетель
ство на устройство для автоматического регулирования скорости 
движения аглоленты получили инженеры А. В. Д р и м б о , 
В. П. Щ е р б а к о в , Б . В. Киореско. П о з ж е этот метод был усовер
шенствован заводскими изобретателями К. А. О к а т ы м , Н. М. Ро-
манцом. П р е д л о ж е н н ы й ими автоматический регулятор скорости 
нашел применение на многих а г л о ф а б р и к а х страны. П о м и м о 
этих крупных новшеств рабочие цеха за первые семь лет внесли 
675 рационализаторских предложений с общим экономическим 
эффектом 584 тысячи рублей 

Главным в работе аглоцеха на протяжении многих лет было 
н а р а щ и в а н и е темпов производства за счет реконструкции и 
модернизации. У ж е в 1967 году агломератчики в ы д а л и 6297,9 ты
сячи тонн а гломерата — рекордная цифра в истории цеха. Одна
ко качество продукции еще не отвечало возросшим требованиям . 
В последние годы и эта проблема была решена . 

Н ы н е это цех высокой производственной и технической куль
туры. О с н о в а т е л ь н а я борьба за нее н а ч а л а с ь с 1966 года, когда 
начальником цеха стал Виталий Николаевич Быткин , молодой 
инженер, поработавший у ж е и на производстве и в должности 
секретаря комитета комсомола з авода . Он начал с того, что 
попросил начальника участка контрольно-измерительных при
боров и автоматики К. А. Окатого о знакомить его со схемами, 
а потом предложил специально расстроить приборы, чтобы, на
с т р а и в а я их, проверить свои познания . В т о р а я черта этого ру
ководителя — глубокое понимание психологии, н у ж д и запросов 
рабочих. Т а к пришел авторитет, а за этим последовали многие 
интересные начинания , которые непременно доводятся до конца 
усилиями всего этого д р у ж н о г о коллектива . 

Многие агломератчики п р о р а б о т а л и в цехе по два десятка 
лет . И м присвоено звание «Ветеран « З а п о р о ж с т а л и » . Это 

1 Кисеи* Д. А., Бовкун К. А. У в е л и ч е н и е п р о и з в о д и т е л ь н о с т и а г л о м а ш и н . М. , 1961. 
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Н. С. Б а к у т а , Г. Г. Б о ж к о , А. К. Колесник, В. И. Гринь , 
А. Д . Гребенюк, М. В. М а к а р о в а , И. Н. Попов, почетный метал
лург республики А. И. П а р х о м е н к о , В. В. Синьков, X. К. Семе-
нец. Д е с я т к и инженеров , техников, рабочих цеха н а г р а ж д е н ы ; 
орденами и м е д а л я м и . 

* * * 

Б у р н о е развитие народного хозяйства страны в послевосста-1 
новительный период потребовало от металлургов новых у с и л и й , ! 
приведения в действие всех резервов производства . Строитель-» 
ство дополнительных агрегатов на заводе не предполагалось . 
К четырем восстановленным доменным печам п р и б а в и л а с ь ' 
только пятая , полезным объемом 1410 кубических метров. Всту- ; 
пили в строй цехи а гломерата и жести , а т а к ж е цех ширпотреба . 
Это привело к увеличению потребности в энергетических мощ
ностях. Н а Т Э Ц были установлены седьмой котел, шестая тур-
бовоздуходувная м а ш и н а , второй турбогенератор . В системе 
э л е к т р о с н а б ж е н и я д о б а в и л а с ь вторая понизительная под
станция . 

Особенностью пятой пятилетки было широкое развитие твор
ческой инициативы трудящихся , социалистического соревнова
ния, в заимный обмен опытом с родственными предприятиями. 
Коллектив работал над дальнейшим повышением качества авто
мобильного листа . Впервые в стране прокатчики з а в о д а освои
ли производство широкогабаритного тонкого листа из нержа
веющей стали и весьма тонкого листа из т р а н с ф о р м а т о р н о й 
стали. К а к итог усилий з а п о р о ж с т а л ь ц е в , прирост производства 
в 1955 году по отношению к 1950 году составил: по чугуну — 
92,9 процента, по стали — 69,5, по прокату — 81,2 процента. 

Ч т о б ы идти успешно и д а л ь ш е по годам шестой пятилетки, 
планом которой п р е д у с м а т р и в а л с я значительный рост выпуска 
металла , особенно по прокату (на 64 процента ) , необходимо 
было решить такую сложнейшую проблему, к а к реконструкция 
листопрокатных и расширение мартеновского цехов. Именно 
на этом р у б е ж е в истории з а в о д а произошли в а ж н ы е события, 
о которых нельзя не упомянуть . 

Потеря талантливого руководителя , да еще такого , который 
вырос в коллективе и весь о т д а в а л с я коллективному делу, — 
т а к а я потеря всегда ощутима . У з а п о р о ж с т а л ь ц е в в пятидеся
тые годы такие потери, к сожалению, были. 
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29 о к т я б р я 1954 года, на 51-м году ж и з н и , скончался бывший 
директор « З а п о р о ж с т а л и » , министр черной металлургии С С С Р 
Анатолий Н и к о л а е в и ч Кузьмин. 

В 1937 году А. Н. Кузьмин стал во главе « З а п о р о ж с т а л и » . 
С ним з а п о р о ж ц ы знали и высокие трудовые взлеты, и горечь 
эвакуации, делили с ним трудности работы в тылу, затем на 
восстановлении родной « З а п о р о ж с т а л и » . Это был человек боль
ших творческих возможностей , энергичный, отзывчивый. В исто
рии отечественной металлургии он оставил заметный след, а 
в сердцах тысяч металлургов •— добрую память . З а заслуги пе
ред Родиной он был н а г р а ж д е н четырьмя орденами Ленина , 
двумя орденами Трудового Красного З н а м е н и . С почестями по
хоронен у Кремлевской стены 1 . Его имя присвоено одному из 
заводов бывшего комбината — «Днепроспецстали» , З а п о р о ж 
скому металлургическому техникуму, Новосибирскому метал
лургическому заводу . Н а п л о щ а д и перед з аводоуправлением 
«Днепроспецстали» установлен его бюст. 

После назначения А. Н. Кузьмина заместителем министра в 
1948 году директором « З а п о р о ж с т а л и » стал главный прокатчик 
завода Анастасий Л у к и ч Боборыкин . Он еще юношей начал 
работать на металлургическом заводе имени Петровского , за
кончил заочно металлургический институт, став инженером-про
катчиком. Н а « З а п о р о ж с т а л и » Б о б о р ы к и н зарекомендовал себя 
хорошим специалистом и организатором и вскоре был назначен 
начальником листопрокатного цеха, а после войны — главным 
прокатчиком. Возглавив коллектив , Б о б о р ы к и н весь свой т а л а н т 
организатора и и н ж е н е р а о т д а в а л в о з р о ж д е н и ю и развитию 
завода . Н о болезнь надолго вывела его из строя. И 18 м а р т а 
1956 года газеты опубликовали сообщение ТАСС: 

«17 м а р т а трудящиеся Москвы п р о в о ж а л и в последний путь 
видного работника черной металлургии , директора з а в о д а « З а 
порожсталь» Анастасия Л у к и ч а Боборыкина , скончавшегося 
14 м а р т а после т я ж е л о й и продолжительной болезни». 

Выступивший от имени з а п о р о ж ц е в на траурном митинге в 
клубе московского завода «Серп и молот», где был установлен 
гроб с телом покойного, с талевар С. С. Якименко говорил: «Мы, 
рабочие-металлурги , любили своего директора Анастасия Л у к и 
ча за его безграничную преданность делу коммунизма . Он поль-

1 Г а з . « П р а в д а » , 1954. 30 о к т я б р я . 
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з о в а л с я огромным доверием не только заводского коллектив 
но и всего города З а п о р о ж ь я . Тов. Боборыкина мы д в а ж 
избирали депутатом Верховного Совета С С С Р , его заслуги в 
соко оценены нашим советским правительством — Акастаси 
Л у к и ч был н а г р а ж д е н д в у м я орденами Ленина , орденом Трудо 
вого Красного Знамени. . .» . 

Т а к у ж случилось, что в труднейший период становления про
изводства на более высокую ступень управление заводом оказа 
л о с ь ослабленным, и принципиальные вопросы осуществления 
п л а н а реконструкции вовремя не решались . 

Сроки несколько р а з переносились, а между тем у ж е в иа4 
чале 1956 года основные цехи завода , хоть и д а в а л и прирост, но 
не такой , какого требовали планы первого года шестой пяти
летки . 

В т а к о м положении принял производство новый директор 
з а в о д а Л е в Дмитриевич Юпко, работавший до середины 1956 
года главным инженером Коммупарского металлургического за
вода . 

К а к инженер , Ю п к о вырос в бурные годы первых пятилеток. 
Р о д и л с я он в семье рабочего К р а м а т о р с к о г о металлургического 
з а в о д а . После окончания семилетки ходил с отцом на работу 
через одну проходную. И учился — дома , на специальных кур
сах. З а т е м был направлен на учебу в Горную а к а д е м и ю в 
Москву. В 1933 году он закончил курс в Московском институте 
стали и п р о д о л ж а л учебу в аспирантуре Ленинградского поли
технического института. 

В 1933 году Л . Д . Юпко начинает путь и н ж е н е р а - м е т а л л у р г а 
школы а к а д е м и к а М. А. П а в л о в а . Н а « З а п о р о ж с т а л ь » пришел 
с более чем двадцатилетним с т а ж е м работы в металлургии . Н а 
«Азовстали» он осваивал сверхмощные доменные печи. В годы 
войны руководил доменным цехом Магнитки , потом восстанав
л и в а л , вернее, заново строил Коммунарский металлургический 
завод , за что был н а г р а ж д е н орденом Трудового Красного Зна 
мени '. 

В период, по сути дела , третьего р о ж д е н и я « З а п о р о ж с т а л и » 
нужен был сильный руководитель . Сумеет ли новый директор 
верно повести такой гигант, который всегда был на линии огня, 
на передовых позициях отечественной металлургии? 

Бездольный Б. Д и р е к т о р з а в о д а . К и е в , 1966. 
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П е р в ы м серьезным экзаменом д л я директора стало проведе
ние реконструкции, проект которой был подготовлен з а годя , с 
участием главного инженера завода А. К. Пудикова . 

В 1956 году намечалось реконструировать мартеновский цех 
и комплекс листопрокатных цехов, для чего было ассигновано 
250 миллионов рублей, а па всю реконструкцию — 318 миллио
нов. О б щ и й вес у стан авливаемого нового оборудования состав
л я л 12 тысяч тонн. Кроме того, необходимо было провести боль
шие строительные работы в зданиях цехов, где предполагалось 
установить 60 новых к р а н о в повышенной грузоподъемности, что 
в свою очередь т р е б о в а л о усиления опор и подкрановых путей. 

Смысл реконструкции в общих чертах з а к л ю ч а л с я в том, что
бы увеличить в полтора раза мощность линии мартен — листо-
прокат , перейти на отливку и переработку слитков весом до 18 
тонн с последующим производством холоднокатаного листа ру
лонным способом. Экономическая целесообразность этого д е л а 
была очевидной: к а п и т а л ь н ы х з а т р а т при равном приросте про
изводства требовалось в два р а з а меньше, чем при новом строи
тельстве. 

Трест « З а п о р о ж с т р о й » и подрядные организации крайне мед
ленно р а з в о р а ч и в а л и строительные и м о н т а ж н ы е работы. В но
ябре 1956 года на заводской отчетно-выборной партийной кон
ференции отмечалось , что за 10 месяцев освоено всего 68 мил
лионов рублей, то есть четвертую часть годового з а д а н и я . 

Таким образом , сроки пуска р я д а объектов переносились на 
следующий год. З а в о д о к а з а л с я в к р а й н е т я ж е л о м положении. 
С 1957 года, б л а г о д а р я решительным действиям руководства 
з а в о д а , партийного комитета , во главе которого стал ннженер-
аглодоменщик, бывший офицер-десантник И в а н Васильевич 
Бондалетов , реконструкция пошла живее . 

В цехе слябинг строители сдали девятую группу колодцев , 
з атем в начале 1957 года вступил в строй миксер № 2 в м а р 
теновском цехе емкостью 1300 тонн чугуна. В том ж е году в 
честь 40-летия Великого О к т я б р я строители з а в е р ш и л и сооруже
ние мартеновской печи № 11, а в конце года — печи № 12 сад
кой по 400 тонн к а ж д а я . 

В мае состоялось общезаводское партийное собрание, посвя
щенное проблеме реконструкции. Выступая на собрании, 
Л . Д . Юпко говорил: «Чтобы поправить дело , д о конца года 
надо освоить столько средств, сколько было освоено за два с 
л и ш н и м предыдущих года». 
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Во втором полугодии значительные объемы работ выполня
лись по комплексу листопроката : в цехе слябинг увеличена с 15 
до 20 тонн грузоподъемность слитковоза , углублены ячейки 
действующих нагревательных колодцев , реконструированы роль
ганги. Все это д е л а л о с ь без остановки стана . Л и ш ь в ноябре 
приступили к обновлению самого стана . 

Б л а г о д а р я четкой организации всех работ и предварительной; 
поузловой сборке деталей , реконструкция была з а в е р ш е н а за 
16 суток вместо з а п л а н и р о в а н н ы х тридцати . 

В тонколистовом цехе обновление оборудования проводилось 
в несколько этапов . Д о ноября было сделано все, что не требо
в а л о остановки непрерывного стана : з аменены моталки , транс 
портер для уборки рулонов, установлены два агрегата попереч
ной резки в отделении листоотделки и многое другое. В дни 
планового профилактического осмотра стана заменили две чер
новые клети с приводами. И здесь на три дня раньше срока бы
ли закончены з а п л а н и р о в а н н ы е работы. Первого д е к а б р я по 
этому случаю состоялся митинг прокатчиков и строителей. 

Вместе с директором з а в о д а много сил и времени о т д а в а л и 
делу реконструкции главный инженер з а в о д а А. К. Пудиков , 
главный прокатчик В. Г. Л е д к о в , главный механик Н. П. Гуля-
ницкий, его заместитель М. Е. Кривицкий, главный электрик 
Ю. 3 . Резниченко, начальник О К С а М. В. Воробейников, глав
ный инженер О К С а Г. Д . Ш п а к , начальники цехов: мар 
теновского — В. Ф. М а з о в , ремонта металлургических печей — 
В. Г. Шкапин , тонколистового — В. В. Боровский, холодной про
катки — М. И. Юдин, начальник технического отдела — 
Л . Л . Соловьев, секретари партийных организаций П. П. Кри
вонос, С. И. Кривцов и многие другие. 

Д е л о реконструкции было поставлено так, что она стала 
главной заботой не только металлургов и строителей. Серьезную 
помощь оказывали коллективу секретари обкома, горкома, Орд-
жоникидзевского райкома партии. С их участием проводились 
партийные собрания, совместные заседания парткомов завода 
и треста, р е ш а л и с ь многие вопросы политической и организа
торской работы среди участников реконструкции. 

В третьем году шестой пятилетки коллектив приступил к оче
редному этапу реконструкции, в ходе которого были заменены 
главные приводы основных станов, обновлены травильные ли
нии с увеличением скорости травки полосы с 42 до 150 метров 
в минуту, кроме того, агрегат оборудовали электростыкосвароч-
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ньім устройством. Частично был реконструирован и трехклетевой 
стан. 

В ходе реконструкции много ценных предложений внесли сот
ни инженеров и рабочих, в их числе Г. А. Дубровин , Н. И. Во-
родимов, Д . И . Ширинский, Л . Н. Сороко, Ф. М. Д о л м а т о в , 
ІО. В. Загорулько , Е. П. Н а л и г а ц к и й , В. А. Филинов, Ф. А. Ксен-
зук, Ф. Д . Шкребтиенко . Таким образом , проект реконструк
ции, р а з р або тан н ый Гипромезом, на заводе был существенно 
дополнен, особенно по цеху холодной прокатки. И д е ю о пере
ходе на рулонный способ производства холоднокатаного листа 
внесли в 1957 году ведущие инженеры-прокатчики А. К. П у д и к о з 
и В. Г. Л е д к о в . В связи с этим проект был пересмотрен с уче
том их предложений . 

Если у ж говорить о новаторском духе з апорожстальцев , нель
зя не привести такие данные . П о подсчетам начальника техни
ческого отдела Л . Л . Соловьева , с момента восстановления за
вода в его цехах было осуществлено 300 крупных мероприятий 
по автоматизации и механизации, за счет чего высвобождено 
более одной тысячи рабочих и получено 24 миллиона рублей 
экономии. 

Пока шла реконструкция восточной стороны завода , доменщи
ки капитально ремонтировали доменную печь № 4. В н а ч а л е 
апреля 1958 года она была задута на семь суток раньше уста
новленного срока . Печь не только обновилась , но и получилгі 
новые конструктивные решения, в частности, здесь впервые в. 
Союзе был установлен оригинальной конструкции б ы с т р о в р а -
щающийся распределитель шихты. С домны люди «Металлург -
м о н т а ж а » ушли на капитальный ремонт а гломашины № 3, а 
доменщики с энергетиками начали усиленно готовиться к прие
му первого природного га за . 

С д е к а б р я 1957 года доменные печи « З а п о р о ж с т а л и » впервые 
стали получать дутье, обогащенное кислородом. И вот новый 
пнтенсификатор. Потребовалось значительное обновление тех
нологии, оборудования агрегатов приборами , сооружение новых 
газоводов и т. п. 8 июня 1958 года завод получил первый при
родный газ Шебелинского месторождения , со второго полуго
дия все доменные печи перешли на потребление этого высоко
калорийного топлива . 

Со временем природный газ составил 50 процентов теплового 
баланса з авода . З а счет этого расход кокса снизился на 13 про
центов. 
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И в этом совершенно новом деле проявил свои инженерны 
и организаторские способности новый директор . З а успешное 
освоение природного газа в доменном производстве ему и на-і 
ч а л ы ш к у доменного цеха Б. Л . Таврогу было присвоено званні 
л а у р е а т о в Ленинской премии. 

Несколько позже инженер-металлург , писатель Владимир По 
пов в очерке о з а п о р о ж с т г л ь с к о м директоре с к а ж е т : «И мног( 
еще предстоит ему воевать, потому что планов у него оченії 
много. Н о воевать ему все ж е легко. Коллектив , которым ош 
руководит,— новаторский коллектив, органически сочетающим 
блестящую работу сегодня с постоянной разведкой в будущее,— 
коллектив , упорно ш а г а ю щ и й от хорошего к лучшему, от луч 
шего к еще лучшему» '. 

З а короткий период металлурги « З а п о р о ж с т а л и » добились 
действительно блестящей победы. Первое полугодие 1958 г о д а 
было успешно завершено по всему металлургическому ц и к л у | 
С большой радостью трудящиеся впервые встречали 20 июляГ 
Д е н ь металлурга . Труд многих з а п о р о ж с т а л ь ц е в был достойно^ 
отмечен партией и правительством. Орденом Л е н и н а были н а | 
г р а ж д е н ы старший горновой В. И. Д р и ж д , сталевары И. А. К а е 
ла , М. Г. Алейников, старший оператор стана слябинг М. Т. При 
года, старший в а л ь ц о в щ и к реверсивного стана «1680» А. П. Мо-
сквитин, старший вальцовщик трехклетевого стана Ф. М. Гусе
ница и другие. З в а н и е Героя Социалистического Труда было 
присвоено мастеру доменного цеха С. И. Цыпко , сталевару мар
теновского цеха Г. К. Пометуну, старшему оператору стана сля
бинг Г. А. Емельяненко , директору з а в о д а Л . Д . Юпко. Д е с я т к и 
металлургов были н а г р а ж д е н ы орденами и м е д а л я м и . 

Полностью были выполнены социалистические обязательства 
второго полугодия. Н а конец 1958 года коэффициент использо
вания полезного объема доменных печей составил 0,766, а съем 
стали с квадратного метра пода мартеновской печи — 9,16. Это 
были хорошие показатели использования мощностей. В среднем 
по стране они были несколько х у ж е — 0,775 и 7,21 соответствен
но. Ч а с о в а я производительность станов в сравнении с 1955 го
дом выросла на 38—39 процентов (слябинг и тонколистовой) 
и на 22 процента на стане непрерывной холодной прокатки . 
Значительно повысилась экономичность работы коллектива . Если 

' Г а з . « П р а в д а » , 1963, 3 ф е в р а л я . 
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1956 год был закончен с убытком, то теперь з а в о д получил сот
ни тысяч рублей прибыли, а з а т р а т ы на один рубль товарной 
продукции составили 76,97 копейки. 

Эти успехи были достигнуты б л а г о д а р я высокой трудовой и 
творческой активности коллектива , в результате большой мас
сово-политической и организаторской работы партийной орга
низации. 

Сотни заводских коммунистов-агитаторов и пропагандистов 
несли в массы в а ж н е й ш и е документы партии и правитель
ства, материалы XIX и XX съездов К П С С . В эти годы во главе 
партийной организации завода стояли такие авторитетные инже
неры-металлурги как И в а н Ильич Хромых, Михаил Иванович 
Юдин, И в а н Васильевич Бондалетов . В л а д е я искусством з а ж и 
гать массы личным примером и словом, вести их за собой, они 
постоянно обеспечивали а в а н г а р д н у ю роль коммунистов на про
изводстве и в общественной жизни . Примером для многих слу
жили коммунисты-производственники: в доменном цехе — А. Га
лушка, К. Евдокимов, в мартеновском — С. Якименко, Ф. Анто-
нюк, П. Дорошенко , Я. Томченко, П. Селезнев, в прокатных 
цехах — Г. Пригода , В. Кудряшов , Ф. Гусеница, И. Попов и 
многие другие. 

27 января 1959 года открылся внеочередной XXI съезд К П С С , 
который рассмотрел контрольные цифры развития народного 
хозяйства страны на 1959—1965 годы. З а семилетие намечалось 
увеличить выпуск промышленной продукции в стране на 80 про
центов. З а п о р о ж с т а л ь ц ы в соответствии с этим выработали свои 
контрольные цифры и готовы были к новым трудовым и твор
ческим свершениям. 



Г л а в а VII. Могуч 
(1959—1965) 

И Н И Ц И А Т О Р Ы В Е Р Н Ы 

ая поступь 

С Л О В У 

П а д а е т в л а ж н ы й снег, и 
этом белом мареве хорош 
просматривается у входа в 
Д в о р е ц металлургов а л ы 
транспарант : «Семилетку — 
пять!» А в з а л е с трибуны зву, 
чат торжественные слова: 

«Мы призываем всех р а б о г 
ников предприятий черной ме 
таллургии принять наш вызо 
на социалистическое соревно 
вание за досрочное выполне
ние плана первого года семи
летки, за всемерное использот 
вание внутренних резервов 
предприятий. Ознаменуем 1959 
год — первый год семилетки — 
новыми успехами в выполне
нии грандиозного плана раз 
вития народного хозяйства на
шей Родины, намеченного исто
рическим XXI съездом Ком
мунистической партии Совет
ского Союза» '. 

Этот призыв з а п о р о ж с т а л ь -
ских металлургов — инициато
ров Всесоюзного соревнова
ния — был у с л ы ш а н и подхва-

1 « М е т а л л у р г » , 1967, № 10, с. 1. 
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цен на У р а л е и в Сибири, на Украине и в З а к а в к а з ь е , в К а з а х 
стане и в Центре . Металлурги страны, принявшие вызов , рав 
няясь на инициаторов , перенимая передовой опыт з а п о р о ж 
стальцев, с ж и в ы м интересом следили: с д е р ж а т ли они данное 
слово? 

Слово было твердым. Спустя ровно год в том ж е Д в о р ц е на 
собрании передовиков производства Л . Д . Юпко, подводя итоги 
производственного года, говорил: 

«Трудящиеся нашего завода могут с гордостью доложить , что 
поставленные перед нами задачи в первом году семилетки вы
полнены и внесена доля нашего труда в общее всенародное 
дело создания материально-технической базы коммунизма» . 

19 д е к а б р я 1959 года з а п о р о ж с т а л ь ц ы рапортовали о досроч
ном выполнении годовых обязательств . К концу года было вы
дано дополнительно к плану без ввода новых мощностей 50 400 
тонн агломерата , 30 300 тонн чугуна, 66 500 тонн стали, 36 700 
тонн проката , 3200 тонн белой жести . Прирост производства 
в сравнении с 1958 годом составил по чугуну 134 тысячи, ста
л и — 250 тысяч, п р о к а т у — 196 тысяч т о н н 1 . Такие рубежи были 
взяты, п о ж а л у й , впервые за всю историю завода . 

В приветственной телеграмме в адрес « З а п о р о ж с т а л и » 
Ц К К П С С и Совет Министров С С С Р дали следующую оценку 
груду металлургов : 

«Своим самоотверженным трудом вы показали пример, как, 
настойчиво внедряя новую технику и прогрессивную технологию, 
можно увеличить производство металла на действующем обору
довании. В текущем году вы произвели сверх плана десятки 
тысяч тонн чугуна, стали и проката и сэкономили свыше 20 мил
лионов рублей за счет внедрения в производство рационализа 
торских предложений и изобретений. 

Ц К К П С С и Совет Министров С С С Р с особым удовлетворе
нием отмечают стремление коллектива завода досрочно выпол
нить план 1960 года и в целом з а д а н и я семилетнего плана и же
л а ю т вам, дорогие товарищи, новых успехов в р а б о т е » 2 . 

В январе 1960 года коллектив з а в о д а выступил с новой ини
циативой. Он обратился ко всем рабочим, инженерно-техниче
ским работникам и с л у ж а щ и м предприятий промышленности, 
транспорта и строек Украины с призывом досрочно выполнить 

1 А рхи в « З а п о р о ж с т а л и » . Д о к л а д ы д и р е к т о р а з а в о д а . 
2 А р х и в « З а п о р о ж с т а л и » . 
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план второго года семилетки и о б я з а л с я произвести десятки? 
тысяч тонн металла сверх задания , главным образом , за счет 
сэкономленных материалов , сырья и топлива, достичь в 1963 
году уровня производства , з апланированного на последний год 
семилетки. 

И п а этот р а з обязательства были значительно перевыполне- ' 
ны. З а счет экономичной работы з а т р а т ы на один рубль т о в а р 
ной продукции снизились с 72,94 копейки в 1959 году до 71,72 
в 1960-м. 

Весьма успешно трудились металлурги и в третьем году се
милетки. Соревнуясь за достойную встречу XXII съезда партии, 
коллектив завода на протяжении всех четырех к в а р т а л о в доби
вался первенства по республике и у д е р ж и в а л переходящее К р а с 
ное знамя Совета Министров У С С Р и Укрсовпрофа. Производ
ственный план года был завершен по всему металлургическому 
циклу 27 д е к а б р я . 

Все эти успехи стали возможны б л а г о д а р я разносторонней 
организаторской и политической работе партийной организации , 
поддержке и развитию инициативы трудящихся , систематиче
скому контролю за выполнением принятых решений в области 
технического прогресса. 

В партийных организациях цехов и при парткоме завода были 
созданы комиссии содействия техническому прогрессу. С привле
чением широких масс трудящихся были выявлены узкие места 
производства , внесены предложения по модернизации или заме
не оборудования , внедрению новых технологических процессов 
и передовых методов труда . 

Огромное значение в обновлении производства имели прово
димые производственно-технические конференции, решения ко
торых становились основой годовых планов развития техниче
ского прогресса. Н а важнейших участках производства были 
созданы специальные творческие бригады инженеров , рабочих 
и работников научно-исследовательских и проектных институ
тов. Н а п р и м е р , инженеры Ц З Л и мартеновского цеха 
О. Н. Штехно, В. К. Барзий , А. А. Подгородецкий, Г. Л . Гур-
ский и другие экспериментально уточнили оптимальный хими
ческий состав стали марки 08Ю; в цехе холодной прокатки твор
ческая группа, в о з г л а в л я е м а я заместителем начальника цеха 
И. Н. Авраменко , создала специальную смазку д л я холодной 
прокатки металла . В цехе гнутых профилей рационализаторы 
Б. В. Ш а м е н к о и Л . С. К а п л а н усовершенствовали механизм 
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подъема рулонов р а з м а т ы в а т е л я стана , за счет чего производи
тельность стана увеличилась на 1,63 тонны в час. 

В 1961 году Президиум Верховного Совета У С С Р за раз 
работку оригинальных новшеств присвоил почетное звание за
служенного изобретателя У С С Р заместителю главного механика 
завода М. Е. Кривицкому, начальнику электроремонтного цеха 
Е. П. Н а л и г а ц к о м у , бригадиру слесарей цеха слябинг Г. И. Во-
юбуеву , бригадиру слесарей агломерационного цеха А. П. Бон
даренко. Высокую творческую активность проявили сталевар 
мартеновского цеха В. С. Кобылко , бригадир тонколистового 
цеха П. В. С а м а р а , газовщик доменного цеха А. М. Викентьев. 

Контроль за выполнением графиков реконструкции оборудо
вания осуществляли партийные группы. 

Особенно большую роль сыграли они в период реконструкции 
в а п р е л е — м а е 1959 года доменной печи № 2. Новый агрегат 
весом 3300 тонн был смонтирован на временном фундаменте 
и затем установлен на постоянный способом н а д в и ж к и . Все 
работы по реконструкции заняли 60 дней вместо 70 по графику . 
Д о м н а была оборудована новейшими приборами и м е х а н и з м а м и , 
в том числе, впервые в стране , трехконусным засыпным аппа
ратом, сконструированным заводскими умельцами . Полезный 
объем домны увеличен с 960 кубов до 1512. 

П а р т и й н а я организация ввела в практику работы коллектива 
проведение общественных смотров. В 1961 году, например , один 
из таких смотров был посвящен выявлению резервов произ
водства. Р а б к о р ы заводской многотиражки, передовики произ
водства предложили провести смотр под лозунгом «Присматри
вайся, думай , находи!». В этом деле приняли участие более 
Двух тысяч тр у дящ их ся . В смотровые комиссии поступило тогда 
590 предложений, многие из которых были реализованы. Такой 
же смотр был проведен по выявлению резервов экономии. Эту 
инициативу з а п о р о ж с т а л ь ц е в одобрил специальным постановле
нием Ц е н т р а л ь н ы й Комитет К П У к р а и н ы 1 . 

Все эти формы партийного влияния оправдали себя, стали 
традиционными и, творчески обогащенные, практикуются и в 
настоящее время. 

А в я н в а р е 1962 года Ц е н т р а л ь н ы й Комитет К П С С з а с л у ш а л 
Доклад секретаря партийного комитета « З а п о р о ж с т а л и » И в а н а 

і Малый И. Ч т о б ы з а в т р а и м е т ь б о л ь ш е . З а п о р о ж с к о е к н и ж н о е и з д - в о , 1962. 
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Васильевича М а л о г о об опыте работы партийного комитета па 
организации внедрения в производство новейших достижений 
науки, техники и передовых методов труда . 

В Постановлении по этому вопросу Ц К К П С С отметил, что 
партийная организация завода проводит большую организатор
скую и политическую работу среди трудящихся , умело направ 
л я е т ее на осуществление выдвинутых XXI и XXII с ъ е з д а м ^ 
партии з а д а ч по ускорению технического прогресса как решаю
щего условия успешного выполнения семилетнего плана . 

В Постановлении подчеркивалось , что партийная организация 
уделяет особое внимание повышению политических, технических 
и о б щ е о б р а з о в а т е л ь н ы х знаний трудящихся . Ц К К П С С одобрил 
практику изучения в средних ш к о л а х рабочей молодежи техни-; 
ческих предметов, а в школах мастеров — общеобразовательных 
дисциплин, что позволяет оканчивающим их получать одновре- 1 

менно среднее образование и производственную специальность I 
В те дни « П р а в д а » писала : « З а в о д « З а п о р о ж с т а л ь » идет в 

а в а н г а р д е борьбы советских металлургов за досрочное выполне
ние семилетки, за решение великих задач , поставленных XXII 
съездом К П С С , новой П р о г р а м м о й ленинской партии. Опыт 
этого коллектива з а с л у ж и в а е т того, чтобы его тщательно изу
чили, и все, что есть в нем нового, полезного, переняли другие 
металлургические предприятия с т р а н ы » 2 . 

О д о б р я я положительный опыт работы партийной организации 
завода , Ц К К П С С вместе с тем у к а з а л на р я д существенных 
недостатков в работе парткома . В частности, Ц К К П С С о б я з а л 
партком активизировать работу первичных партийных организа
ций, повести решительную борьбу с простоями металлургических 
агрегатов , добиться снижения потерь от брака и ликвидировать 
т я ж е л ы й ручной труд. Особое внимание было о б р а щ е н о на уве
личение выплавки экономичной полуспокойной стали, на повы
шение качества прокатной продукции. 

Ц К К П С С предложил партийному комитету, з авкому проф
союза, руководству завода устранить недостатки в организации 
соревнования за коммунистический труд, создать условия д л я 
выполнения принятых обязательств к а ж д ы м трудящимся , всеми 
бригадами, участками и цехами, проявлят ь з аботу об улучше-

1 О п ы т « З а п о р о ж с т а л и » — всем м е т а л л у р г а м с т р а н ы . Ц е н т р , институт и н ф о р м а ц и и 
черной м е т а л л у р г и и . М. . 1Э62. 
'' Г а з . « П р а в д а » , 1962. 19 я н в а р я . 
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нии культурно-бытового о б с л у ж и в а н и я и ж и л и щ н ы х условий 
трудящихся . 

Этот документ стал д л я партийной организации и всего кол
лектива завода боевой программой действий на все последую
щие годы семилетки. Е щ е с большей эффективностью прово
дились реконструкция и модернизация оборудования . К двум 
большегрузным мартеновским печам прибавилось еще три та
ких ж е — шестая , седьмая и д е с я т а я , в цехе холодной прокат
к и — 8 термических колпаковых печей и второй дрессировочный 
стан «1700» с агрегатами резки. 

Во второй половине 1963 года вступил в строй новый цех 
холодной прокатки легированных и н е р ж а в е ю щ и х сталей, кото
рый возглавил опытный прокатчик л а у р е а т Государственной 
премии коммунист В. Г. Л е д к о в . В течение нескольких месяцев 
молодой коллектив освоил прокатку особо в а ж н ы х марок стали. 
В этом была б о л ь ш а я заслуга коммунистов секретаря партбюро 
Н. Ф. Гурова , помощника начальника цеха по оборудованию 
Н. И. Вородимова , старшего мастера Л . Г. Миркина , сменных 
мастеров И. С. Шутова , Н. А. Голоднова , В. Д . Никитенко, стар
ших вальцовщиков стана «2800» А. А. Васильева , В. И. И с а к о в а , 
Н. А. Семенченко. 

В ж е с т е к а т а л ь н о м цехе трехклетевые станы были реконструи
рованы на четырехклетевые, что увеличило скорость прокатки на 
30 процентоз . 

Коллектив копрового цеха освоил новый пакетир-пресс Б-101 
производительностью 400 тысяч тонн в год, вследствие чего обес
печение металлоломом мартеновского цеха заметно улучшилось . 

В марте 1963 года была введена в эксплуатацию первая оче
редь цеха отливки изложниц мощностью 125 тысяч тонн в год, 
а к концу 1965 года — и вторая очередь такой ж е мощности. 
В те годы металлургические заводы Украины испытывали ост
рый недостаток в изложницах . Удовлетворить эту н у ж д у было 
поручено « З а п о р о ж с т а л и » . И в данном случае в проект Гипро
меза заводские инженеры Н. Ф. Трошин, А. К- М а к а р е н к о , 
Л . Г. Петров , главный инженер завода Л . Н. Сороко, началь 
ник литейного цеха А. С. Ткаченко, главный механик К. П. Гу-
ляницкий, директор завода Л . Д . Юпко внесли существенные 
поправки и много инженерного творчества — при сооружении и 
освоении этого цеха. 

П а м я т н а я страница истории завода — освоение д о м е н щ и к а м и 
процесса выплавки ф е р р о м а р г а н ц а в большой доменной печи. 
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Печь № 1 пришлось однако несколько реконструировать , уси
лить систему холодильников и установить дополнительные фур
мы. Д о 1959 года на « З а п о р о ж с т а л и » не в ы п л а в л я л и ферро
марганца . Н о когда он потребовался для н у ж д металлургии , 
доменщики не только освоили это производство, но и усовершен
ствовали его. Р а з р а б о т к о й и освоением процесса выплавки фер
ромарганца з а н и м а л с я лично директор завода . Его авторское 
свидетельство на изобретение, д а в ш е е более 200 тысяч рублей 
экономии, так и называется : «Доменная печь для выплавки фер
р о м а р г а н ц а » . 

П р и ш л о с ь преодолеть много неудач и трудностей, но у ж е к 
концу семилетки доменщики « З а п о р о ж с т а л и » д а в а л и самый де
шевый в стране ф е р р о м а р г а н е ц и для выплавки его расхо
довали меньше, чем на других заводах , кокса и марганцевой 
РУДЫ. 

В годы семилетки дальнейшее развитие получили ремонтная 
б а з а и энергохозяйство. Улучшились ж и л и щ н ы е и бытовые 
условия трудящихся . Коллектив к а ж д ы й год успешно выпол
нял свои обязательства перед государством и получал от него 
необходимые средства для удовлетворения своих в о з р а с т а ю щ и х 
культурных и бытовых нужд . 

В течение последних десяти лет для завода было построено 
82 тысячи к в а д р а т н ы х метров жилой площади , семь детских 
садов, несколько лагерей для летнего отдыха детей дошкольного 
возраста , расширен и благоустроен санаторий-профилакторий 
на берегу Д н е п р а . Ежегодно завод расходовал свыше полумил
лиона рублей на содержание спортивных сооружений, Д в о р ц о в 
культуры, на проведение культурно-просветительной работы 
среди трудящихся . 

Итоги заводской семилетки — более чем удовлетворительны. 
Контрольные цифры предусматривали увеличение выпуска ва
ловой продукции на 60,8 процента, фактически за семь лет она 
увеличена на 68,1 процента. Были значительно перевыполнены 
з а д а н и я по выплавке чугуна, стали, производству проката , а 
фондоотдача на один рубль промышленно-производственных 
фондов увеличилась с 1 рубля 17 копеек в 1958 году до 1 рубля 
35 копеек — в 1965-м. 

Уровня производства , з апланированного на последний год 
семилетки, « З а п о р о ж с т а л ь » достигла по выпуску проката в 
1961 году, по выплавке стали — весной 1962-го, по выплавке 
чугуна — в 1963-м. 
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Вот к а к выглядят сравнительные данные эффективности про
изводства за годы 1958—1965: улучшен К И П О с 0,756 до 0,647; 
уменьшен расход кокса (сухого) в килограммах на 1 тонну 
передельного чугуна с 728 до 534; увеличен съем стали с 1 квад
ратного метра пода печи, в тоннах в к а л е н д а р н ы е сутки с 9,16 
до 12,23; возросла часовая производительность основных ста
нов в тоннах: обжимного — с 410,5 до 564,5, непрерывного го
рячей прокатки — с 268,4 до 430,4. 

Эти показатели я в л я л и с ь лучшими на Украине и в Союзе , 
л и ш ь по некоторым из них з а п о р о ж с т а л ь ц ы уступали магнито-
горцам. 

О том, как достиг коллектив этих успехов, р а с с к а ж е м в сле
дующих р а з д е л а х главы. 

П Е Р В О П Р О Х О Д Ц Ы 

Когда в 1948 году девятнадцатилетний И в а н К а е л а закончил 
ремесленное училище и был направлен в мартеновский цех под
ручным с т а л е в а р а , он, конечно, не мог и подумать , что имя его 
через несколько лет станет известным к а ж д о м у запорожцу , а 
со временем он займет место в ряду лучших металлургов стра
ны. Мечты молодого подручного были куда скромнее: научиться 
варить сталь т а к ж е искусно, как это делали его старшие то
варищи сталевары С. С. Якименко, И. Н. Бутко, Д . Д . П а р а -
хин и другие . 

Нелегко д а в а л а с ь эта с л о ж н а я наука . Н о с годами пришли 
з н а н и я и опыт, авторитет, понимание самой сути сталеварского 
дела . 

В 1957 году строились две большегрузные (садкой по 500 тонн 
к а ж д а я ) мартеновские печи. И в а н К а е л а с хорошей завистью 
д у м а л о тех, кому доверят на них работать . 

Одна из этих печей, д в е н а д ц а т а я по счету, вступила в строй 
в ночь на 10 октября , на ней была сварена первая плавка . Пер
выми осваивали этот мощный агрегат сталеварские бригады 
Алексея Сидоренко, И в а н а Каелы, Н и к о л а я Степаненко, а п о з ж е 
и М и х а и л а Алейникова . 

С т а л е в а р ы и инженеры-технологи д а л е к о не сразу вырабо
т а л и единое мнение о технологическом процессе, тепловом ре
ж и м е . О д н а к о плавки весом в 400 с лишним тонн, то есть почти 
в два р а з а больше, чем на любой из малых печей, были освоены. 

157 



Стал намечаться у И в а н а К а е л ы я собственный сталеварский 
почерк, и «линия поведения» сообразно с «поведением» агре
гата . 

К концу 1958 года коллектив двенадцатого агрегата выдал 
более трехсот тысяч тонн стали. Съем с квадратного метра пода 
печи составил 10,27 тонны. Если учесть, что с т а л е в а р ы исполь
зовали для интенсификации процесса выплавки не технологи
ческий кислород, в то время еще дефицитный, а с ж а т ы й воздух, 
то это достижение приобретало х а р а к т е р рекордного. 

С этим знаменательным для комсомольско-молодежной брига
ды И. К а е л ы событием совпал во времени патриотический почин, 
возникший в ноябре 1958 года, незадолго до открытия внеоче
редного XXI съезда К П С С , по инициативе комсомольцев депо 
Москва-Сортировочная . Д в и ж е н и е за коммунистический труд 
тотчас ж е подхватили и з а п о р о ж с т а л ь ц ы . Р а с с к а з ы в а я о том 
времени, И в а н К а е л а писал : 

« П р и з ы в московских комсомольцев от души п о д д е р ж а л кол
лектив нашей печи. Мы т а к ж е решили стать под знамена пре
емников и п р о д о л ж а т е л е й великого ленинского почина. Н а м 
отставать нельзя ,— единодушно решила наша бригада . Помню, 
было это 20 ноября. . .». 

В тот день бригада И. К а е л ы первая в З а п о р о ж ь е включи
л а с ь в борьбу за звание коллектива коммунистического труда , 
взяв обязательство ежедневно в ы п л а в л я т ь сверх плана не менее 
10 тонн стали, постоянно повышать свое мастерство, знания , 
культуру, ж и т ь и трудиться по-коммунистически. 

Вслед за мартеновцами в соревнование за коммунистический 
труд включились вальцовщики жестекатального цеха В. И. Быв-
шев, Н. А. Вертелецкий, И. А. К а р а б а ш , старший л у д и л ь щ и к 
И. Н . Дегтярев , бригады мастеров доменного цеха С. Т. Тара 
сова, И. С. Ц ы м б а л а , Ф. М. М и т к а л о в а , Н. И. Волощука и дру
гих. Коллективы брали повышенные обязательства , стремились 
ж и т ь и работать по принципу «один за всех, все за одного». 

Д о конца года соревнующиеся показали такие высокие образ 
цы вдохновенного труда и такие морально-политические качества, 
что им решением з а в к о м а профсоюза было присвоено звание 
бригад и ударников коммунистического труда . И, надо сказать , 
в последующие годы они оправдывали это звание , я в л я я с ь об
разцом не только на производстве. 

В условиях стремительного роста движения за коммунистиче
ский т р у д надо было найти новые формы массово-лолитиче-
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ской и культурной работы среди т р у д я щ и х с я , которые отвечали 
бы требованиям времени. Одной из таких форм явился универ
ситет коммунистического труда , быта и культуры, созданный на 
«Запорожстали» по инициативе партийной, профсоюзной и ком
сомольской организаций . 

На совещании инициативной группы был избран совет уни
верситета в составе 15 человек во главе с заместителем секрета
ря п а р т к о м а по идеологической работе Н. Н. Ф и л а т о в ы м . 

Ч л е н а м и совета стали главный режиссер областного д р а м а 
тического театра им. Щорса , народный артист У С С Р В. Г. М а -
гар, довоенный главный инженер комбината , доцент З а п о р о ж 
ского машиностроительного института, кандидат технических 
наук С. 3 . Юдович, начальник технического отдела завода , лау
реат Государственной премии Л . Л . Соловьев и другие. При 
университете были созданы четыре к а ф е д р ы — науки и техники, 
литературы и искусства, коммунистической эстетики, передового 
опыта 

27 д е к а б р я 1958 года во Д в о р ц е металлургов состоялось пер
вое занятие , на котором присутствовало более 300 человек. 

В дальнейшем университет сыграл значительную р о л ь в ком
мунистическом воспитании з а п о р о ж с т а л ь ц е в , пропагандируя пе
редовые методы труда , знакомя слушателей с достижениями 
отечественной науки и техники, научными открытиями за рубе
жом, искусством и литературой. 

Н а одном из занятий университета выступил мастер доменной 
печи № 5 Н. П. Волошин, поделившийся опытом работы своего 
коллектива . Ему было что рассказать . К а к раз накануне в «Ра
бочей газете» было опубликовано письмо-обращение доменщи
ков « З а п о р о ж с т а л и » к м е т а л л у р г а м завода имени Д з е р ж и н с к о г о , 
в котором з а п о р о ж с т а л ь ц ы вызывали своих коллег на соревно
вание за выплавку самого дешевого чугуна на Украине . При 
этом з а п о р о ж ц ы сообщали, что у ж е добились неплохих резуль
татов. 

К концу 1958 года тонна м е т а л л а обходилась д о м е н щ и к а м на 
21 рубль дешевле , чем в начале года. З а п о р о ж с т а л ь ц ы д а л и 
слово ко дню открытия XXI съезда партии выплавить 30 тысяч 
тонн сверхпланового чугуна и сэкономить государству 20 мил
лионов рублей. 

1 Филатов Н. У н і в е р с и т е т ново ї л ю д и н и . З а п о р о ж с к о е к н и ж н о е и з д - в о , 1960. 
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Год спустя, подводя итоги работы бригад коммунистического 
труда , председатель з авкома профсоюза А. П. Семенов (позд] 
нее он станет секретарем обкома профсоюза) в числе луч! 
ших н а з в а л и коллектив четвертой домны, который выдал я 
первом году семилетки более 22 тысяч тонн сверхпланового чу] 
гуна при обязательстве 6 тысяч тонн и добился К И П О 0,698. При 
этом было сэкономлено почти 5,5 миллиона рублей, что соста] 
вило половину всей экономии, полученной цехом. Передовым 
агрегатом руководили мастера И. С. Ц ы м б а л , Р . П. Петинскиш 
С. Т. Т а р а с о в и В. Н. Быткин. 

Это были разные и по возрасту , и по образованию, и по ж и з | 
пенному опыту люди. 

И в а н Семенович Ц ы м б а л и Р о м а н Петрович Петинский н а | 
чали р а б о т а т ь на печах с 1933 года и передали свой опыт на 
ОДНОМУ ДеСЯТКу МОЛОДЫХ Металлургов. КОММУНИСТЫ Семен ТИ-!) 
мофеевич Т а р а с о в и Виталий Николаевич Быткин пришли в ц е ж 
сравнительно недавно. Однако всех четверых объединило о б щ е е 
ж е л а н и е — сделать агрегат передовым в цехе, а т а к ж е на за-' 
зоде . 

И они добились этого. И в наши дни коллектив четвертой 
печи остается одним из передовых в цехе, а мастер , з а с л у ж е н 
ный м е т а л л у р г У С С Р С. Т. Т а р а с о в — одним из лучших масте
ров цеха. 

— Д е л о не в звании, а в сущности нового движения . Ведь 
коммунизм — н а ш е будущее. И бригады коммунистического тру-' 
да — первый шаг в него, — говорили прокатчики на собрании, 
на котором р е ш а л с я вопрос о включении в борьбу за звание 
коллектива коммунистического труда одной из смен тонколисто
вого цеха. 

Это решение горячо п о д д е р ж а л и коммунисты старший 
в а л ь ц о в щ и к Анатолий Волков, старший оператор стана Петр 
Гуменюк-Грицай и другие рабочие . 

В бригаде р а б о т а л а в основном молодежь , но коллектив 
успел прекрасно проявить себя, долгое время у д е р ж и в а я пер
венство в социалистическом соревновании и звание лучшей 
бригады. 

П о к а з а т е л е н трудовой путь, пройденный членами этого кол
лектива . Техник А. Волков начинал подручным в а л ь ц о в щ и к а . 
С момента пуска стана работал в цехе оператор П. Гуменюк-
Грицай. И м е я среднее образование , он серьезно готовился про
д о л ж а т ь учебу в институте. 
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О п е р е ж а я события, с к а ж е м , что оба они без отрыва от произ
водства закончили институты. Анатолий Иванович Волков — 
Герой Социалистического Труда , в последние годы стал началь 
ником цеха слябинг, избран членом Ц К К П Украины, Петр 
Анисимович Гуменюк-Грицай возглавил цех холодной прокатки 
№ 3, избран депутатом Верховного Совета С С С Р . 

Вот такие люди стали первопроходцами нового, которое 
вдохновляет людей и ныне на образцовый творческий труд . 

«Один за всех, все за одного». Этот девиз к а к нельзя лучше 
определял суть нового д в и ж е н и я . Рабочие стремились помочь 
друг другу в овладении профессией, в учебе, подчас и в преодо
лении недостатков х а р а к т е р а . 

П р е к р а с н ы м воплощением борьбы за коммунистический т р у д 
стал почин ткачихи, бригадира прядильной фабрики Вышне
волоцкого хлопчатобумажного комбината В. И. Гагановой, вы
ступившей инициатором движения за переход передовиков про
изводства на отстающие участки. Гагановское д в и ж е н и е н а ш л о 
широкий отклик в стране . 

Первыми гагановцами на « З а п о р о ж с т а л и » явились мастера 
доменного цеха М. П. Волошин и Н. 3 . Куцый, сварщик цеха 
слябинг М. П . Щетина , старший т р а в и л ь щ и к цеха холодного 
проката М. И. Серегин, старший вальцовщик тонколистового 
цеха А. И. Волков. 

М. И. Серегин пришел в цех холодного проката в 1950 году. 
Вначале был помощником оператора в травильном отделении, 
з атем — оператором, травильщиком и, наконец, старшим тра 
вильщиком и бригадиром линии № 1. З н а н и е всего процесса 
травления , навыки командира , полученные еще на фронте , идей
ная убежденность — все это помогло Серегину вывести бригаду 
в ряды передовых. У соседей ж е работа не л а д и л а с ь , пятый 
месяц не выполняли план. М. Серегин решил перейти в эту 
бригаду. В течение нескольких дней он п р и с м а т р и в а л с я к работе 
тр ав и л ьщ и ко в . И многое становилось ясным: подчас не х в а т а л о 
дисциплины, не было стремления м а к с и м а л ь н о использовать 
к а ж д у ю рабочую минуту. И н а ч а л а с ь борьба за время , за пра
вильную организацию труда . 

Столь ж е успешно вывел в передовые отстающую бригаду и 
старший в а л ь ц о в щ и к тонколистового цеха Анатолий Волков . 
Уже через месяц коллектив, который возглавил гагановец, вы
полнил месячное задание , а спустя некоторое время занял пер
вое место в цехе. 
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С гагановским движением перекликался и новый метод рас
пространения передового опыта, нашедший применение в м а р 
теновском цехе. Здесь сталевар Петр Степанович З а л о ш , добив
шийся больших успехов в скоростном сталеварении , провел по 
одной п л а в к е от н а ч а л а д о конца с к а ж д о й бригадой сталева 
ров. Это помогло м а р т е н о в ц а м на месте, в процессе работы, 
увидеть свои недоделки и устранить их. 

К середине 1960 года д в и ж е н и е з а коммунистический труд н а 
з а в о д е стало массовым. Этому способствовало, п р е ж д е всего, 
Всесоюзное совещание передовиков соревнования за з в а н и е 
б р и г а д и ударников коммунистического труда , проходившее в 
Москве с 27 м а я по 2 июня. От « З а п о р о ж с т а л и » на нем присут
ствовали с т а л е в а р С. М. Ш е с т а к о в и старший т р а в и л ь щ и к цеха 
холодного проката М. И. Серегин. 

П р и з ы в участников совещания сделать движение за комму
нистический труд подлинно всенародным нашел широкий от
клик. В борьбу за высокое звание коллективов коммунистиче
ского труда стали включаться цехи, предприятия и д а ж е целые 
районы. Такое решение приняли работники цеха холодного про
ката , ж е с т е к а т а л ь щ и к и , мартеновцы, коллектив теплоэлектро
централи и другие. Свое вступление в ряды борцов за коммуни
стический труд многие коллективы ознаменовали большими тру
довыми успехами. 

В августе 1960 года в борьбу за звание коллектива коммуни
стического т р у д а включился ж е л е з н о д о р о ж н ы й цех. Этому пред
шествовала б о л ь ш а я работа по подготовке к выполнению повы
шенных грузоперевозок. Значительно улучшилось использование 
транспортных средств, з а грузки паровозов . Оборот вагонов за 
водского п а р к а был ускорен на 0,8 часа . В цехе успели многое 
сделать по механизации труда на большинстве участков . 

Л у ч ш и м и коллективами ж е л е з н о д о р о ж н о г о цеха, п о к а з ы в а ю 
щими образцы коммунистического труда , стали бригады стар
шего машиниста П. Волобуева , составителя поездов М. Грома-
зина, бригада промывочного ремонта П. П а д а л к и . К а ж д ы й на 
своем участке боролся за образцовую организацию труда , на
дежность обслуживания цехов завода перевозками, за удешев
ление транспортных услуг. 

Н е с л ы х а н н а я дотоле массовость движения выявила целый 
ряд трудностей и проблем в организации соревнования . 

В августе 1960 года бригады коммунистического труда и раб
коры « З а п о р о ж с т а л и » предложили провести массовый общест-
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в енный смотр хода соревнования за звание «Ударник (коллек
тив) коммунистического труда» . Это предложение одобрил об
ластной комитет партии. Д л я руководства смотром была созда
на комиссия, которая а н а л и з и р о в а л а поступающие м а т е р и а л ы , 
выявляла недостатки в организации соревнования, вносила де 
ловые п р е д л о ж е н и я . 

В статье «Горячий цех» « П р а в д а » на материале мартеновского 
цеха « З а п о р о ж с т а л и » коснулась практики неправильного 
планирования , создающего помехи соревнующимся , писала 
о равнодушии некоторых инженеров и хозяйственных работ-
пиков к вопросам соревнования , о роли партийного руководи
теля в коммунистическом воспитании коллектива и, в частности, 
в организации соревнования за коммунистический труд. М н о г о 
теплых слов было с к а з а н о при этом о бывшем секретаре парт
бюро мартеновского цеха Петре Прохоровиче Кривоносе, кото
рый бессменно 11 лет руководил партийной организацией и 
после переизбрания о к а з ы в а л помощь новому молодому секре
тарю Е. Решетникову ' . 

Такие люди , к а к Кривонос, секретари партийных организаций 
цехов: доменного — Г. Б р а ц и л о , тонколистового — Г. Б а и ш е в , 
холодной прокатки № 1 — П . Винниченко, партгрупорги: маши
нист вагон-весов доменного цеха Д . Черепко, прокатчики тонко
листового цеха А. Л ы с е н к о и М. Стреляев , мастер листоотделки 
П. М а ж а р о в , с т а л е в а р В. Зиновьев и другие партийные активи
сты сами подавали пример коммунистического отношения к 
труду и неутомимо вовлекали в ряды первопроходцев сотни и 
тысячи рабочих. 

С тех пор прошло много лет. Н о значение всенародного дви
жения за коммунистический труд не уменьшилось . Почин ком
сомольцев Москвы прочно вошел в ж и з н ь советских людей . 
Если в 1958 году за звание ударников коммунистического тру
да боролись только 98 человек, а в начале 1960 года — 2300, то 
в настоящее время на « З а п о р о ж с т а л и » нет человека , который 
бы не участвовал в индивидуальном и бригадном соревновании 
за это почетное звание . 9 цехов з а в о д а и 457 бригад , смен и о т 
дельных агрегатов удостоены з в а н и я «Коллектив коммунистиче
ского труда» . 9532 человека носят звание «Ударник коммунисти
ческого труда» . 

1 Г а з . « П р а в д а » . 1960, 26 о к т я б р я . 
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Столь счастливая судьба движения за коммунистический труд 
объясняется тем, что оно было подготовлено всей н а ш е й 
жизнью, ее духом и лучшими традициями . П е р в ы е коммунисти! 
ческие субботники, первые коммуны, стахановское движение ! 
И вот — бригады и ударники , идущие в а в а н г а р д е рабочих ше* 
рент под знаменем, на котором начертаны ленинские с л о в а ! 
«Мы придем к победе коммунистического труда» . 

Ч И С Т О Е К И П Е Н И Е 

А теперь р а с с к а ж е м о мировых рекордах сталеварения . 
— Самой памятной в моей работе была п л а в к а , которую м ь | 

сварили на пятом мартене в 1961 году. П а м я т н о й потому, что] 
д л и л а с ь она 2 часа 20 минут. З а весь год мы взяли 265 т ы с я ч 
тонн, а у ж е в 1967 году — в два р а з а больше. Свои ж е р е к о р д и 
перекрывали ежегодно, — р а с с к а з ы в а л в беседе за к р у г л ь щ 
столом сталевар Герой Социалистического Труда М и х а и л Трофи^ 
мович Кинебас . 

Н а какой почве росла неслыханными ранее темпами произво
дительность з а п о р о ж с к и х мартенов? 

К концу 50-х годов « З а п о р о ж с т а л ь » снискала славу л а б о р а 
тории передовой технологии и прогрессивных методов труда а 
сталеварении . Этап за этапом, к а к и принято в л а б о р а т о р и и , 
к р и с т а л л и з о в а л с я , ш л и ф о в а л с я наиболее эффективный опыт. 
А экспериментаторами , творцами его, наряду с учеными и инже-і 
нерами, были сталевары и мастера . Освоив плавки с кислоро
дом, Петр З а л о ш , Иван Д а в ы д о в , Н и к о л а й Работенко в 1958 
году поставили рекорд длительности кампании на мартене 
№ 8 — 645 плавок . 

В это время на заводе побывала д е л е г а ц и я технических' 
экспертов металлургической промышленности С Ш А . Э д в а р д 
Л . Райэрсон — руководитель делегации — признал : 

— В З а п о р о ж ь е мы видели отличные заводы. Они работают 
с полной нагрузкой. А некоторые агрегаты используются лучше, 
чем у нас. Это относится к продолжительности межремонтной 
кампании мартеновских и электросталеплавильных печей, кото
р а я здесь выше нашей 

1 Г а з . « П р а в д а У к р а и н ы » , 1958, 20 н о я б р я . 
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В те годы мартеновским цехом руководил В. Т. Гарченко — 
бывший работник республиканского Министерства черной ме
таллургии. 

Василий Тарасович начинал свой путь в металлургии подруч
ным сталевара . Н а з н а ч е н и е на « З а п о р о ж с т а л ь » он воспринял, 
можно сказать , с горделивым чувством, хорошо зная , каким 
славным коллективом ему предстоит руководить. Он сразу ж е 
попал в атмосферу трудового кипения, настойчивых поисков и 
сам включился в этот б у р л я щ и й круговорот. 

Ставилась з а д а ч а : найти н а д е ж н ы е пути наиболее эффектив
ного использования мощности к а ж д о г о агрегата . Д л я ускорения 
з а в а л к и шихты были применены мульды емкостью 1,75 вместо 
1,25 кубометра , увеличена емкость сталеразливочных ковшей, 
реконструированы разливочные площадки , улучшены конструк
ция и п а р а м е т р ы мартеновских печей. 

В содружестве с учеными Института черной металлургии и 
Института использования газа Академии наук У С С Р сталепла
вильщики начали перевод печей на высококалорийный природ-» 
ный газ . При этом, впервые в Советском Союзе, был применен 
способ с а м о к а р б ю р а ц и и природного газа , р а з р а б о т а н н ы й ака 
демиком Н. Н. Д о б р о х о т о в ы м и к а н д и д а т о м технических наук 
11. И. Кобезой. С целью использования тепла отходящих про
дуктов горения и воды большинство печей переводилось на 
испарительную систему о х л а ж д е н и я с установкой котлов-утили
заторов. В осуществлении этих больших работ активное участие 
принимали заводские инженеры и техники В. Ф. Гусев, 
Н. М. Бигдан , М. П. Сальников , И. В. Веретельник, В. И. Евти-
феев, Е. В. Решетников и другие. 

Были созданы необходимые условия для высокопроизводи
тельной работы. И вот в н а ч а л е 1959 года коллектив третьего 
блока печей, в который входил и восьмой мартен, решил бо
роться за выплавку на к а ж д о м из агрегатов по 225 тысяч тонн 
стали в год. Это было смелым решением. Ведь в 1958 году в 
цехе на таких ж е печах в ы п л а в л я л и не более 212 тысяч тонн. 

П л а в к а за плавкой ш л а в общий ковш. Усилия у м н о ж а л и с ь 
на опыт. Кто с к а з а л бы, чего здесь больше: душевного ли ж а р а 
Н и к о л а я Г у б а р я или хозяйской смекалки Степана Ш е с т а к о в а , 
или ж е расчета П е т р а З а л о ш а и смелости И в а н а Моисеенко. 
Р а б о т а л и вроде н а р а в н е с другими б р и г а д а м и , но за год сва
рили стали больше всех — 237 512 тонн! И вписали замечатель 
ную страницу в историю родного завода , установив мирозой ре-
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корд производительности на 185-тонных печах, который был на 
30—35 тысяч тонн выше достигнутого в стране и на 60—65 ты
сяч тонн выше достигнутого в Америке . 

С т а л е в а р ы восьмой печи пошли в другие бригады, станови
л и с ь у печей и на практике п о к а з ы в а л и : к а к лучше д е л а т ь за
правку , д е р ж а т ь тепловой режим и т. п. 

Н а их опыте выросли многие передовики, т акие к а к сталева 
ры второго мартена . В а л е р ь я н а Зиновьева и Н и к о л а я Герценк 
отличает р а з у м н а я смелость, ж а р души, с а м о з а б в е н н а я любов 
к делу. Они сами без мастера и шихту рассчитают, и п л а в к у 
проведут, что называется , без сучка и задоринки . П о д стать им? 
и В л а д и м и р Кобылко . Н а этой печи р а б о т а л с т а л е в а р и д о | 
военной з а к а л к и — А л е к с а н д р Яковлев . В годы войны он был] 
десантником, много раз ранен. «Доктора по кусочкам сложи
ли», — усмехался Яковлев . 

Р е ш а ю щ а я операция в п л а в к е — чистое кипение, когда м е т а л л 
доводится до нужного состояния. И сами сталевары в азартном] 

•труде будто чище становились . И в д у ш а х их свершалось чистое 
кипение, когда без остатка выгорают дурные привычки, расчет
ливость , корыстолюбие. . . И часто б ы в а л о так, что, с к а ж е м , ста- ; 

л е в а р , ходивший в неприметных «середняках» , обретал вдруг 
о к р ы л я ю щ у ю смелость и широту взгляда , становился в коллек
тиве запевалой . 

С а м а ж и з н ь з а с т а в л я л а людей по-иному взглянуть на свою 
работу и поразмыслить над ней в новых, впечатляющих масш
т а б а х . 

Т а к произошло со с т а л е в а р а м и пятого мартена . Михаил Кине-
б а с , Александр Л о б о д а , В л а д и м и р Стан , П а в е л Кийко до 1959 
года редко ходили в передовиках . Их основные технико-эконо
мические показатели п р и б л и ж а л и с ь к среднецеховым. 

Н о быть все время «середняками» не годилось. И вот в на
ч а л е 1959 года коллектив пятого м а р т е н а вступил в соревнова
ние за звание агрегата коммунистического труда и поставил 
перед собой цель: выплавить 1200 тонн стали сверх плана . Обя
зательство свое они перевыполнили более чем в два раза , но 
были коллективы, которые работали значительно лучше. 

В следующем году пятый мартен вышел с «плюсом» в 7,5 ты
сячи тонн. Н о и на этот раз обогнали с т а л е в а р ы второго м а р 
тена , выплавившие за год 250 тысяч тонн стали . 

В 1961 году при участии работников Ц Н И И Ч М в цехе была 
р а з р а б о т а н а новая технология выплавки стали, которой преду-
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с м а т р и в а л а с ь интенсификация мартеновской плавки за счет 
комбинированного применения природного га за и кислорода . 
О с в а и в а т ь этот процесс пришлось с т а л е в а р а м и подручным 
пятого мартена . Теперь пришло, к а к говорится, и их время. 

Есть в З а п о р о ж с к о й области небольшое село Волочанског . 
Это родина с т а л е в а р а М и х а и л а Кинебаса . Его отец — кузнец 
Трофим Денисович был одним из у в а ж а е м ы х людей в селе. 
И хотя М и х а и л у было тогда не более пяти лет , в памяти сохра
нились отблески пламени на стенах кузницы и, видимо, еще 
тогда з а р о д и л а с ь у него неосознанная тяга к металлу . 

Судьба М и х а и л а Кинебаса с л о ж и л а с ь в те годы так , к а к и 
судьбы многих. Учебу п р е р в а л а война. В 1944 году семнадцати
летним юношей он пришел на « З а п о р о ж с т а л ь » в фасоннолитей-
ный цех, где с н а ч а л а работал подручным с т а л е в а р а , а з атем 
с т а л е в а р о м на 15-тонной печи. 

Его отличала тяга ко всему новому, хотелось д о конца по
знать секреты сложной науки сталеварения . И когда т а к а я воз
можность представилась , он перешел в мартеновский цех. З д е с ь 
вместе с т о в а р и щ а м и по работе он и з а н я л с я освоением новой 
технологии сталеварения , начал учебу в заводской школе ма
стеров. 

И з д а в н а был заведен такой порядок з а в а л к и : з а г р у ж а ю т с я 
с н а ч а л а сыпучие м а т е р и а л ы — известняк и ж е л е з н а я руда со 
специальным послойным прогревом, а затем — металлолом. 
После хорошего прогрева шихты з а л и в а л и чугун. А Кинебас 
поступил по-другому: начал з а г р у ж а т ь м а т е р и а л ы без прогрева , 
выигрывая целых д в а д ц а т ь минут, а к а ж д а я минута — это пол
тонны стали. 

Интенсивная подача кислорода и природного газа обеспечила 
прогрев шихты по мере ее загрузки в печь. Посмотрел П а в е л 
Кийко, к а к ведет плавку Кинебас , и у себя применил этот метод. 
А д а л ь ш е пошло у ж е по живой «цепочке» — Л о б о д а , Стан. По
том были и другие поправки , подсказанные опытом, смекалкой . 

В 1961 году с т а л е в а р ы пятой печи дали более 265 тысяч тонн 
металла , обогнав своих учителей — мировых рекордсменов со 
второго мартена . Печной бригаде было присвоено звание кол
лектива коммунистического труда , а агрегату — имя XXII съез
да К П С С . 

С т а л е в а р ы первого мартена Григорий Роботягов , Михаил З а 
х а р о в и Н и к о л а й С а б о д а ш сварили стали меньше на каких-ни
б у д ь восемь с половиной тысяч тонн и очень себя корили, что 
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не все сделали, не все учли по-хозяйски. Недовольные собой, 
они з а г л я д ы в а л и и в з автрашний день: ну а д а л ь ш е , что 
дальше ? 

А д а л ь ш е были поиски, горячие, трудные, беспокойные будни, 
р а д у ю щ и е новыми находками . «Голубые волшебники» — кисло
род и природный газ — действительно помогали совершать чу
деса в сталеварении . Тут не могло быть двух мнений. Отдельные 
элементы новой технологии стали внедрять на седьмом мартене , 
а з атем и на остальных печах. 

А на пятой провели новые опытные плавки . Все б р а л и на 
пробу: и новую технологию, и сноровку людей, и теоретические 
выкладки . Р е з у л ь т а т ы превзошли о ж и д а н и я . П л а в к у ( самую 
п а м я т н у ю д л я Кинебаса ) весом в двести десять тонн сварили за 
два часа и д в а д ц а т ь пять минут. Р а с х о д топлива на тонну ме
т а л л а составил всего сорок девять с небольшим к и л о г р а м м о в . 
Повторили , проверили все не ра з и не два , сделали кое-какие 
поправки и... сами перекрыли свой ж е рекорд. 

Четвертый год семилетки — четвертая з а м е ч а т е л ь н а я победа . 
С т а л е в а р ы с пятой печи побили собственный мировой рекорд . 
Они сварили 312 тысяч тонн стали . Съем при этом составил 
12,94 — на 1,78 тонны больше, чем в среднем по цеху. 

Н о дело-то не только в этом рывке. Все бригады прочно за 
крепились на рубеже , который совсем недавно считался непри
ступной высотой: средняя годовая производительность м а л о г о 
мартена составила 265 497 тонн стали! Вчера — мечта новато
ров, сегодня — привычная норма. 

В 1965 году коллектив печи № 5 добился нового р е к о р д а : вы
плавил 466 тысяч тонн стали. Ц е н т р а л ь н ы й Комитет К П Украи
ны и Совет Министров У С С Р тепло поздравили сталеваров с 
этой замечательной победой, в которую вложил все свои з н а н и я , 
опыт, настойчивость и коммунист М. Т. Кинебас . З а в ы д а ю щ и е 
ся успехи в развитии черной металлургии ему были присвоены 
звания Героя Социалистического Труда и почетного металлурга 
республики. Он был т а к ж е н а г р а ж д е н медалью В Д Н Х , изби
р а л с я делегатом XXIII съезда К П Украины. 

Многое из того, что сделали з а п о р о ж с к и е мартеновцы, было 
взято на вооружение другими з а в о д а м и Советского Союза . Осо
бенно присматривались к практике работы з а п о р о ж ц е в , изучали 
их опыт мартеновцы Макеевки . 

Они о к а з а л и с ь хорошими учениками — перекрыли достижения 
своих учителей. И это не огорчило з а п о р о ж ц е в . В выигрыше 
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оказались и те, и другие. Потому, что их о б щ а я сталь пошла в 
большой ковш страны, который к концу 1967 года наполнился 
до отметки 100 миллионов тонн. 

У Д А Р Н А Я К О С М И Ч Е С К А Я 

В этот июньский день небо над З а п о р о ж ь е м было акварельно-
голубым, высокие перистые о б л а к а л и ш ь подчеркивали эту го
лубизну, и оттого оно к а з а л о с ь уютным и каким-то д о м а ш н и м . 
Молодые прокатчики во время пауз на станах выбегали из цеха 
и, запрокинув головы, в с м а т р и в а л и с ь в небесные д а л и : авось 
удастся увидеть тонкую стремительную нитку — след от двух со
ветских космических кораблей , выведенных на орбиту летчика
ми-космонавтами Валерием Быковским и Валентиной Терешко
в о й — первой в истории человечества женщиной-космонавтом. 

А к концу дневной смены в цехе холодной прокатки № 1 
строители треста « З а п о р о ж с т р о й » и прокатчики собрались на 
кустовое партийное собрание , посвященное проведению рекон
струкции цеха. Н а ч а л ь н и к комплекса главный инженер треста 
Л. И. Резников , директор з а в о д а Л . Д . Юпко , у п р а в л я ю щ и й 
трестом Н. П. Удовиченко, секретарь Орджоникидзевского рай
кома К П Украины Е. А. П ь я н к о в , передовики производства 
говорили о том, что перед прокатчиками поставлена новая за 
дача : увеличить производство холоднокатаного листа на 25 про
центов, и путь к достижению этой цели л е ж и т через реконструк
цию, дальнейшее усовершенствование действующего оборудова
ния и в первую очередь — непрерывного трехклетевого стана . 

В обращении ко всем участникам предстоящего дела говори
лось, что комплекс реконструкции цеха холодного проката № 1 
объявляется ударной стройкой, что прокатчики и строители 
полны решимости отметить космический подвиг в небе подвигом 
трудовым на земле — з а в е р ш и т ь обновление прокатного стана 
на три д н я раньше срока . 

Это было 17 июня 1963 года. Н о у ж е спустя неделю, при под
ведении итогов соревнования , выяснилось , что есть р е а л ь н а я 
возможность сократить срок. П а р т и й н а я группа комплекса под
д е р ж а л а инициативу передовых бригад ; было принято о б я з а 
тельство з а в е р ш и т ь реконструкцию не за 30, а за 20 дней. Трех-
клетевой стан о с т а н а в л и в а л с я в ночь с первого на второе июля , 
а в Д е н ь м е т а л л у р г а — 21 июля — он д о л ж е н выдать первый 
рулон. 
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А пока что на п л о щ а д к е вокруг стана творилось нечто похо«1 
л е е на сражение . Б р и г а д ы старших вальцовщиков коммунистов 
Ф и л а т а Гусеницы, Н и к о л а я Бондаренко , П а в л а А р ш и н о в а ! 
И в а н а Л е ж н я изо дня в день невозмутимо прогоняли через в а Я 
ки рулонные полосы, а рядом строители с грохотом обуривалщ 
старые фундаменты, р а з б и р а л и помещение первого м а ш з а л а , а 
во втором, наоборот, — отделывали помещение, п р о к р у ч и в а л и 
новые механизмы, монтировали новую маслосистему. 

«Жизненное пространство» вокруг стана становилось все б о л е я 
ограниченным. И вот 2 июля клети остановились . Б р и г а д ы А р і 
шинова и Гусеницы взялись за вывалку рабочих и о п о р н ы й 
валков , очистили все механизмы, станины и окончательно уст*у] 
пили место м е х а н о м о н т а ж н и к а м управления № 204 «Металлург 
м о н т а ж » . 

П о к а выполнялись м е х а н о - м о н т а ж н ы е работы, прокатчик 
учились . Постигали теорию новой технологии прокатки , новы 
механизмы и приборы, которыми о с н а щ а л с я стан, и другое обо 
рудование . Учебу проводили цеховые инженеры, опытные про 
катчики Н. Алексеенко, А. Гаврилов , А. Комличенко, Н. Ерем 
ченко, Л . Л и в ш и ц , Н. Метельченко. 

Р е к о н с т р у к ц и я крупнейшего в стране цеха холодной прокат 
ки — таков был очередной этап большой п р о г р а м м ы обновлени 
завода , начатой еще в 1955 году. В результате предыдущих ра 
бот по реконструкции в цехе в ы я в и л а с ь диспропорция в произ 
водственных мощностях . К а к у ж е отмечалось , на реконструи 
рованной в 1958 году травильной линии № 1 скорость прохо 
ж д е н и я полосы увеличилась в три р а з а . З а т е м были модернизи 
рованы т р а в и л ь н а я линия № 2 и реверсивный стан «1680» 
обновлена т р а в и л ь н а я линия № 3. З а счет улучшения схем 
управления скорость прокатки на реверсивном стане «1200 
была повышена на 25 процентов, термическое отделение увели 
чило мощности за счет ввода колпаковых газовых печей и внед 
рения прогрессивной технологии отжига . Н а участке дресси 
ровки вступил в строй стан «1700-1» и агрегат поперечной резки 
А П Р - 1 . Все это д е л а л о с ь с целью создания условий д л я перехо
да на рулонный способ производства проката . 

И вот теперь подвергался реконструкции главный объект — 
трехклетевой непрерывный стан «Тандем». Строителям и меха
н о м о н т а ж н и к а м вместе с коллективом прокатчиков предстояло 
з а м е н и т ь старые приводы более мощными, установить четвер
тую клеть, построить новые блоки печей и д р . 
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Все эти работы выполнялись одновременно в условиях дей
ствующего цеха, эксплуатационники принимали готовое и тут 
ж е опробовали. Говоря словами помощника начальника цеха по 
электрооборудованию П е т р а Антоновича Ж а л о , сложность за
к л ю ч а л а с ь в том, «чтобы отыскать в к а ж д о м агрегате ту нуж
ную ноту, к о т о р а я точно и н а д е ж н о з в у ч а л а бы в общей мело
дии скоростей прокатки» . А тон, разумеется , н а д л е ж а л о за 
д а в а т ь непрерывному стану, теперь у ж е четырехклетевому. 

И тон этот скоро был з а д а н . Участники реконструкции, бла
годаря эффективным инженерным решениям работников треста 
«Запорожстрой» Л . Н. Р е з н и к о в а , В. А. Труханова , Ф. В. По
гребного за 20 дней выполнили огромный объем работ . Здесь , 
например , впервые в стране вместо монолитного бетона под 
ф у н д а м е н т ы приводов у к л а д ы в а л и с ь железобетонные блоки ве
сом в 60 тонн, что с о к р а щ а л о бетонные работы в 10 р а з . Вся 
реконструкция о б о ш л а с ь в 4860 тысяч рублей, в три р а з а де
шевле , чем стоило бы новое строительство, которое д а л о бы 
такой ж е прирост производственных мощностей. 

Темпы реконструкции поистине были космическими. Н а к а н у н е 
Д н я металлурга в дневной смене бригада з аслуженного метал
лурга У С С Р Ф и л а т а Максимовича Гусеницы п р о к а т а л а первый 
рулон тонкой автомобильной полосы на обновленном стане при 
скорости прокатки 5 метров в секунду — в два р а з а больше 
прежней . А н а з а в т р а , 21 июля , в Д е н ь металлурга , его сменщи
ку старшему вальцовщику И в а н у Петровичу Л е ж н ю было при
своено звание з а с л у ж е н н о г о металлурга У С С Р . К слову, в Д е н ь 
м е т а л л у р г а , который страна впервые отмечала в 1958 году, 
Ф и л а т Максимович был н а г р а ж д е н орденом Л е н и н а . 

Разумеется , прокатчики не сразу достигли проектной мощ
ности стана , новое дело осваивалось трудно. Участники рекон
струкции еще не оставили цех, а технологи у ж е з а н я л и с ь поис
к а м и , отработкой технологии по всей технологической цепочке, 
приведением всех мощностей к единому з н а м е н а т е л ю , который 
обеспечивал бы ритм, высокие скорости и высокое качество 
продукции. 

В этом смысле многое сделали начальник цеха М . И. Юдин, 
е го помощник по оборудованию Ю. Л . Левин , мастера и инже
неры В. М. Ц е л о в а л ь н и к о в , И . Г. Овчаров , А. А. Комличенко, 
М. М. Маловик , Н . Г. Яливец, Т. М . Савченко, А. Г. Бурбело , 
А. А. Боборыкин , начальник участка контрольно-измерительных 
приборов и автоматики М. В. Игнатов . Большинство из них по-
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лучили специальное высшее образование без отрыва от произ
водства . Н а п р и м е р , Валентин Михайлович Ц е л о в а л ь н и к о в на
чинал с подручного вальцовщика , затем п а р а л л е л ь н о с учебой 
в институте прошел все рабочие ступени. Будучи у ж е опытным 
специалистом и организатором, он возглавил коллектив цеха . 
Таким ж е путем прошел и его нынешний заместитель И в а н Г а в 
рилович Овчаров , который прибыл в цех в 1949 году с семилет
ним образованием . 

И н ж е н е р н ы е р а з р а б о т к и в сочетании с рабочей с м е к а л к о й , 
энтузиазмом передовых бригад д а в а л и возможность преодолеть 
многие трудности. П а р т и й н а я организация во главе с секрета 
рем П. Винниченко усилила массово-политическую и воспита
тельную работу, опираясь п р е ж д е всего на старых рабочих 
коммунистов — старших т р а в и л ь щ и к о в М. И. К о з ы р я ц к о г о , 
А. В. Молодида , с тарших прокатчиков П. А. А р ш и н о в а , 
Ф. М. Гусеницу, А. П. Москвитина , Г. А. Нестеренко , И. П. Л е ж 
ня, Н. П. Бондаренко , Н. М. Тмура , бригады которых первыми 
в цехе з а в о е в а л и звание коллективов коммунистического т р у д а . 

Вот типичная судьба одного из старших вальцовщиков ц е х а , 
выросшего в послевоенное время . Н и к о л а й Петрович Б о н д а р е н 
ко в 1944 году 17-летним пошел учиться в Ф З О з а в о д а имени 
Коминтерна . С путевкой трудовых резервов приехал на « З а п о 
р о ж с т а л ь » в ту пору, когда цех л е ж а л еще в р а з в а л и н а х . Отсю
да с группой таких ж е юных во главе с мастером М а к а р о м 
Сидоровичем Ива нченко он уехал в Новосибирск на трехмесяч
ную практику. Возвратившись в должности подручного, в ы д а в а л 
первый послевоенный рулон. Учился у П. Аршинова , Ф. Гусени
цы, а с 1957 года сам возглавил бригаду вальцовщиков и в 
свою очередь учил молодых. 

Реконструкция запорожского стана холодной прокатки имела 
большое народно-хозяйственное значение. И не случайно в 
связи с досрочным ее завершением Ц К К П С С и Совет Минист
ров С С С Р , Ц К К П Украины и Совет Министров У С С Р при
слали в адрес строителей и металлургов поздравительные теле
г р а м м ы , по случаю чего в цехе состоялся митинг '. 

Это было 16 августа , а у ж е на следующий день на стане был 
установлен производственный рекорд — за смену прокатчики 
выдали более 300 тонн листа сверх з а д а н и я . П р а в д а , коллективу 

1 Г а з . « Д н е п р о в с к и й м е т а л л у р г » , 1963, 18 а в г у с т а . 
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понадобилось еще значительное в р е м я и н е м а л о усилий, чтобы, 
как говорится, по-настоящему выйти в люди. Предстоял еще 
третий этап реконструкции — в последующие годы предполага 
лось удлинить пролеты термического и дрессировочного отделе
ний с установкой дополнительных блоков термических печей, 
дрессировочного стана «1700-2» и агрегата поперечной резки по
лос А П Р - 3 , что и было сделано в течение 1965—1967 годов. Что 
это д а л о , легко представить , если вспомним, что по проекту 
1934 года цех был рассчитан на выпуск 250 тысяч тонн листа 
в год, а в восьмой пятилетке здесь получили тонкого холодно
катаного листа в 5 ра з больше, причем такого качества , о кото
ром д о войны не могли и мечтать . 

Н а з в а н и е комплекса реконструкции цеха холодного п р о к а т а — 
«ударная космическая стройка» — имело, разумеется , символи
ческое значение. Н о случилось так , что герой подвига космиче
ского в том ж е 1963 году встретился с героями труда металлур
гического. 

З а п о р о ж с т а л ь ц ы досрочно з а в е р ш и л и план пятого года семи
летки по всему металлургическому циклу. У ж е отрапортовали 
доменщики, мартеновцы, на очереди были прокатчики. И вот 
25 д е к а б р я цехи облетела весть: на з а в о д прибыл летчик-космо
навт Герой Советского Союза П а в е л Р о м а н о в и ч Попович. Сна
ч а л а он побывал в мартеновском цехе. Простой и любознатель 
ный, П а в е л Романович познакомился с тезкой П а в л о м Швецо
вым, сталеваром первого мартена , беседовал с мастером вто
рого блока печей Героем Социалистического Труда Григорием 
Константиновичем Пометуном. Именно на этом блоке, на пятом 
мартене с т а л е в а р ы П а в е л Кийко, Александр Л о б о д а , В л а д и м и р 
Стан и Михаил Кинебас з а в е р ш и л и рекордную годовую выплав
ку стали — 320 тысяч тонн. 

П а в е л Р о м а н о в и ч с большим интересом р а с с п р а ш и в а л о ста
л е в а р с к о м деле , н а б л ю д а я за ходом плавки . И кто мог пред
видеть такую встречу! О к а з а л о с ь , что рабочий участка излож
ниц, бывший военный летчик П е т р Никитович К а н и щ е в учился 
вместе с П а в л о м Романовичем в одном и том ж е Ф З У , а потом 
в летном училище. Д р у з ь я м юности было о чем поговорить. 
С о б р а в ш и м с я в красном уголке П а в е л Романович передал при
вет от всех советских космонавтов и поблагодарил сталепла
вильщиков за работу . З а т е м герой космоса побывал и у прокат
чиков, н а б л ю д а я поразительные скорости прокатки , узнал и о 
том, что стройка-реконструкция была н а з в а н а «космической» в 
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честь двух «Востоков» и очень этому о б р а д о в а л с я . П о цеховой 
радиосвязи он с к а з а л всем прокатчикам , з анятым на рабочих 
местах: 

— Д о р о г и е товарищи, передаю вам самый горячий привет о г 
себя лично и от моих товарищей космонавтов! Я никогда не| 
з абуду « З а п о р о ж с т а л ь » и ваш замечательный коллектив . 

В заключение р а с с к а з а на «космическую» тему хотелось б ы 
привести еще одну «космическую» цифру. В н а ч а л е апреля '1964 
года коллектив цеха холодной прокатки торжественно отмечал 
свой 25-летний юбилей. Н а ч а л ь н и к цеха М. И. Юдин с к а з а л , 
что за последние 8 лет, то есть за период технического обновле
ния цеха, производство холоднокатаного листа увеличилось в-
2,2 р а з а , что 30 процентов продукции выпускается рулонным 
способом, н а з в а л из числа 42 бригад коммунистического т р у д а 
лучшие из лучших — бригады старших вальцовщиков Ф. Гусе
ницы, И. Великого, Н. Бондаренко , И. К а р а б а ш а , И. К л е в ц а , 
П. Зотова , старших т р а в и л ь щ и к о в В. Скачко , М. Серегина . 
Б ы л а н а з в а н а и т а к а я поразительная цифра : за 25 лет своего 
существования коллектив цеха холодной прокатки изготовил 
столько стальной полосы, что ею можно было бы обернуть ш а р 
земной по экватору 38 р а з . 

Г л а в а VIII . Самая интересная 
политика (1966—1970) 

к у р с о м э к о н о м и к и 

Сжимай экономикой 
каждый пятак,. 

Траты учись 
стричь, — 

Так хозяйничать 
звал Ильич. 

Эти и другие строки агит
плакатов В. Маяковского стали 
на заводе популярными, их 
б р а л и на вооружение цеховые 
стенгазеты, б р а л и потому, что 
били они прямо в цель: моби-
л и з о в ы в а л и металлургов на 
поиски методов более эконо
мичной работы. Крутой пово
рот в сторону экономики, вы
званный подготовкой коллек
тива к переходу на новую си
стему планирования и эконо
мического стимулирования , з а 
ставил многих з а д у м а т ь с я , пе
ресмотреть и пополнить свой 
з а п а с знаний и представлений 
о методах хозяйствования . 

П р о п а г а н д и с т ы и слушатели 
школ и к р у ж к о в системы по
литического просвещения вновь 
обратились к р а б о т а м В . И . Л е 
нина, в которых он д а в а л н а 
учно обоснованные определе
ния законов социалистического 
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ведения хозяйства . После сентябрьского (1965 г.) П л е н у м а ! 
Ц К партии, наметившего меры по перестройке системы п л а н е т 
рования народного хозяйства , коллектив еще г л у б ж е уовоиЯ 
м ы с л ь Ильича о том, что при « б у р ж у а з н о м строе делом з а н и И 
мались хозяева , . . . а у нас хозяйственное дело — наше общеИ 
дело . Это с а м а я для нас интересная политика» '. 

К осуществлению этой политики на новом этапе м е т а л л у р г и ! 
« З а п о р о ж с т а л и » приступили с д о л ж н ы м пониманием всей важ| 
ности этого дела . 

Д л я них, как и для всего советского народа , хозяйственное 
Д Є Л О б ы Л О Н Є Н О В Ы М . Н О В Ы М И Я В Л Я Л И С Ь ф о р М Ы борьбы За В Ы С О - ! 

кую экономику. Вспомним: з а п о р о ж с т а л ь ц ы еще в 30-х г о д а х 

настойчиво боролись за рентабельность производства , учились 
« с ж и м а т ь экономикой к а ж д ы й пятак», ставя перед собой цели 
получить как м о ж н о больше социалистических накоплений и 
вести свое хозяйство б е з государственной дотации. 

В послевоенные годы они не раз выступали инициаторами со* 
циалистического соревнования за выплавку самого дешевого в] 
республике чугуна, за экономию топлива и материалов при вы-] 
плавке стали, за бережное расходование металла на прокат.] 
Все эти устремления увенчались хорошими результатами : е с л и 
говорить о послевоенном периоде, то, начиная с 1948 года, завод] 
все повышал рентабельность , из года в год д а в а л государству! 
значительную прибыль . В 1965 году по уровню р е н т а б е л ь н о с т е 
з а в о д « З а п о р о ж с т а л ь » з а н и м а л второе место среди металлурги-^ 
ческих предприятий страны, уступая только Магнитогорскому! 
металлургическому комбинату, а по использованию основных 
фондов — первое место. 

Яркой страницей истории коллектива стал период его борьбы 
за претворение в ж и з н ь решений сентябрьского (1965 г.) Плену
ма Ц К и XXII I съезда К П С С , р а з р а б о т а в ш и х перспективную 
программу экономических преобразований в промышленности . 

Курс на совершенствование планирования и углубленную э к о - ! 

номику з а в о д взял задолго до перехода на новые условия хозяй
ствования . Е щ е в конце д е к а б р я 1964 года на расширенном 
заседании парткома начальник производственного отдела 
В. В. Боровский д о к л а д ы в а л о готовности ряда основных цехов 
к переходу с 1 я н в а р я 1965 года на новый порядок планирова-

1 Ленин В. И. П о л и . с о б р . соч . , и з д . 5-е, т . 43, с. 330. 
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ния и учета выполнения производственного плана . П е р е д цехами 
ставилась з а д а ч а раз грузить с к л а д ы от сверхнормативных запа
сов готовой продукции, на переделах создать необходимые ре
зервы, выполнение месячных планов считать не по валовой про
дукции, а по товарной, отгруженной потребителю. Смысл ново
введения з а к л ю ч а л с я в том, чтобы достичь ритмичности в работе 
цехов, повысить качество продукции, ускорить оборачиваемость 
средств и т. д. 

Н а пути нового дела встали многие барьеры организационно
го, технического и технологического характера . С а м ы м серьез
ным о к а з а л с я психологический барьер . Некоторые руководители 
цехов и участков недоумевали . М о л , как ж е так? Д е с я т и л е т и я м и 
получали премии за выполнение плана валовой продукции, а тут 
вдруг надо отвечать за реализацию, сбыт. О д н а к о вскоре эти 
устаревшие, и з ж и в ш и е себя представления были преодолены. 

В первый год восьмой пятилетки коллектив завода вступил 
организационно, технически и м о р а л ь н о подготовленным к вы
полнению очередного пятилетнего плана , в котором главным на
правлением было совершенствование работы всех звеньев завод
ского механизма и, в конечном счете, обеспечение значительного 
прироста производства металла без ввода дополнительных мощ
ностей и при минимальных з а т р а т а х средств . 

В начале я н в а р я 1966 года на рабочих собраниях были об
суждены и приняты конкретные общезаводские обязательства , 
которыми намечались высокие рубежи экономической работы, 
развития технического прогресса и т. д. Коллектив включился 
во всесоюзный экономический рейд, о котором писали и цент
ральные газеты. З а в о д с к а я многотиражка из номера в номер 
стала публиковать статьи-разработки экономистов и планови
ков — «Новая система планирования» , «Товар и деньги», «При
быль предприятия», «Новое в материальном стимулировании», 
«Хозрасчет в цехах» и другие. 

Авторы этих разработок начальник планового отдела 
Л . С. Кругляков , заместитель директора завода по коммерче
ским вопросам Г. Н. Геккер , заместитель начальника планового 
отдела Н. Л . Д у к е л ь с к а я , начальник отдела организации труда 
М. Д . Новиков , главный бухгалтер П. Я. Худяков , начальник 
лаборатории научной организации труда Е. Е. Бермант , на
чальник финансового отдела В. Д . Никулин, руководитель ма
шиносчетной станции А. Ш . Р е й ш е р и другие работники плано
во-экономической с л у ж б ы многое сделали не только в разработ -
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ке положений реформы применительно к условиям завода , ц 0 

и в пропаганде экономических знаний. 
« К а ж д ы й трудящийся должен стать экономистом!» — т а к о в 

лозунг выдвинул партком завода и добился его о с у щ е с т в л Я 
пня. За период подготовки к переходу на новые условия х о з я Я 
ствования экономической учебой было охвачено около 12 тыс]вИ 
человек — практически все основные п р о и з в о д с т в е н н о - т е х н и ч Я 
ские работники. В решении этой проблемы активно участвовал™ 
цеховые плановики и экономисты А. Вельховецкая , С. К о р з и н Я 
ва, Н . Горлова , П. Буштрук , Р . Ольховская , Б . Л е в и н а . 

В начале 1966 года на заводе широко развернулось соревн^И 
вание за достойную встречу XXIII съезда К П С С . Стали и з в е с т и и 
заводские делегаты: республиканского съезда — секретарь п а р я 
кома Ф. II. Матвейчук и сталевар М. Т. Кинебас , в с е с о ю з н е 
го — директор завода Л . Д . Юпко и старший в а л ь ц о в щ и Я 
П. А. Гуменюк-Грицай . Д е с я т к и бригад, агрегатов начали б о р ь И 
бу за право называться коллективами имени XXIII с ъ е з д е 
К П С С . 

В мартеновском цехе резко возросло количество скоростньИ 
плавок. Порой не хватало металлошихты. II тут на п о м о щ и 
пришли колхозники. Утром 15 марта , в день открытия Х Х І І Щ 
съезда КП Украины, к з аводоуправлению подошла колонна г р | Я 
зовиков. На бортах лозунги, а в кузовах — металлолом д л Я 
мартенов. Его собрали комсомольцы и пионеры ПологовскогЯ 
района из колхозов имени Ч а п а е в а , « Ш л я х д о к о м у н і з м у » 
« Д р у ж б а » . Это было наглядное проявление д р у ж б ы и с о ю з Я 
рабочего класса и тружеников колхозных полей. М е т а л л у р г ™ 
не остались в долгу, механизировав в колхозах десятки ф е р м 
и выполнив другие в а ж н ы е работы. 

25 марта , незадолго до открытия XXIII съезда К П С С , б ы л Я 
подведены итоги соревнования. Во Д в о р ц е культуры м е т а л л у р в 
гов герои труда рапортовали о своих достижениях. ПочетноЯ 
звание было присвоено коллективу доменной печи № 4, кото-Я 
рый за время предсъездовского соревнования выплавил с в е р Я 
плана 5600 тонн чугуна. Этот коллектив возглавляли мастерЯ 
А. М. Викентьев, И. А. Токовой, Герой Социалистического Тру-'И 
да С. И. Ц ы п к о . 

О высоких достижениях рапортовали в тот праздничный веШ 
чер сталеварьі одиннадцатого мартена В. Е. Петюнин, Н. И. В о Я 
лошин, А. И. Подставной, Г. И. Попов, прокатчики первой 1 
бригады тонколистового цеха начальника смены Г. Н. Васи ; еви- | 
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ча, в которой работал старшим вальцовщиком делегат съезда 
Петр Анисимович Гуменюк-Грицай, бригады стана «1700-1» цеха 
холодной прокатки № 1, которые во главе со старшими валь
цовщиками Н. И. Лойко , В. П. Ковалем , Н. М. Тмуром доби
лись значительного перевыполнения взятых обязательств . 

В дни работы XXIII съезда К П С С мартеновцы отправили в 
адрес П р е з и д и у м а приветственное письмо, которое подписали 
лучшие сталевары: только что получивший звание Героя Со
циалистического Т р у д а М. Кинебас , Н. Герценок, А. Л о м о в ц е в , 
А. Шкода , Ю. Середа , М. З а х а р о в , Н. Борисов, О. Невжинский , 
старший мастер Герой Социалистического Труда Г. Помегун . 
Мартеновцы рапортовали съезду: « Р а д ы доложить , что в дни 
съездовской вахты, используя могучие интенсификаторы — кис
лород и природный газ ,— наш коллектив добился самого вы
сокого в стране съема металла с одного квадратного метра пода 
печи — 12,46 тонны». Мартеновцы брали обязательство довести 
среднегодовое производство стали на малых печах до 265 тысяч 
тонн, на больших — до 385 тысяч тонн и на мартеновской печи 
№ 5 достичь рекордной п р о и з в о д и т е л ь н о с т и — 5 0 0 тысяч т о н н 1 . 
После съезда стремление коллектива работать по-новому при
обрело еще более конкретный характер . 

В мае партком завода принял постановление о проведении 
массового рейда рабкоров и народных контролеров с целью про
верки готовности цехов к переходу на новые условия планиро
вания и экономического стимулирования . О р г а н и з а т о р а м и рей
да стали председатель заводской группы народного контроля за
меститель начальника энергоцеха Л . Г. Евтушенко и редактор 
многотиражной газеты «Днепровский металлург» М. С. Зинчен-
ко. В октябре , подводя итоги рейда, партком отметил поло
жительное значение этого мероприятия . 

З а 4 месяца трудящимися было внесено много ценных пред
ложений, эффективность которых при реализации в ы р а з и л а с ь 
в полтора миллиона рублей. Решено было продолжить рейд-
смотр, но в ином направлении — по экономии и бережливости . 

Подготовительный период закончился , и с 1 июля 1966 года 
завод « З а п о р о ж с т а л ь » и Макеевский металлургический имени 
С. М. Кирова первыми среди металлургических предприятий 
Украины перешли на новые методы хозяйствования . В производ-

1 Г а з . « Д н е п р о в с к и й м е т а л л у р г » , 1966, 10 а п р е л я . 

179 1 2 * 



ственную практику вводились новые положения , вытекающие 
из принципов экономической реформы: хозрасчетные отноше
ния м е ж д у цехами, положения по материальному стимулирова
нию, методика планирования и анализа работы цехов и другое. 

П о инициативе завода план второго полугодия был значи
тельно повышен по производству проката и белой жести, что 
увеличивало объем реализации на 2,3 миллиона рублей. Смысл 
этой инициативы з а к л ю ч а л с я в том, что почти вся дополни
тельная прибыль от увеличенной реализации о с т а в а л а с ь в рас
поряжении завода и использовалась для материального стиму
лирования трудящихся и жилищного строительства . 

С повышенным планом коллектив справился блестяще. В чет
вертом к в а р т а л е 1966 года з а в о д з анял первое место во Всесо
юзном соревновании металлургов . З а в о д у вручили переходя
щее Красное знамя и денежную премию. Э к з а м е н на экономи
ческую зрелость металлурги « З а п о р о ж с т а л и » в ы д е р ж а л и с 
честью. 

А в январе 1967 года был издан приказ директора завода , 
необычный, можно сказать , приказ . З а п о р о ж с т а л ь ц а м впервые 
за всю историю предприятия выплачивалось в о з н а г р а ж д е н и е по 
итогам работы за год — так н а з ы в а е м а я т р и н а д ц а т а я з а р п л а т а , 
и размер ее был немалый — 900 тысяч рублей. П р и б а в к а вполне 
з а с л у ж е н н а я : план выполнен 29 д е к а б р я ; во втором полугодии, 
р а б о т а я по-новому, получили прибыль в три р а з а большую, чем 
в первом. Вот к а к обернулось новое хозяйственное дело! При
быльным оказалось оно и д л я государства , и д л я тр у дящ и х ся . 

В 60-е годы заметно выросла численно и организационно пар
тийная о р г а н и з а ц и я завода , пополняясь , главным образом, за 
счет рабочих. П а м я т н о й была отчетно-выборная кампания в 
парторганизациях осенью 1966 года. В четырех крупных цехах— 
мартеновском, тонколистовом, холодной прокатки № 1 и желез 
н о д о р о ж н о м — впервые были избраны партийные комитеты, 
объединившие 17 бригадных парторганизаций с п р а в а м и пер
вичных. С е к р е т а р я м и цеховых парткомов стали кадровые про
изводственники, опытные организаторы масс С. С. Якименко, 
Г. Н. Б а и ш е в , М. Д . Зварич , Н. Н. Воробьев. 

Перестройка структуры цеховых парторганизаций положи
тельно с к а з а л а с ь на росте активности членов партии, а т а к ж е 
беспартийных, на работе партийных бюро. Последние получили 
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возможность более предметно заниматься вопросами производ
ства, массово-политической, воспитательной работой. 

57 цеховых партбюро и 4 парткома объединяли 3012 завод
ских коммунистов — на 768 человек больше, чем в 1960 году. 
Н а всех производственных участках партийная прослойка была 
довольно значительной: к а ж д ы й пятый-шестой — коммунист. 
П а р т о р г а н и з а ц и и развернули широкую пропаганду решений 
партийных съездов, организуя их практическое претворение в 
жизнь , добились активизации профсоюзной и комсомольской 
работы. 

Новое в планировании и материальном стимулировании труда 
в сочетании с разносторонней массово-политической работой по
высило активность рационализаторов и изобретателен , творче
ских бригад по р а з р а б о т к е и внедрению планов научной орга
низации труда , постоянно действующих производственных сове
щаний, технических советов, советов молодых специалистов и 
других общественных органов, к а ж д ы й из которых я в л я л с я 
в а ж н ы м звеном в общественном управлении производством. 

В годы восьмой пятилетки, которые совпали с первым перио
дом работы завода в новых условиях, металлурги достигли не
бывалого прогресса во всех областях своей деятельности и, 
прежде всего, в области производства . Приведем такие цифры: 
объем реализации продукции за пять лет возрос на 91,7 мил
лиона рублей и составил в 1970 году 657,6 миллиона рублей, 
прибыль увеличилась на 42,9 миллиона рублей и составила 
соответственно 165,3 миллиона рублей. Примечательно , что при 
росте производства более чем на 17 процентов численность тру
дящихся за пятилетие уменьшилась примерно на две тысячи 
человек. 

С о б л ю д а я строжайший режим экономии, коллектив добился 
значительного сокращения производственных расходов, и за 
счет этого з а т р а т ы на один рубль товарной продукции умень
шились с 78,98 до 74,94 копейки. Н а первый взгляд , разница в 
четыре и четыре сотых копейки к а ж е т с я мизерной, но в целом 
из этой разницы с л о ж и л а с ь внушительная сумма — 26,8 миллио
на рублей. Вот на сколько снизились за пятилетие расходы на 
производство при значительном его росте. 

К а к ж е отразились эти результаты на условиях труда , быта, 
на уровне благосостояния трудящихся? 

В отличие от капиталистического предприятия , прибылью 
воспользовался не капиталист , а сами трудящиеся . Их средне-
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месячная з а р п л а т а за счет премий из фонда материального по
ощрения увеличилась за пятилетие на 30 рублей и у ж е в 1971 
году р а в н я л а с ь 159,1 рубля . 

Д р у г о й мощный источник материального стимулирования , об
разованный за счет прибыли,— это фонд социально-культурного 
и ж и л и щ н о г о строительства. М е т а л л у р г и получили более 27 ты
сяч квадратных метров новой ж и л п л о щ а д и , два общежития , базы 
отдыха на Азовском побережье и на острове Хортица, сана
торный корпус на курорте М и р г о р о д и многое другое. Если все 
расходы по этому фонду разделить на число трудящихся , при
б а в к а к з а р п л а т е составит еще 126 рублей, почти в два р а з а 
больше, чем в 1965 году. 

Ч а с т ь полученной прибыли и выручка от реализации ненуж
ного заводу оборудования , инструмента и т. п. о б р а з о в а л и т а к 
называемый фонд развития производства . З а годы восьмой пяти
летки на обновление оборудования , аппаратуры, приборов, внед
рение новых технологических процессов, механизацию и автома
тизацию, на охрану труда и технику безопасности по этому 
фонду расходы составили до 30 миллионов рублей. Если гово
рить конкретно, это — новый кислородный блок стоимостью 
2,5 миллиона рублей, а прибавка кислорода обернулась у домен
щиков годовым приростом производства чугуна в сто тысяч 
тонн; это новая турбовоздуходувка , капитальный ремонт двух 
воздухонагревателей, расширение цеха товаров народного по
требления, упаковочная линия металла , внедрение планов науч
ной организации труда и многое другое, что так или иначе 
улучшило условия труда, значительно повышало эффективность 
производства . 

Т а к коллектив « З а п о р о ж с т а л и » овладевал наукой экономить 
и показал себя рачительным, расчетливым хозяином, добросо
вестным тружеником и смелым новатором. Н а примере соб
ственного хозяйства металлурги предметно уяснили сущность 
экономической политики и главную цель партии, т акую близкую 
и такую понятную д л я к а ж д о г о советского человека: неустанное 
повышение благосостояния народа . 

Восьмое пятилетие было особым в развитии политической и 
трудовой активности коллектива . Страна Советов готовилась 
торжественно отметить две исторические д а т ы : полувековой 
юбилей Великой Октябрьской социалистической революции и 
100-летие со дня рождения вождя революции — В л а д и м и р а 
Ильича Ленина . 
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Р У К О П О Ж А Т И Е : Д Н Е П Р - Ш Е К С Н А 

Н а севере России, в Вологодской области, есть река Ш е к с н а . 
В том месте, где впадает она в Рыбинское водохранилище, на 
правом берегу ее, расположен город Череповец. Город древ
ний, с многовековой историей, а металлургический з а в о д в нем— 
молодой. 24 августа 1955 года здесь была задута первая домен
ная печь. С тех пор о делах череповецких металлургов все 
чаще стали писать центральные газеты и ж у р н а л ы . А в 1963 
году стало известно, что в Череповце пущен крупнейший в стране 
цех холодного проката . Т а к и м образом у запорожских листопро-
катчиков появился молодой, но довольно сильный коллега по 
профессии. 

Сейчас трудно с к а з а т ь , кто первый на « З а п о р о ж с т а л и » выска
зал смелую мысль: померяться силами с череповецкими метал
лургами . П р е д л о ж е н и е многим понравилось , и организационно 
осуществить его взялся заместитель председателя з а в к о м а 
профсоюза, ведавший вопросами соревнования, бывший марте
новец Алексей Федотович Пономаренко . 

К а к ни д а л е к а Шексна от Д н е п р а , но з а п о р о ж ц ы , люди широ
кой, решительной натуры, уверенно протянули руку русским 
металлургам , вызывая их на творческое и трудовое состязание. 

И вот в июле 1966 года «Известия» оповестили страну: «Запо
р о ж с т а л ь » вызывает на соревнование металлургов Череповца» . 

Готовясь достойно встретить 50-летие Великого О к т я б р я , за
порожстальцы взяли на себя высокие обязательства по всем 
р а з д е л а м своей деятельности, в частности, с тавилась цель до
стичь уровня производства , з апланированного на 1968 год, к 
историческому юбилею, и по сравнению с первым годом пяти
летки увеличить объем реализации продукции на 4 процента , 
прибыли — на 5 процентов, производительность труда повысить 
на 4,5 процента. 

Эту инициативу з а п о р о ж с т а л ь ц е в одобрили бюро обкома 
партии и Ц е н т р а л ь н ы й Комитет К П Украины. Вскоре стало из
вестно, что череповчане с удовлетворением приняли вызов запо
р о ж ц е в и прислали свои встречные обязательства . В числе под
писавших их был и начальник мартеновского цеха Томас Ва
сильевич Мальченко . В р я д ли он тогда предполагал , что ему 
придется не только иметь дело с серьезным «соперником», но 
и возглавить спустя несколько лет коллектив з а п о р о ж с к и х 
мартеновцев . 
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В ходе соревнования , которое стало традиционным, оба кол-З 
лектива обменивались не одними л и ш ь техническими новинками, 
проектами, передовым опытом, но и специалистами в различны 
областях металлургического производства . Н о в а ж н е е всего 
окрепшее чувство семьи единой, чувство братства и советског 
патриотизма . 

В августе 1966 года з а п о р о ж ц ы увидели впервые северный 
край России во всем его величии и красе , знакомились с раз-, 
махом дела на Северной Магнитке . Заместитель директора за
вода В. С. Ольховой, инженер аглоцеха Н. Х а р л а м ц е в , сталевар , 
мартеновского цеха А. Л ю б и е в , старший в а л ь ц о в щ и к тонко-] 
листового цеха Герой Социалистического Труда А. Волков на 
расширенном заседании завкома Череповецкого завода подписа-] 
ли двухсторонний договор на социалистическое соревнование.] 
Это было братское рукопожатие русских и украинских мастеров 
огненной профессии. 

Возвратившись домой, делегаты « З а п о р о ж с т а л и » р а с с к а з а л и 
в своих коллективах о теплых братских встречах и о том, что 
лучше «у них» и что «у нас», поделились мнениями, как сде
лать , чтобы на обоих заводах было только лучшее . 

Вслед за этим начались поездки специалистов и делегаций 
отдельных цехов с Юга на Север и с Севера на Юг. Стали со
ревноваться цех с цехом, бригада с бригадой, например , про
катчики старшего в а л ь ц о в щ и к а стана «1200» А. Гаврилова с 
бригадой стана «280» сортопрокатного цеха Череповецкого 
завода . В соревнование включились и физкультурники спортив
ных клубов «Металлург» и «Шексна» . 

В ф е в р а л е 1967 года з а п о р о ж ц ы встречали северян. К приезду 
гостей приготовили полотнище со здравицей «Привіт хлопцям 
молодецьким, майстрам вогню череповецьким!». Ч е р е п о в ч а н а м 
так понравился этот привет, что они попросили подарить им 
полотнище. Д о м а они вывесили его на главной проходной. 

А в протоколе подведения итогов соревнования за 1966 год 
говорилось: «Завком профсоюза завода « З а п о р о ж с т а л ь » и деле 
гация Череповецкого металлургического завода с удовлетворе
нием отмечают, что соревнование коллективов двух з а в о д о в 
проходит в духе братской д р у ж б ы металлургов России и У к р а и 
ны, в обстановке высокого трудового и политического подъема» 

1 Г а з . « Д н е п р о в с к и й м е т а л л у р г » , 1967, II ф е в р а л я . 
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П р и всей придирчивости и взыскательности той и другой сто
роны первенство было присуждено з а п о р о ж ц а м , которые полнее 
справились с обязательствами . Они и получили переходящее 
Красное з н а м я . О д н а к о у ж е в следующем 1967 году по итогам 
соревнования за первый к в а р т а л победителями вышли черепове
цкие металлурги . 

Особенно горячим, упорным стало соревнование двух заводов 
в юбилейном году, когда было принято Постановление Ц К 
К П С С , П р е з и д и у м а Верховного Совета С С С Р , Совета Минист
ров С С С Р и В Ц С П С об учреждении П а м я т н ы х знамен для 
победителей в социалистическом соревновании в честь 50-летия 
Великой Октябрьской социалистической революции. Трудовое 
состязание металлургов « З а п о р о ж с т а л и » и Череповецкого з а в о д а 
освещалось в «Правде» . Перекличка двух заводов о трудовых 
достижениях стала известна всей стране . 

М е т а л л у р г и с берегов Д н е п р а и Шеконы п о к а з ы в а л и пример 
многим трудовым коллективам страны. П р е ж д е всего — во вза
имном обогащении опытом. 

Череповчане позаимствовали в З а п о р о ж ь е метод торкретиро
вания футеровки мартеновских печей, что значительно увели
чивает межремонтные сроки. З а п о р о ж с к и й опыт работы в новых 
условиях хозяйствования т а к ж е пригодился череповчанам. И х 
предприятие стало работать в новых условиях с 1 января 1967 
года. Ц е л а я бригада русских прокатчиков проходила практику 
в з а п о р о ж с т а л ь с к о м цехе гнутых профилей. Н а Север отпра
вились чертежи автоматической дозировки шихты в а гломера 
ционном цехе. 

З а п о р о ж ц ы переняли у череповчан опыт реконструкции мар
теновских печей на двухванные агрегаты. Возвратившись из 
Череповца , сталевар , Герой Социалистического Труда М и х а и л 
Трофимович Кинебас как-то с к а з а л : 

— Я подружился т а м со сталеваром Василием Поповым, де
путатом Верховного Совета С С С Р . Это большой мастер ско
ростных плавок. У них высокопроизводительные двухванные 
печи. Н а м бы такие! 

И это ж е л а н и е сбылось. 
Подобных примеров можно привести много. Трудовая и твор

ческая д р у ж б а помогла обоим коллективам за годы соревно
вания добиться замечательных результатов в производственно-
технической деятельности, в выполнении государственных пла 
нов и социалистических обязательств . 
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Ярким и памятным д л я обоих коллективов был юбилейный 
1967 год! Череповчане получили от строителей треста «Черепо-
вецметаллургстрой» завершенные строительством цехи в объеме 
проектного з а д а н и я и обязались в к р а т ч а й ш и е сроки освоить 
новые мощности. З а п о р о ж с т а л ь ц ы , з а в е р ш и в реконструкцию ос- , 
новных агрегатов и прочно освоив экономические рычаги хозяй
ствования, наметили обширную программу повышения качества 
металлургической продукции. 

Д А Р Ы К З О Л О Т О М У Ю Б И Л Е Ю В Е Л И К О Г О О К Т Я Б Р Я 

На одном из собраний партийно-хозяйственного актива глав
ный инженер « З а п о р о ж с т а л и » Владимир Григорьевич Д о д о к а 
говорил: 

— Качество — понятие емкое и многогранное. В нем, к а к в 
зеркале , о т р а ж а ю т с я и сильные, и слабые стороны работы кол
лектива . П о качеству продукции можно судить и об оснащен
ности производства , квалификации кадров , о дисциплине и куль
туре труда . 

З а последние годы на з а в о д е значительно снизились выпуск 
бракованной продукции и убытки от брака на переделах . Эко
номика з аставила по-иному взглянуть и на эту проблему . 

Б ы л о подсчитано, что от реализации продукции пониженной 
сортности з а в о д ежегодно теряет до трех миллионов рублей. 
Собрание партийно-хозяйственного актива, проходившего в мае 
1967 года, поставило перед коллективом такие конкретные за
дачи, к а к внедрение метода внедоменного обессеривания чугуна, 
выплавка малоуглеродистой высококачественной стали из ших
ты, свободной от вредных примесей, переход на четырехместные 
поддоны при р а з л и в к е стали, эффективный метод раскисления 
жидкой стали, непрерывный замер температуры по ходу п л а в к и . 
В прокатном производстве нужно было внедрить огневую за
чистку слябов , автоматический контроль толщины прокатывае 
мых полос, реконструировать эмульсионные системы, в л а б о 
раториях внедрить новейшие приборы контроля и оперативных 
исследований. В конечном счете, з а п о р о ж с т а л ь ц ы з а д а л и с ь 
целью получить государственный З н а к качества на отдельные 
виды прокатной продукции. 

Качество стало предметом обсуждения на цеховых партийных 
собраниях , во многих парторганизациях были созданы комиссии 
по контролю за качеством. Эта проблема была вынесена на 
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страницы «Правды» . В одной из статей директор з а в о д а Герой 
Социалистического Т р у д а Л . Д . Юпко писал : «XXIII съезд пар
тии поставил з а д а ч у увеличить производство и повысить качество 
металла.- М ы тоже стремимся внести свой в к л а д в ее решение. 
Усовершенствуем аглофабрику , что позволит увеличить произ
водство доменных печей, снизить расход кокса на тонну чугуна. 
В мартеновском цехе будет широко распространен опыт нова
торов-сталеваров пятой п е ч и » 1 . 

29 июня 1967 года Пленум Ц К К П Украины принял Поста
новление «О работе предприятий черной металлургии и мерах 
по дальнейшему развитию технического прогресса в металлурги
ческой промышленности республики». Этот документ еще боль
ше активизировал работу металлургов по повышению эффектив
ности п р о и з в о д с т в а 2 . 

В области механизации и автоматизации , р а з р а б о т к и про
грессивных методов сталеварения , прокатки , выплавки чугуна 
многое сделали инженеры лаборатории автоматизации и меха
низации В. А. Сыромясский, Л . Г. Петров , Д . Г. Лисин , 
И. А. П л а т о в , М. Ю. Фаянс , А. Т. Гетало , А. И. Лидовский , 
В. М. Котов, Д . Е. Бевзюк, Н. С. Янчук, Л . Н. Ренгач , иссле
дователи Ц е н т р а л ь н о й л а б о р а т о р и и А. А. Подгородецкий, 
В. Н. Л о л а , Н. П. Ч е р к а щ и н а , В. Я- Барзий , В. Б . П а в л и щ е в , 
Н. А. Трощенков , Ф. А. Ксензук, В. Т. Тылик, П. М. Щастный , 
Д . И. Ширинский, А. И. Головко. 

Большого прогресса в рационализации методов контроля и 
а н а л и з а добился коллектив химической лаборатории под руко
водством старейшего работника завода коммуниста И. Н. Трей-
гера. Он начинал свой путь химика-исследователя в начале 
тридцатых годов. С пуском первых металлургических агрегатов 
он выдал и первые анализы. З а сорок лет химическая л а б о р а 
тория накопила огромный опыт, за последние годы оснастилась 
новейшими приборами. Б л а г о д а р я стараниям этого неутомимого, 
постоянно ищущего инженера она с т а л а первоклассной л а б о р а 
торией. 

В соревнование за повышение качества продукции включились 
тысячи рабочих во всех цехах завода . Профгруппы организо
вали взаимопроверку выполнения личных обязательств , партий
ные организации внесли в планы работы вопросы качества . 

' Г а з . « П р а в д а » , 1967, 7 и ю н я . 
3 Г а з . « Д н е п р о в с к и й м е т а л л у р г » , 1967, 4 и ю л я . 
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К о Д н ю металлурга , который отмечался 16 июля, к о л л е к т и в у 
всех цехов пришли с высокими технико-экономическими пока
зателями . Н а празднике были н а з в а н ы лучшие из лучших мас-1 
тера высокопроизводительного и качественного труда : в аглоЗ 
цехе из смены П. П. К о в а л я — старшие агломератчики Н. Г. Гор-
диенко, И. Н. Попов, старший дозировщик В. И. Г ринь, в 
доменном цехе — мастера доменной печи № З Н. И. Ревтов,! 
И. М. Сыроватко , Б. И. Хлебников, в мартеновском цехе — 
плавильные мастера Е. П. Бычков и В. Д . Филин, в цехе сля-! 
бинг — коллектив начальника смены А. Я. З а м а я , в тонколисто
вом цехе — бригада № 1, в о з г л а в л я е м а я начальником смены 
Г. Н. Василевичем, в цехе холодного проката № 1 — коллектив 
стана «Тандем» во главе со старшими в а л ь ц о в щ и к а м и 
Н. П. Бондаренко , Я. Л . Ворошковым, И. П. Л е ж н е м , С. П. Тка
чуком. 

Таким образом, на подходе к 50-летию Великого О к т я б р я 
металлурги « З а п о р о ж с т а л и » успели многое сделать в области 
технического прогресса, экономики, качества . 

Коллектив привел в действие все резервы и день за днем 
увеличивал трудовой натиск, стремясь достойно встретить все
народный праздник и завоевать юбилейное П а м я т н о е знамя . 

Первыми рапортовали о выполнении предоктябрьских социа
листических обязательств мартеновцы. В июле они закончили 
выплавку обещанных 12 тысяч тонн сверхплановой стали и д а л и 
слово увеличить эту цифру до 17 тысяч тонн. З а т е м с т а л е в а р 
ские бригады включились в соревнование сталеваров страны з а 
почетное право варить стомиллионную тонну стали в С С С Р . 
Успешно шли к праздничному трудовому финишу коллективы 
жестекатального цеха, цеха ремонта металлургических печей, 
прокатных и литейного цехов. 

21 октября 1967 года Ц К К П С С , Президиум Верховного Со
вета С С С Р , Совет Министров С С С Р и В Ц С П С приняли П о с т а 
новление о награждении коллективов предприятий, организа
ций, совхозов и колхозов, победителей в социалистическом 
соревновании в честь 50-летия Великой Октябрьской социалисти
ческой революции П а м я т н ы м и знаменами . В числе н а г р а ж д е н 
ных были запорожский ордена Л е н и н а металлургический з а в о д 
« З а п о р о ж с т а л ь » и Череповецкий ордена Л е н и н а металлурги
ческий завод . 

П р а з д н и к вручения П а м я т н о г о знамени на вечное хранение 
состоялся 25 октября . К концу дня, после трудовой смены, к 

188 

зданию цеха связи пришли тысячи трудящихся . Это был гран
диозный митинг людей свободного, вдохновенного труда , митинг 
победителей, подвиг которых высоко отмечен партией и прави
тельством. 

П а м я т н о е знамя вручал коллективу первый секретарь Запо
рожского обкома партии М и х а и л Николаевич Всеволожский. 
Он горячо поздравил металлургов с большой трудовой победой, 
пожелал дальнейших успехов в развитии производства . Запо
рожстальцев поздравили с наградой выступившие на митинге 
главный инженер Главного управления металлургических заво
дов Министерства черной металлургии У С С Р (ныне замести
тель министра) А. В . Ж и г у л а и главный инженер Череповецкого 
металлургического з а в о д а В. А. Ванчиков . Последний, в част
ности, с к а з а л : « М е т а л л у р г а м Череповца т о ж е вручено П а м я т 
ное знамя на вечное хранение . Этим мы во многом обязаны 
коллективу « З а п о р о ж с т а л и » . Соревнование помогло нам до
биться общей трудовой победы». 

В эти ж е дни делегация з а п о р о ж с т а л ь ц е в была на празднике 
у череповецких металлургов . Оттуда поступило сообщение, что 
принято совместное решение по итогам соревнования двух за
водов: признать результаты равными. Б ы л о т а к ж е решено про
д о л ж и т ь соревнование, п о с в я щ а я его 100-летию со дня рожде
ния В. И. Л е н и н а . 

26 о к т я б р я на торжественном пленуме З а п о р о ж с к о г о обкома 
комсомола П а м я т н о е з н а м я Ц К В Л К С М было вручено комсо
мольской организации завода в лице секретаря комитета ком
сомола П. М. В а н а т а , который, к слову, спустя несколько лет 
станет секретарем обкома комсомола . А на следующий день 
в празднично убранном концертном з а л е имени Глинки состо
ялся торжественный вечер металлургов « З а п о р о ж с т а л и » , посвя
щенный 50-летию Великой Октябрьской социалистической ре
волюции. Тут ж е вручались и П а м я т н ы е знамена з а в о д а цехам, 
добившимся наилучших показателей в соревновании в честь 
50-летия Великого О к т я б р я : мартеновскому цеху, цеху ремонта 
металлургических печей, теплоэлектроцентрали , литейному. 

Руководители этих коллективов Г. Л . Гурский, А. А. Гераси
менко, В. А. Ковтун, А. С. Ткаченко, секретари партийных орга
низаций С. С. Якименко, Б . И. Грановский, С. И. Крючков , 
Ю. И . Холзаков , в о ж а к и профсоюзных и комсомольских органи
заций сумели мобилизовать и направить свои коллективы на 
истинно героический, высокоэффективный сознательный труд. 
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В эти ж е дни звание почетного металлурга У С С Р было пр 
своено 29 з а п о р о ж с т а л ь ц а м , в том числе оператору тонколисто 
вого цеха И. Н. Ахинько, плавильному мастеру мартеновског 
цеха В. К. В о л ж а н у , горновому доменного цеха И. И. Величк 
старшему вальцовщику жестекатального цеха Н. Б. Зепсен 
мастеру разливки мартеновского цеха А. Ф. Л я х у , 36 челове 
были н а г р а ж д е н ы значком «Отличник социалистического с о р е -

нования Министерства черной металлургии С С С Р » . 
25 д е к а б р я 1967 года трудящиеся республики праздновал 

50-летие установления Советской власти на Украине. К эт 
дате металлурги выполнили социалистические обязательства г 
да , выдав дополнительно к плану десятки тысяч тонн мета 
лургической продукции. 

Н е л ь з я не внести в летопись этого знаменательного года е щ 
одно историческое событие, которое с радостью встретил ве 
советский народ. Металлурги страны готовились рапортоват 
Родине о выплавке 100-миллионной тонны стали. М а р т е н о в ц ' 
З а п о р о ж ь я в напряженном трудовом ритме шли к этому дн 
И вот телеграмма из Москвы за подписью заместителя министр 
Борисова и секретаря Ц К профсоюза Димитровского : 

«Постановлением Коллегии Министерства и Президиума Ц 
профсоюза по итогам работы за 11 месяцев 1967 года прав 
провести з а в е р ш а ю щ у ю плавку в счет 100 миллионов тонн стал 
предоставлено бригаде с т а л е в а р а мартеновской печи № 
М. Кинебаса . З а в е р ш а ю щ у ю плавку провести 24 д е к а б р я во вто
рую смену. Горячо поздравляем коллектив бригады со з н а м е 
нательной победой» '. 

В истории мартеновского производства вообще и на «Запо
рожстали» , в частности, не было еще такого: с начала года и д 
23 д е к а б р я на мартеновской печи № 5 было выплавлено 522 86 
тонн стали . При этом средняя продолжительность плавки со 
ставила 3 часа 29 минут, в два р а з а меньше, чем в среднем п 
цеху. Съем стали с единицы площади — 22,3 тонны. Это бы 
самый высокий п о к а з а т е л ь в стране . 

И вот утро 24 д е к а б р я . Михаил Трофимович Кинебас со свои 
ми подручными Василием Зыкиным, Юрием Боровиковым, Н и і 
колаем Турским и Степаном Осиновым приступили к завалке.^ 
Трудно было уследить за скоростью их работы, за всеми опера -

' Г а з . « Д н е п р о в с к и й м е т а л л у р г » , 1967, 23 д е к а б р я . 
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циями, которые совмещались во времени. И вот у ж е результаты 
первого анализа , который сообщила из экспресс-лаборатории, 
к слову сказать , дочь Кинебаса — Л ю д м и л а Михайловна . Спустя 
один час 40 минут после начала з а в а л к и было открыто стале-
выпускное отверстие. Это был т р и у м ф всей советской металлур
гии. 

Б р и г а д а Кинебаса этой исторической плавкой установила 
сразу три мировых рекорда : по продолжительности — 1 час 40 
минут, по съему стали с единицы п л о щ а д и — 50,67 тонны, по 
часовой производительности агрегата — 139,4 тонны. 

Н а следующий день « П р а в д а » писала : «Сегодня к а ж д а я п я т а я 
тонна металла , в ы п л а в л я е м а я в мире, — советская . Чтобы до
стичь такого высокого уровня производства , понадобилось про
йти нелегкий путь. Никогда не померкнет слава героев пяти
леток, строителей и металлургов Магнитогорска и Кузнецка , 
« З а п о р о ж с т а л и » и «Азовстали», Н и ж н е г о Т а г и л а и Макеевки , 
Череповца и Кривого Рога — тех, кто з а к л а д ы в а л прочные 
основы нашей металлургии. . . Теперь в С С С Р производится в год 
больше стали, чем в Англии, Ф Р Г , Франции и Италии , вместе 
взятых» 

ВАХТА Д Л И Н О Ю В С Т О Д Н Е Й 

Яркие и волнующие события эти еще с в е ж и в памяти запо-
рожстальцев , потому что все они были их активными участни
ками. 

Н а ч а л с я 1970 год. Во всех цехах и отделах изучаются Тезисы 
Ц К К П С С «К 100-летию со дня рождения В л а д и м и р а И л ь и ч а 
Ленина» . 

— Нынешний год — исторический. Он к а к высокий перевал , 
куда мы поднимаемся , чтобы оглянуться на пройденный путь 
и увидеть, что сделано и что еще предстоит сделать в преддве
рии юбилея в о ж д я , — сказал на рабочем собрании бригадир ка
менщиков цеха ремонта металлургических печей коммунист 
В. А. Сидоренко. И нужно отметить, что этот д р у ж н ы й коллек
тив не раз в критические моменты решал исход дела . Мартенов
цы всегда получали отремонтированные агрегаты досрочно. Так , 
седьмая печь была отремонтирована на 15 часов раньше гра-

Г а з . « П р а в д а » , 1967, 25 д е к а б р я . 
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фика . Это обеспечило выплавку сотен тонн высококачественной 
сверхплановой стали. 

9 я н в а р я 1970 года было опубликовано постановление З а п о 
рожского обкома К П Украины «О 100-дневной юбилейной тру
довой вахте коллективов промышленности, строительства и сель
ского хозяйства» . Этот документ к а к нельзя лучше о т р а ж а л 
настроения и стремления коллектива « З а п о р о ж с т а л и » , всех 
з а п о р о ж ц е в . Встав на ленинскую трудовую вахту, бригада стар
шего вальцовщика цеха холодного проката № 1 коммуниста 
Н. П . Бондаренко д а л а за смену рекордную выработку , прока
тав 609 тонн трудоемкого листа . Яркие о б р а з ц ы ударного труда 
показывали с н а ч а л а года рабочие всех цехов. 

В январские дни, в самом начале 100-дневной вахты, на об
щих собраниях рабочих, И Т Р и с л у ж а щ и х были обсуждены и 
приняты социалистические обязательства завода под лозунгом 
«Пятилетке — достойный финиш!». З а п о р о ж с т а л ь ц ы дали слово 
з авершит ь пятилетний план досрочно. 

Подготовка к большим п р а з д н и к а м всегда с о п р о в о ж д а л а с ь 
рождением новой ценной инициативы, новых форм социалисти
ческого соревнования . Т а к появился «Дневник соревнования». 
Комиссия под руководством директора з а в о д а Л . Д . Юпко еже
дневно подводила итоги работы, определяла и п о о щ р я л а луч
ших. Н а « З а п о р о ж с т а л и » это хорошее начинание получило по
стоянную прописку. 

Группа И Т Р мартеновского цеха п р е д л о ж и л а развернуть 
борьбу за личный творческий в к л а д в пятилетку каждого инже
нера. Инициаторы обязались в составе творческой бригады р а з 
работать к Ленинскому юбилею 5 изобретений, опубликовать 
ряд статей по результатам исследований, р а з р а б о т а т ь план на
учной организации труда на шихтовом дворе. Эта инициатива 
была одобрена Коллегией Министерства черной металлургии 
У С С Р и п о д д е р ж а н а многими И Т Р завода . 

Ударно трудились не только коллективы основных цехов. 
В ы п л а в л я т ь чугун, сталь, к а т а т ь металл помогали слесари, 
электрики, формовщики , токари. 

В один из выходных дней бригадира слесарей доменного це
ха X. 3 . Бибарсова неожиданно вызвали на работу. Оказалось , 
д е ф о р м и р о в а л а с ь и прогнулась продольная б а л к а бурмашины, 
которой открывают летку д л я выпуска чугуна. Н у ж н о было не
медленно устранить неисправность. Н о как? Н а замену балки 
уйдет много времени, потребуются лебедки, тросы. Бибарсов 
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вместе с помощником н а ч а л ь н и к а цеха по оборудованию 
Т. Г. Шевченко приняли решение: вырезать деформированный 
кусок балки и вварить на то место новый. Это и было сделано . 
Так, в сложных условиях, проявив максимум оперативности, 
ремонтники не допустили срыва графика выпуска чугуна. К 
слову, ветеран завода коммунист X. 3 . Б и б а р с о в впослед
ствии был признан лучшим р а ц и о н а л и з а т о р о м З а п о р о ж с к о й 
области. 

Улучшили работу ж е л е з н о д о р о ж н и к и . С первого я н в а р я 1968 
года коллектив перешел на обслуживание производства по но
вому контактному графику . О с у щ е с т в л я л а с ь реконструкция 
станции Восточная с целью перевода стрелок на автоматическую 
сигнализацию. В других вспомогательных цехах нашел под
д е р ж к у метод саратовцев : с д а в а т ь продукцию с первого предъ
явления . 

С юношеским з а д о р о м т р у д и л а с ь на ленинской вахте моло
д е ж ь завода . Ц К комсомола Украины одобрил инициативу ком-
сомольско-молодежного коллектива мартеновской печи № 1 — 
начать соревнование за право варить юбилейную плавку в день 
100-летия со дня р о ж д е н и я В. И . Л е н и н а . М о л о д ы е с т а л е в а р ы 
Егор Проскурин, Геннадий Горлов, Александр Фоменко обя
зались в течение ленинской стодневки сварить 100 скоростных 
плавок и выдать 1300 тонн сверхпланового м е т а л л а . Этот почин 
был широко п о д д е р ж а н м о л о д е ж ь ю з а в о д а , всех металлургиче
ских предприятий Украины. 

Вместе с тем на заводе п р о д о л ж а л а с ь борьба за б е р е ж л и в о е 
расходование сырья и материалов , за хозяйский подход к ис
пользованию действующих агрегатов , за выполнение п л а н о в 
новой техники. Е щ е в 1969 году рабкоры, народные контролеры 
завода выступили с инициативой провести массовый обществен
ный смотр внедрения и использования новой техники, выполне
ния мероприятий по техническому прогрессу. Этот призыв нашел 
д р у ж н о е одобрение, тысячи т р у д я щ и х с я участвовали в прове
дении рейдов-проверок, затем вносили свои предложения . Во 
всех цехах на рабочих собраниях о б с у ж д а л о с ь Письмо Ц К 
К П С С , Совета Министров С С С Р , В Ц С П С и Ц К В Л К С М «Об 
улучшении использования резервов производства и усилении 
р е ж и м а экономии в народном хозяйстве». М е т а л л у р г и присталь
но изучали пути наиболее полного использования резервов, на
мечали конкретные меры по экономному расходованию электро
энергии, сырья , м а т е р и а л о в . 
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Об этом успешном поиске резервов, о других в а ж н ы х начи
наниях новаторов завода , о настойчивой общественной работе; 
народных контролеров, о находках экономных и бережливых! 
постоянно и я р к о писала з а в о д с к а я многотиражка «Днепровский] 
металлург» . Всестороннее освещение нашли на ее страницах; 
волнующие и н е з а б ы в а е м ы е события стодневного вдохновенного 
труда металлургов . Коллектив редакции во главе с р е д а к т о р о м 
С. И. Пугачевой включился во Всесоюзный журналистский кон-> 
курс, объявленный Союзом журналистов С С С Р , привлек к ра
боте в печати сотни металлургов — рабочих корреспондентов. 

Л е н и н с к а я юбилейная вахта охватывала все большее число 
рабочих. В комиссию по подведению итогов ежедневно посту
пали новые и новые сообщения об ударном труде доменщиков , 
агломератчиков , сталеварских коллективов. Д о б р ы м и д е л а м и 
прославились комсомольско-молодежные бригады В. И с а к о в а из ' 
цеха холодной прокатки № З, Е. Проскурина , Г. Горлова , А. Фо
менко из мартеновского цеха, формовщиков П. Воеводы из ли
тейного цеха . 15 апреля в т е л е г р а м м е первому секретарю 
Ц К В Л К С М Е. М. Т я ж е л ь н и к о в у молодые с т а л е в а р ы с о о б щ а л и : 
«Мы р а д ы д о л о ж и т ь Ц К комсомола, что наши юбилейные обя
з а т е л ь с т в а — 100 скоростных плавок и 1300 тонн сверхплановой 
стали — выполнены». 

Труд металлургов « З а п о р о ж с т а л и » был высоко отмечен пар
тией и правительством. В первых числах апреля коллектив 
взволновала радостная весть: з а в о д н а г р а ж д е н Юбилейной по
четной грамотой Ц К К П С С , Президиума Верховного Совета 
С С С Р , Совета Министров С С С Р и В Ц С П С . Н а торжественном 
собрании н а г р а д у вручил коллективу кандидат в члены Ц К 
К П С С первый секретарь З а п о р о ж с к о г о обкома К П Украины 
М. Н. Всеволожский. 

11 апреля 1970 года, в субботний день, к заводским проход
ным многолюдным потоком шли з а п о р о ж с т а л ь ц ы . Н а ч и н а л с я 
небывалый по р а з м а х у Всесоюзный коммунистический суббот
ник. Он стал на заводе праздником труда и демонстрацией 
сплоченности вокруг Коммунистической партии. В этот весен
ний солнечный день произошло столько волнующих событий, 
что трудно обо всем рассказать . 

Победную свою поступь субботник начал с доменного цеха. 
Б р и г а д а печи № 4 под руководством Героя Социалистического 
Труда С. И. Ц ы п к о выдала за смену 276 тонн сверхпланового 
чугуна. С творческим воодушевлением трудился и коллектив 
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сталевара пятой мартеновской печи Героя Социалистического 
Труда М. Т. Кинебаса . З а в а л к а плавки была необычной. Н а 
поданном к печи составе с металлоломом алел транспарант : 
«Металлолом, собранный крановым машинистом А. П. Ката -
соновым в честь Всесоюзного субботника и 100-летия со дня 
рождения В. И. Ленина» . Этот рядовой труженик участка под
готовки составов, беспартийный товарищ, проявил высокий пат
риотизм. В течение нескольких месяцев собирал он бросовый 
металл , с к л а д ы в а л , и вот накопилось его до 100 тонн. Катасонов 
п о ж е л а л передать его лучшему сталевару цеха. 

Отлично поработали в этот знаменательный день прокатчики, 
станочники, ремонтники, копровики, литейщики — весь коллек
тив з а в о д а . Субботник в различных бригадах и цехах продол
ж а л с я вплоть до 22 апреля . К а ж д ы й з а п о р о ж с т а л е ц отработал 
один день безвозмездно , в фонд восьмой пятилетки. 

Вскоре стало известно, что Указом Президиума Верховного 
Совета С С С Р юбилейной м е д а л ь ю «За доблестный труд. В озна
менование 100-летия со дня рождения В. И. Л е н и н а » н а г р а ж д е 
ны 3300 металлургов . 

Большого успеха добились р а ц и о н а л и з а т о р ы и изобретатели 
« З а п о р о ж с т а л и » . Отлично потрудившись на юбилейной вахте, 
они задолго до конца года выполнили свои социалистические 
обязательства , взятые на 8-ю пятилетку. 15 миллионов 566 
тысяч рублей — таков в к л а д новаторов в развитие производства , 
в дело технического прогресса на заводе . 

К Ленинскому юбилею впервые на заводе п р и с у ж д а л и с ь «За -
порожстальские премии» с вручением специальных медалей и 
дипломов. Этой высокой чести были удостоены токарь механи
ческого цеха Ф. П. Рудаченко , бригада формовщиков литейного 
цеха во главе с Н. И. Роботяговым, начальник бюро по элек
тронике и автоматике цеха гнутых профилей Е. Н . Барский , 
бригадир электриков этого цеха А. М. Теремязев . 

Б ы л а достойно отмечена и работа заводских журналистов , 
рабкоровского актива . Н а к а н у н е Д н я печати на заводе полу
чили телеграмму: « П р а в л е н и е Союза журналистов горячо позд
равляет коллектив редакции «Днепровский металлург» с полу
чением первой премии имени М. Ульяновой». 

К а ж д ы й из 100 дней ленинской трудовой вахты был отмечен 
небывалым политическим и трудовым подъемом. 

М е т а л л у р г и з а в о д а д а л и Родине тысячи сверхплановых тонн 
чугуна, стали, проката . Ленинскую трудовую вахту решено было 
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продолжить до конца года. З а п о р о ж с т а л ь ц ы обязались выпол
нить 8-й пятилетний план досрочно и р е а л и з о в а т ь продукции 
дополнительно к з а д а н и ю на миллионы рублей. 

В истории « З а п о р о ж с т а л и » было много волнующих, незабы
ваемых страниц. Н о одной из самых памятных, несомненно, оста
нется ленинская трудовая вахта 1970 года, в ходе которой ярко 
проявились лучшие качества советских людей: высокое трудо
любие , забота об умножении мощи и богатства Родины, вер
ность Коммунистической партии, делу коммунизма . 

Последние месяцы з а в е р ш а ю щ е г о года пятилетки т а к ж е оста
вили заметный след в истории коллектива . П о инициативе до
менщиков в цехах ширилось социалистическое соревнование за 
достойную встречу XXIV съезда К П С С . Агломератчики началь 
ник цеха В. Быткин, старшие рабочие Н. Гордиенко, В. Гринь, 
В. Ж д а н о в , бригадир слесарей П. Гурский и другие обратились 
с открытым письмом ко всем т р у д я щ и м с я завода , в котором 
предлагали повести решительную борьбу с простоями оборудо
вания. Инициаторы называли конкретные пути решения этой 
проблемы и обязывались снизить простой агломашин на 0,1 
процента, за счет чего получить дополнительно к плану тысячи 
тонн агломерата . Партийный комитет з а в о д а одобрил это начи
нание, на многих участках производства оно н а ш л о п о д д е р ж к у 
и развитие . 

Коллектив завода уверенно подходил к досрочному заверше
нию восьмой пятилетки. Первым этого добился коллектив цеха 
холодной прокатки № 3 во главе с начальником цеха М. Е. Ку-
гаенко. Вскоре о том ж е рапортовали слябинговцы — началь
ник цеха Ф. М. Д о л м а т о в , тонколистовики — начальник цеха 
В. П. Богатырь , коллектив цеха гнутых профилей — начальник 
А. А. Ситарчук, энергетический — начальник Н. И. Д а в ы д о в , цех 
холодной прокатки № 1 — начальник В. М. Ц е л о в а л ь н и к о в . 
23 д е к а б р я последние тонны стали в счет пятилетнего плана 
выдали мартеновцы, а 25 д е к а б р я подвели черту доменщики . 
Этим з а в о д с к а я пятилетка была з а в е р ш е н а за 5 дней до срока 
по всему металлургическому циклу. Дополнительно к пятилет
нему плану металлурги « З а п о р о ж с т а л и » выплавили 53 тысячи 
тонн чугуна, 96,6 тысячи тонн стали, прокатали 203 тысячи тонн 
проката . Фактический объем реализации продукции превысил 
плановый на 35,7 миллиона рублей. 

Вся эта продукция была получена без ввода новых мощно
стей, исключительно за счет роста производительности труда на 
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б а з е технического, экономического и организационного совер
шенствования производства . 

П о поводу результатов , достигнутых металлургами « З а п о р о ж 
стали» в восьмой пятилетке, еженедельник «Укра їна» писал: 

« П р о ш е д ш и е годы были годами высокого наполнения фи
зических и духовных сил заводского коллектива . Невиданный 
взлет творчества , энтузиазма , политической активности и хозяй
ственной деловитости — все это было вызвано значительными 
событиями в нашей стране : полувековым юбилеем социалисти
ческой Родины, столетием со дня рождения В л а д и м и р а Ильича 
Л е н и н а , подготовкой к XXIV съезду К П Украины и XXIV съез
ду К П С С » . 1 

Годы высокого наполнения . Это точная характеристика не 
только последней пятилетки, но и предыдущих двух, на протя
жении которых количество основных металлургических агрега
тов не увеличилось , но если сравнить среднегодовое производ
ство двух периодов — пятой (1951 —1955) и восьмой (1966— 
1970) пятилеток, то увидим, что на тех ж е производственных 
мощностях з а п о р о ж с т а л ь ц ы получили больше: а гломерата — 
в 2,5 р а з а , чугуна — в два р а з а , мартеновской стали — в 2,6 ра
за , слябов (по всаду) — в три р а з а , горячего п р о к а т а — в три 
р а з а , холоднокатаного листа — в 2,8 р а з а , жести с покрытием— 
в четыре р а з а . А если взять д л я сравнения довоенный уровень 
производства , то названные цифры надо удвоить, а то и утроить. 
П о т а к о м у ж е виду продукции к а к холоднокатаный лист произ
водство за т р и д ц а т ь лет выросло в десять р а з . 

В этом проявились зрелость и высокая профессиональная 
к в а л и ф и к а ц и я металлургов , б о л ь ш а я политическая и организа
торская роль партийной организации , верность коллектива луч
шим своим т р а д и ц и я м . 

1 « У к р а ї н а » . 1971, № 12. с. 1. 



Г л а в а IX. Дважды орденоносный 
(1971-1973) 

ВЕСНА-71 

Эта весна в истории «Запо
рожстали» была необычной. 

Е щ е в июле 1970 года, когда 
Пленум Ц К партии принял ре
шение о созыве в марте 
1971 года XXIV съезда К П С С , 
передовые коллективы масте
ров доменной печи № 4 Бори
са Хлебникова , Анатолия Тур-
ко, Героя Социалистического 
Труда Семена Ц ы п к о предло
ж и л и начать соревнование в 
честь партийного съезда . Кол
лектив агрегата брал на себя 
обязательство з а в е р ш и т ь вось
мую пятилетку 28 д е к а б р я , 
сэкономить кокса на 40 ты
сяч рублей, а в день открытия 
съезда р а б о т а т ь исключитель
но на сэкономленных мате 
риалах . 

Эта инициатива н а ш л а по
всеместное одобрение и под
д е р ж к у . В результате пред
съездовского соревнования за 
порожстальцы, к а к мы у ж е 
знаем , о д е р ж а л и блестящую 
победу, досрочно з а в е р ш и в за
д а н и я восьмой пятилетки. И 
без передышки, в том ж е высо
ком темпе п р о д о л ж а л и р а б о -
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тать в стартовые месяцы новой пятилетки. Д а ж е доменщики, 
которые обычно в зимнее время, вследствие недостатка природ
ного газа , несколько снижали производство, — д а ж е они в эту 
зиму работали отлично. 

Таким образом , план я н в а р я — ф е в р а л я з а п о р о ж с т а л ь ц ы вы
полнили досрочно по всему металлургическому циклу. А отдель
ные бригады начали выполнение мартовской п р о г р а м м ы еще 
в середине ф е в р а л я . 

В эти ф е в р а л ь с к и е дни стало известно о н а г р а ж д е н и и «Запо
рожстали» орденом Октябрьской Революции: «за большие 
успехи, достигнутые т р у д я щ и м и с я з а в о д а в выполнении з а д а н и й 
пятилетнего плана по увеличению выпуска м е т а л л а на дейст
вующих мощностях и в повышении эффективности производ
ства...» — говорилось в Указе П р е з и д и у м а Верховного Совета 
С С С Р . 

И вот « П р а в д а » и другие газеты опубликовали Постановле
ние Ц К К П С С «О проекте Д и р е к т и в XXIV съезда К П С С по 
пятилетнему плану развития народного хозяйства С С С Р на 
1971—1975 гг.». 

Весть о н а г р а ж д е н и и з а в о д а и грандиозная п р о г р а м м а дея
тельности партии и советского народа на девятое пятилетие не 
оставили равнодушным ни одного з а п о р о ж с т а л ь ц а . Проект Д и 
ректив о б с у ж д а л с я на сменно-встречных собраниях , на з аня 
тиях в системе политпросвещения . Сотни коммунистов-политин
ф о р м а т о р о в , таких к а к старший электрик доменного цеха 
А. Лидовский , с т а л е в а р мартеновского цеха И. Соловьев , в агло-
цехе — старший агломератчик В Синьков, в тонколистовом — 
старший вальцовщик член обкома партии В. Орлов , в механиче
с к о м — м а с т е р А. Р е в а , в копровом — старший машинист прес
са ПГ-800 С. Медведь и другие активисты провели с трудящи
мися беседы о величественном будущем Советской Родины, о 
конкретных з а д а ч а х к а ж д о г о трудящегося з авода . А з а д а ч и 
ставились серьезные: з а в о д с к а я пятилетка н а м е ч а л а увеличить 
выплавку чугуна почти на 30 процентов, на 25 процентов повы
сить производство гнутых профилей и н е р ж а в е ю щ е г о листа , зна
чительным был намеченный прирост и в в ы п л а в к е стали. 

В те дни газетчикам нелегко было д о б ы в а т ь информацию. 
Н а ч а л ь н и к и цехов, секретари партийных организаций подолгу 
не р е ш а л и с ь н а з в а т ь лучших. Потому что все р а б о т а л и хоро
шо — с особенной деловитостью и подъемом. А огромный кален
д а р ь у главной проходной з а в о д а отсчитывал дни, которых все 
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меньше оставалось до н а ч а л а работы партийных съездов — 
всесоюзного и республиканского . 

Т а к закончился ф е в р а л ь . А в первых числах м а р т а сотни ме* 
т а л л у р г о в направились во Д в о р е ц культуры на торжественный 
митинг, посвященный вручению заводу высокой н а г р а д ы . 

П а р т и я и правительство достойно оценили труд коллектива 
« З а п о р о ж с т а л и » . П р и к р е п л я я к заводскому знамени рядом • 
орденом Л е н и н а орден Октябрьской Революции, к а н д и д а т в 
члены Ц К К П С С , депутат Верховного Совета С С С Р первый 
секретарь областного комитета партии М. Н. Всеволожский 
с к а з а л : 

— П а р т и й н а я организация з а в о д а воспитала тысячи замеча 
тельных мастеров м е т а л л а , которые добились большого успеха. 
Орден Октябрьской Революции обязывает коллектив р а б о т а т ь 
еще лучше и постоянно быть в а в а н г а р д е борьбы за претворение 
в ж и з н ь планов девятой пятилетки. 

17 м а р т а 1971 года начал работу XXIV съезд Коммунистиче
ской партии Украины. З а в о д с к и е делегаты с е к р е т а р ь партийного 
комитета А. А. Герасименко , начальник цеха слябинг Герой Со
циалистического Труда А. И. Волков , старший горновой домен
ного цеха к а в а л е р ордена Л е н и н а И. И. С м и ш к о могли с гор
достью р а п о р т о в а т ь съезду о досрочном выполнении взятых обя
зательств . Одного чугуна было выплавлено более 13 тысяч тонн. 

Судьба И в а н а Ивановича похожа на судьбы многих, чье дет
ство совпало с военным лихолетьем. С м и ш к о старший погиб на 
Курской дуге. Смишко м л а д ш и й в четырнадцать лет остался в 
семье за кормильца . И в колхозе р а б о т а л , и в школу ходил. 
Б ы в а л о , обуви — никакой, в старых материных т у ф л я х на вы
соком к а б л у к е о т п р а в л я л с я в школу, где в зимние холода чер
нила ледком схватывало . И з села Коханого, что в Т о к м а ц к о м 
районе , м а т ь проводила И в а н а в город, на учебу. 

В 1949 году н а ч а л а с ь его биография доменщика . М а с т е р 
коммунист И в а н Максимович Сыроватко у г а д а л в п а р н е спо
собность к огненному делу и поставил С м и ш к о на ответственное 
место — к шлаковой летке . 

З а д в а д ц а т ь с лишним лет было всякое: и ошибки, и взлеты, 
и р а з д у м ь я относительно профессии, когда пришел из армии с 
удостоверением водителя автомобиля . 

Человек у т в е р ж д а л себя к а к личность. И не где-нибудь, а у 
горна, где высоки давления и температуры, где очень ценится 
чувство локтя . Тут, решил И в а н , его рабочее место. 
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Б е з отрыва от горна С м и ш к о закончил среднюю школу, с тал 
коммунистом, старшим горновым. Особой квалификации горно
вым, потому что опыт его признали лучшим. И с этим опытом, 
по очереди, он обошел все печи. Ц е х в восьмой пятилетке увели
чил суточную в ы п л а в к у чугуна на 824 тонны — п р и б а в к а , р а в 
ная половине производства крупной домны. 

У Анатолия Ивановича Волкова все было примерно так ж е , 
с той только разницей, что он без отрыва от стана окончил ин
ститут и поднялся по известным ступенькам: в а л ь ц о в щ и к , стар
ший вальцовщик , начальник смены. И вот — молодой н а ч а л ь н и к 
цеха. 

В дни больших исторических событий в стране и республике , 
б л а г о д а р я таким л ю д я м , на з а в о д е полнее д ы ш а т металлургиче
ские печи, убыстряется на рольгангах бег стальной полосы. 
В т а к и е дни партком организует специальный ш т а б по подведе
нию ежедневных итогов соревнования . Так было и в эту весен
нюю пору. 

В день открытия XXIV съезда К П С С в цехах перед сменами 
состоялись митинги, на которых к а ж д ы й взял личное обязатель 
ство на текущий день . З а отличное выполнение тут ж е , на ра
бочем месте, представители ш т а б а от имени п а р т к о м а , дирекции 
и общественных организаций п о з д р а в л я л и передовиков с успе
хом и вручали грамоты. 

В течение всех дней работы съезда в цехах царил небывалый 
трудовой и политический подъем. З а п о р о ж с т а л ь ц ы гордились 
тем, что к началу съезда ими выдано сверх плана 16 тысяч тонн 
чугуна, тысячи тонн стали и проката . И эти цифры росли, к а к 
снежный ком. Ш т а б по соревнованию, в о з г л а в л я е м ы й замести
телем секретаря п а р т к о м а Л ю д м и л о й Ивановной И щ е н к о , едва 
успевал фиксировать скоростные плавки, двойное выполнение 
норм, сверхплановые тонны металлургической продукции. П о д 
водя итоги съездовской вахты, партком з а в о д а отметил, что за 
эти дни было вручено 632 грамоты представителям 120 передо
вых бригад . Н а п р и м е р , коллектив доменной печи № 5 пять раз 
выходил победителем. Особо отличились бригады мастеров ком
мунистов Григория Костюченко, Александра Р а з у м е н к о . 

В цехе слябинг три р а з а на пьедестал почета п о д н и м а л а с ь 
смена Алексея З а м а я . Такой ж е успех был достигнут сменой 
Василия Коломыйцева из тонколистового цеха и бригадой стар
шего в а л ь ц о в щ и к а коммуниста Василия П а н и н а из ж е с т е к а -
тального цеха. 
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В числе п р е д с т а в л я ю щ и х на съезде З а п о р о ж с к у ю партийную 
о р г а н и з а ц и ю были и заводские коммунисты — депутат Верхов
ного Совета У С С Р л а у р е а т Ленинской премии, Герой Социали
стического Труда директор з а в о д а Л . Д . Юпко и з а с л у ж е н н ы й 
металлург республики сталевар Е. П. Проскурин. Егору Павло
вичу выпала честь выступать на съезде . От имени сталеварског 
поколения 70-х годов он говорил: 

«. . .Пришел я на завод, имея всего л и ш ь шестиклассное обра 
зование . Созданные у нас условия , совет с т а р ш и х товарищей , 
их д р у ж е с к а я п о д д е р ж к а и внимание помогли мне окончить сред
нюю школу, а в 1968 году получил диплом техника-металлурга . . . 
Н а з а в о д е я прошел хорошую комсомольскую школу. З д е с ь 
меня приняли в партию, а три года н а з а д коммунисты о к а з а л и 
большое доверие — и з б р а л и секретарем первичной партийной 
организации. . . Д л я человека т р у д а нет выше долга , чем верой 
и правдой с л у ж и т ь родной стране , своему народу. . . Мы, рабочие 
люди , постоянно о щ у щ а е м заботу родной партии о росте благо
состояния трудящихся . Это убедительно видно на примере на
шего коллектива . Вот что получили рабочие « З а п о р о ж с т а л и » 
только з а годы восьмой пятилетки — около 70 тысяч к в а д р а т 
ных метров ж и л ь я , 5 цеховых столовых, п р о ф и л а к т о р и й на 280 
мест, 2 базы отдыха. . . Н е у з н а в а е м о изменился и город метал
лургов. . . Р а б о ч и е з а в о д а просили меня передать сердечную бла
годарность Политбюро Центрального Комитета , Советскому 
правительству з а отеческую заботу о человеке труда.. .» 

Вот мысли и чувства рабочего, который только десять лет 
тому н а з а д начал свой трудовой путь на заводе . 

Особенно был знаменателен д л я Егора П а в л о в и ч а 1968 год. 
О нем напоминает установленная в цехе м е м о р и а л ь н а я доска : 
«26 о к т я б р я 1968 года мастером Бычковым В., с талеваром Прос
куриным Е., подручными Горловым Г., Д е н и с о в ы м В., Ско
пом Р . сварена комсомольская п л а в к а в честь 50-летия 
В Л К С М » . 

В тот день в восемь утра бригада в ы д а л а юбилейную плавку 
весом 250 тонн за рекордное время — один час пятьдесят минут 
вместо пяти часов по графику . После смены с т а л е в а р Проску
рин отправился в техникум на з а щ и т у дипломной работы. И за
щ и т и л ее на «отлично». А вечером того ж е д н я у з н а л по радио , 

' Г а з . « И н д у с т р и а л ь н о е З а п о р о ж ь е » , 1971, 2 а п р е л я . 
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что ему присвоено звание з а с л у ж е н н о г о м е т а л л у р г а Украинской 
С С Р . 

Д у м а л ли десять л е т тому н а з а д колхозный парень из глухого 
села Д у б р о в к и , что на Орловщине , что станет он в о главе моло
дой сталеварской школы, возглавит коммунистов самого горя
чего участка , что будет д е р ж а т ь речь с самой высокой трибуны 
страны? Т а к о в а н а ш а советская действительность . Воистину, 
как с к а з а л когда-то Алексей Максимович Горький, только в 
труде велик человек! 

Труд молодого с т а л е в а р а был высоко оценен партией и пра
вительством — его удостоили ордена Трудового Красного З н а 
мени. 

В дни работы съезда директора з а в о д а , к а к и всегда , подроб
но и н ф о р м и р о в а л и о заводских новостях. В числе сообщений 
было и такое : «Семья з а п о р о ж с т а л ь ц е в — Героев Социалистиче
ского Труда увеличилась на два человека. В доменном и м а р 
теновском проходят митинги...». 

Л у ч ш и м из лучших за отличную работу в восьмой пятилет
ке — к а в а л е р а м ордена Л е н и н а с т а р ш е м у горновому доменного 
цеха И в а н у Ивановичу С м и ш к о и с т а л е в а р у мартеновского 
цеха И в а н у Антоновичу К а е л е было присвоено звание Героя 
Социалистического Труда . Высокая н а г р а д а о б я з ы в а л а рабо
тать еще лучше. З а первые десять дней апреля на 12-й марте 
новской печи, где трудился И в а н Антонович, было выдано свы
ше тысячи тонн сверхплановой стали, а на доменной печи № 3, 
где с т а р ш и м горновым был И в а н Иванович , — 726 тонн чугуна 
дополнительно к декадному з а д а н и ю . 

Все эти события весны 1971 года еще выше подняли авторитет 
коллектива . Л ю д и стали духовно краше , богаче и щ е д р е е в по
м ы с л а х и дел ах . В середине а п р е л я на заводе состоялся много
дневный ленинский субботник. 17 тысяч человек работали на 
различных участках з а в о д а , в скверах и парках . Такой массо
вости никогда еще не бывало . К рабочим коллективам присое
динились многие пенсионеры. С т а р ы е коммунисты, металлурги 
тридцатых и сороковых годов почувствовали себя помолодев
шими. С д о м е н щ и к а м и р а б о т а л и бывшие мастера А. Ш . Р а б и -
нер, И . П . Белокопытов , диспетчер А. И. Козленко, з ав . конто
рой Р . И. Ольховская , с мартеновцами — с т а л е в а р В. Т. Колес
ник, машинист к р а н а П. В. Андриян , мастера И. И. Негустеров , 
П. П. Кривонос , П. И. М а р к е л о в , к р а н о в щ и ц а М а р и я Д е д у -
шева . 
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Новыми победами был отмечен праздник Первого мая . М. 
таллурги пришли к нему с чувством исполненного долга — он 
досрочно выполнили производственные обязательства . На демон» 
страцию сотни з а п о р о ж с т а л ь ц е в явились с новыми, только чтіг 
полученными правительственными н а г р а д а м и . 

Н а к а н у н е п р а з д н и к а в красных уголках цехов было необычн 
оживленно . П о поручению П р е з и д и у м а Верховного Совет 
С С С Р секретарь обкома партии П. И. Скляров , первый секре 
т а р ь горкома партии Е. А. Пьянков , заместители председател 
облисполкома И. П. Н о ж к и н а и М. С. Суворов, секретарь обл 
исполкома В. И. Б о г о м а з вручали м е т а л л у р г а м правительствен 
ные н а г р а д ы — ордена и медали . Б ы л и высоко отмечены заел" 
ги перед Родиной трехсот тринадцати з а п о р о ж с т а л ь ц е в . 

Молодому поколению, которое приходит сегодня и приде 
з а в т р а в цехи д в а ж д ы орденоносной « З а п о р о ж с т а л и » на смену 
ветеранам , нужно знать имена тех, чей самоотверженный труд в! 
восьмой пятилетке Р о д и н а отметила высшей наградой страны — 
орденом Ленина . Вот эти имена: Е. П. Болкунов — начальник 
доменного цеха, Н. Г. Гордиенко — старший агломератчик агло-4 
цеха , Н. С. Герценок — сталевар мартеновского цеха, В . А. С и 
д о р е н к о — каменщик-огнеупорщик цеха ремонта металлургиче
ских печей, П. А. Белан — бригадир а д ъ ю с т а ж а тонколистовог 
цеха, В. М. Грицай — старший оператор цеха слябинг, В. А. О р 
л о в — с т а р ш и й в а л ь ц о в щ и к стана «1680» тонколистового цеха , 
В. И . И с а к о в — старший в а л ь ц о в щ и к цеха холодного п р о к а т а 
№ 3, И. П . Л е ж е н ь — старший в а л ь ц о в щ и к цеха холодного про- ' 
к а т а № 1, Г. В. Ткаченко — старший в а л ь ц о в щ и к ж е с т е к а т а л ь -
ного цеха, Н. И. Роботягов — ф о р м о в щ и к литейного цеха, 
П. А. Селезнев — помощник н а ч а л ь н и к а мартеновского цеха. 

А вот первые на « З а п о р о ж с т а л и » к а в а л е р ы ордена О к т я б р ь 
ской Революции: В. Н. Быткин — начальник аглоцеха , 
Н. П. Кравченко — старший агломератчик аглоцеха , П. В. М а -
цука — старший горновой доменного цеха, А. Г. Самойленко — 
старший горновой доменного цеха, Ф. В. Санин — старший гор
новой доменного цеха, Я- Г. Бойченко — бригадир слесарей цеха 
ремонта металлургических печей, А. И. Волков — н а ч а л ь н и к 
цеха слябинг, А. А. М а н у к я н — бригадир а д ъ ю с т а ж а тонколи
стового цеха, Б . Т. Мончак — старший с в а р щ и к нагревательных 
колодцев цеха слябинг, Л . Л . Соловьев — начальник техотдела 
завода , В. В. В и р а н о в с к и й — н а ч а л ь н и к отдела технического 
контроля з а в о д а , М. Е. Кугаенко — начальник цеха холодной 
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•прокатки № 3, П . С. М и ш к о в — старший т р а в и л ь щ и к цеха хо
лодной прокатки № 1, Е. В. Решетник — оператор главного по
ста травильной линии цеха холодной прокатки № 1, Б . А. Смо-
іа — старший мастер ж е с т е к а т а л ь н о г о цеха, А. М. Т е р е м я з е в — 
бригадир электриков цеха гнутых профилей , В. М. Ц е л о в а л ь н и 
к о в — н а ч а л ь н и к цеха холодной прокатки № 1, И. С. П у ш к а -
рев — старший машинист тепловоза ж е л е з н о д о р о ж н о г о цеха, 
В. Ф- Д р о б я з к о — старший машинист тепловоза ж е л е з н о д о р о ж 
ного цеха, Л . Д . Ю п к о — директор з а в о д а . 

З а п о р о ж с т а л ь ц ы отлично стартовали в девятом пятилетии. 
О д н а к о новые планы требовали и новых творческих и трудовых 
усилий, р е а л и з а ц и и дополнительных резервов производства . 
Й на этом ответственном этапе коллективу довелось преодолеть 
немало трудностей. 

С Т У П Е Н И В В Ы С Ш И Й К Л А С С 

« В а ж н ы е особенности нынешнего этапа хозяйственного р а з 
вития страны определяются т а к ж е быстро р а з в е р т ы в а ю щ е й с я 
научно-технической революцией. . . В то ж е время научно-техни
ческая революция требует совершенствования многих сторон 
пашей хозяйственной деятельности» 1 — подчеркивалось в От
четном д о к л а д е Ц К XXIV съезду К П С С . 

Н а г л я д н о е подтверждение этих слов — развитие технического 
прогресса на з а в о д е в последние годы. Возьмем, к примеру, 
а в т о м а т и з а ц и ю управления производством. Н а эту сторону до 
недавнего времени о б р а щ а л и м а л о внимания . 

Н а « З а п о р о ж с т а л и » назрела настоятельная необходимость 
качественно нового подхода к проблеме автоматизации полу
чения информации и ее переработки , планирования и управле 
ния производством. 

В 1964 году на « З а п о р о ж с т а л и » собрались за круглым сто
лом специалисты Украинского государственного проектного ин
ститута « М е т а л л у р г а в т о м а т и к а » , московского института «Сталь-
проект» и других научно-исследовательских учреждений. Р е ч ь 
ш л а о плане р а з р а б о т к и автоматизированной системы управле 
ния производством ( А С У П ) . 

1 М а т е р и а л ы X X I V с ъ е з д а К П С С . М . , 1971, с . 39. 
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Т а к было положено н а ч а л о большой п р о г р а м м е работ , па] 
своей новизне совершенно исключительных. Почин завода под* 
д е р ж а л и директивные органы, принявшие решение создать на] 
металлургических з а в о д а х « З а п о р о ж с т а л ь » и Криворожском] 
металлургическом автоматические системы управления произ 
водством. 

Год спустя на заводе была создана Ц е н т р а л ь н а я л а б о р а т о р и 
вычислительной техники ( Ц Л В Т ) . Восемь инженеров-энтузиа 
тов во главе с М. С. Кузнецовым и М. П. Горбатых составил 
костяк нового заводского подразделения . Группа выехала 
Минск з а з н а н и я м и и опытом. Спустя 3 месяца на з а в о д пр 
б ы л а п е р в а я Э В М «Минск-22». 

М а ш и н у установили в бывших бытовках цеха холодного про 
ката № 3. М о н т а ж и н а л а д к у выполнили своими силами. К но
ябрю 1966 года м а ш и н а была готова к работе . К тому времени 
появились первые программы, а затем и первые о б н а д е ж и в а ю 
щие результаты: решение сложных и трудоемких инженерных 
з а д а ч , таких, например , как расчет калибровки в а л к о в д л я 
цеха гнутых профилей. О д н а к о д л я более широкого использо
в а н и я машины, с к а ж е м , д л я обработки портфеля з а к а з о в потре
бителей заводской продукции не х в а т а л о нужных программ. З а 
дело в з я л а с ь группа инженеров Ц Л В Т — В. Красота , В. Лисен-
ская , Ж . Евсюкова , А. Красота . Хорошее знание специфики про
изводства , инициатива и настойчивость обеспечили успех. 

Н е менее сложным был расчет годовой производственной 
п р о г р а м м ы завода . При этом использовали метод линейного 
п р о г р а м м и р о в а н и я , предложенный и р а з р а б о т а н н ы й начальни
ком планового отдела Л . С. Кругляковым, заместителем началь 
ника Ц Л В Т М. С. Кузнецовым и молодым программистом 
И. А. Семеновым. 

В настоящее время на з а в о д е р а б о т а ю т три м а ш и н ы : 
«Минск-22», «Минск-32» и «Урал-14д». Экономическая эффек
тивность этой техники вполне очевидна: экономия от ее приме
нения составляет около 500 тысяч рублей в год. 

Таким образом , одна из ступенек, ведущих в высший к л а с с 
работы коллектива , была осилена. Следующий шаг — открытие 
на з а в о д е в апреле 1972 года школы кибернетиков , которая под
готовила д л я цехов более 30 специалистов . Н а очереди з а в е р 
шение строительства пятиэтажного з д а н и я заводского вычисли
тельного центра, в котором будут сосредоточены все работы 
по А С У П . 
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Процесс использования электроники в управлении производ
ством идет на заводе вширь и вглубь . В перспективе — внедре
ние системы управления 20-валковым станом, автоматизирован
ной системы «Амплитуда» в цехе холодного проката № 1, авто
матизация процесса доводки жидкой стали в мартеновском 
цехе. 

Д а л ь н е й ш а я а в т о м а т и з а ц и я технологических процессов зна
чительно облегчит т р у д рабочих, инженеров , техников и с л у ж а 
щих, повысит культуру производства и качество выпускаемой 
продукции. 

Успехи коллектива в деле технического прогресса объясня
ются п р е ж д е всего тем, что процесс р а з р а б о т к и и внедрения 
новшеств постоянно контролируется партийным комитетом. Н а 
его з аседани ях регулярно з а с л у ш и в а ю т с я отчеты ведущих спе
циалистов и руководителей технических с л у ж б . Так , в ф е в р а л е 
1970 года был обсужден д о к л а д главного прокатчика з а в о д а 
И. Н . А в р а м е н к о «Об ускорении технического прогресса в про
катных цехах». К а к следствие этого, ускорились работы по ме
ханизации а д ъ ю с т а ж н ы х операций, в частности, на у п а к о в к е 
готовой продукции. З д е с ь было особенно много ручного т р у д а . 

И н ж е н е р ы Ц ентр альной заводской л а б о р а т о р и и а в т о м а т и з а 
ции и механизации ( Ц З Л А М ) тщательно изучили опыт укладки 
и упаковки стального листа на всех металлургических з а в о д а х 
страны и пришли к выводу, что комплексной механизации на 
этих участках пока не создано . З а п о р о ж с т а л ь ц а м довелось 
стать пионерами и в этом деле . 

Коллектив л а б о р а т о р и и механизации прокатного производ
ства под руководством инженера Д . Г. Л и с и н а совместно с ра
бочими и специалистами цеха холодной прокатки № 1 р а з р а б о 
тал проект первого в стране упаковочного конвейера . З а послед
ние три года два таких конвейера внедрено в цехе холодной 
прокатки № 1. С о о р у ж е н а и введена в работу упаковочная ли
ния в ж е с т е к а т а л ь н о м цехе. Е е р а з р а б о т а л и с участием специа
листов Днепропетровского проектно-конструкторского техноло
гического института. 

Б л а г о д а р я механизации у к л а д к и и упаковки стальных листов 
высвобождено от ручных работ 90 человек. Это только один из 
примеров высокоэффективных поисков заводской инженерной 
службы механизации и автоматизации производства . В целом 
ж е в результате механизации и автоматизации з а в о д ежегодно 
получает сотни тысяч рублей экономии. 
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Н а у ч н ы м центром з а в о д а , о создании которого руководител 
к о м б и н а т а мечтали еще в середине 30-х годов, стала централь 
н а я з а в о д с к а я л а б о р а т о р и я ( Ц З Л ) . Ф а к т и ч е с к а я отдача на( 
1 рубль з а т р а т на научные исследования достигла в 1972 году 
5 рублей 09 копеек. Это один из самых высоких п о к а з а т е л е й 
в данной отрасли. 

Много лет видят металлурги на ж е л е з н о д о р о ж н ы х путях м а р 
теновского цеха вереницы изложниц, ставших привычной де 
т а л ь ю заводского п е й з а ж а . Внешне они к а к будто одни и те же(| 
Н о если уменьшить вес к а ж д о й изложницы хотя бы на несколь»! 
ко килограммов , з а в о д получил бы миллионную экономию; 
И эту проблему решили инженеры Ц З Л А. К. М а к а р е н к о , 
О. Н. Штехно, Э. П. Акимов, начальник литейного цеха А. А. Се
ров, помощник начальника мартеновского цеха Н. Д . Чаплыгин 
и другие. 

В 1971 году ими были р а з р а б о т а н ы и внедрены в производ
ство новые облегченные типы изложниц . Это позволило снизить 
расход их на 5—6 килограммов на тонну в ы п л а в л я е м о й стали . 
Экономический э ф ф е к т от внедрения этого новшества составил 
за последние два года свыше 800 тысяч рублей. Авторы удо
стоены З а п о р о ж с т а л ь с к о й премии и дипломов . 

З а м е т н ы м событием в развитии технического прогресса на 
заводе явились а в т о м а т и з и р о в а н н а я система пневматического 
обрушения м а т е р и а л о в в бункерах агломерационного цеха, ме
х а н и з и р о в а н н а я линия изготовления теплоизоляционных вста
вок непосредственно в изложницах , предназначенных для слит
ков спокойной стали в мартеновском цехе. Н о в а я технология по
лучения слитка позволила повысить выход годного в цехе сля
бинг на 4,5—5 процентов. 

Авторы этих интересных решений В. Н. Быткин, Р . С. Берш-
тейн, В. И. Ворона, В. А. Сыромясский, М. Ю. Фаянс , Л . Н. Рен-
гач, Н . Ф. Ш е в л я к о в , П. М. Щастный , А. А. Подгородецкий, 
О. А. Сидоренко, Л . Г. Петров , М. М. Гогунский, И. Л . Проко-
повнч отмечены З а п о р о ж с т а л ь с к о й премией 1971 года и дип
л о м а м и . 

Все крупные, в а ж н ы е новшества на заводе , к а к правило , — 
результат коллективного труда творческих бригад . 

В таких б р и г а д а х р а б о т а ю т модельщик А. С. Галчанский , 
бригадир мартеновского цеха М. М. Гогунский, бригадир агло
мерационного цеха В. И. Ворона, начальник Ц З Л А. А. Подго
родецкий, руководитель группы л а б о р а т о р и и автоматизации 
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Почетные гости «Запорожстали»: 
Гамаль Абдель Насер. 

Отто Гротеволь. 

Іенерал армии Д. Д. Лелюшенко и 
первый секретарь горкома партии 
£ А . Пьянков (в центре) в гостях 
у металлургов. 

ЕЗ 





Г ерой 
Социалистического 
Труда сталевар 
И. А. Каела. 

Герой 
Социалистического 
Труда сталевар 
М. Т. Кинебас. 

Г ерой 
Социалистического 
Труда старший 
горновой 
И. И. Смишко 

Герой 
Социалистического 
Труда работница 
тонколистового цеха 
М. М. Поливода. 

Секретарь 
комсомольского 
бюро 
цеха холодной 
прокатки № 1 
Н. Спинул 
проводит 
заседание бюро. 

Коллеги по 
соревнованию: 
Заслуженный 
металлург УССР, 
делегат 
XXIV съезда 
КПСС сталевар 
Е. П. Проскурин 
и Герой 
Социалистического 
Труда старший 
конверторщик 
Карагандинского 
металлургического 
з а в о д а Алтынбек 
Дарибаев. 



Начальник 
агломерационного 
цеха В. И. Быткин. 

Выступают участники 
Большого собрания: 

Секретарь парткома 
тонколистового цеха 
В. И. Гузь. 

Формовщик 
литейного цеха 
В. П. Острогляд. 

Помощник 
машиниста 
жестекатального цеха 
И. С. Бардзиловская. 

Начальник доменного 
цеха Е. П. Болкунов. 

Инженер ЦЗЛ 
А . И. Головко. 

Славится 
«Запорожсталь» 
своими 
•талантами. 

Особая 
популярность 
у народной 
агитбригады 
«Горячая 
прокатка». 



Иа встрече с заводчанами выступает руководитель писательской 
делегации Хакасской автономной области Петр Троянов. 

Со сталеварами знакомятся писатели, участники «Поэтического 
мая — 72» на Запорожье: (слева направо) Шмавон Торосян (Ар
мения), Михаил Годенко (Москва), Герой Социалистического 
Труда старший мастер Григорий Пометун, лауреат Государствен
ной премии Н. Нагнибеда (Киев), Анатолий Рекубрацкий (Запо

рожье), Петро Ребро (Запорожье), Иван Колесник (Белоруссия). 

Ударницы коммунистического труда цеха ширпотреба: 
Валентина Лисицина. 
Лилия Антонова. 

Металлурги развивающихся стран изучают опыт .Запорож
стали». 



Проспект Металлургов, где живут многие запорожстальцы. 

'Г 

Любят спорт запорожстальцы. 





Г рамота о награждении «Запо
рожстали» юбилейным Почетным 
знаком. 

ой-

Юбилейный Почетный знак. 

Л. Г. Петров , начальник агломерационного цеха В. Н. Быткин , 
инженер л а б о р а т о р и и автоматизации М. Ю. Ф а я н с и другие ра
бочие, инженеры, техники. 

Технические достижения з а п о р о ж с т а л ь ц е в ежегодно демон
стрируются на В Д Н Х и республиканской выставке , сотни метал
лургов удостоены медалей и дипломов . 

17 ноября 1972 года на заводе получили телеграмму , подпи
санную министром черной металлургии С С С Р И. П. К а з а н ц о м : 
« З а п о р о ж ь е , « З а п о р о ж с т а л ь » , начальнику л а б о р а т о р и и Ц З Л 
В. Н. Л о л е . Коллегия Министерства черной металлургии С С С Р 
поздравляет Вас с присуждением Государственной премии 
С С С Р , ж е л а е т дальнейших успехов в развитии металлургиче
ской науки и производства» . Это еще одно высокое признание 
плодотворных творческих поисков коллектива Центральной за
водской л а б о р а т о р и и вообще и, в частности, успешного выпол
нения з а д а н и я большого народнохозяйственного значения . 

Самое свежее новшество в мартеновском цехе — непрерывный 
з а м е р температуры жидкой стали. Прогрессивный метод кон
троля внедрен на всех печах в 1972 году. Последние два года 
коллективом з а п о р о ж с к и х мартеновцев руководит бывший на
чальник мартеновского цеха Череповецкого з а в о д а Т. В. М а л ь -
ченко. Он один из ярых поборников высокой культуры произ
водства , научной организации труда . 

В актовом з а л е Ц З Л , в буфете цеха холодной п р о к а т к и мож
но видеть, к а к девушки п р и х о р а ш и в а ю т с я перед большим зер
к а л о м . Оно сделано из н е р ж а в е ю щ е й стали, отполированной в 
цехе холодной прокатки № 1. 

Д о л г и м и нелегким был путь к двусторонне полированной 
пластине 12-го класса чистоты. О д н а к о заводской творческой 
бригаде , которой руководит главный инженер з а в о д а к а н д и д а т 
технических наук В. Г. Д о д о к а , в творческом содружестве с ле 
нинградскими учеными, охотно в з я в ш и м и с я за решение этой 
задачи , у д а л о с ь р а з р а б о т а т ь принципиально новую технологию 
шлифовки и полировки н е р ж а в е ю щ е г о листа , которому в я н в а р е 
1970 года присвоен государственный З н а к качества . Это была 
первая в стране п р о к а т н а я продукция , удостоенная такой высо
кой аттестации. 

Авторы этого достижения — мастера цеха холодной прокат
ки № 1 Г. А. Дробот , В. Г. Лысиков , В. А. Титаренко , началь 
ник цеха В. М. Ц е л о в а л ь н и к о в , инженеры С. С. Селюков , 

А. И. Головко, В. С. Мовшович, В. Н. Л о л а , Р . И. М а р к о в , глав -
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ный прокатчик И. Н. Авраменко т а к ж е удостоены З а п о р о ж 
стальской премии. 

В 1972 году государственная комиссия под председательством 
а к а д е м и к а А. П. Ч е к м а р е в а аттестовала на З н а к качества че
тыре вида гнутых профилей и некоторые виды стального листа 
цеха холодной прокатки № 3. Это убедительное свидетельство 
зрелости, высокой к в а л и ф и к а ц и и рабочих, инженеров и техни
ков, всего коллектива прокатчиков . 

Трудно с к а з а т ь , кто из з а п о р о ж с т а л ь ц е в прямо или косвенно 
не участвовал бы в восхождении на очередную ступень классной 
работы на всех участках обширного заводского хозяйства . Труд4 
но т а к ж е представить сегодняшний день з апорожских металлур- / 
гов без электроники, смелых экспериментов, без огромного по-1 
тока научно-технической информации, тесного творческого с о ! 
дружества с десятками научно-исследовательских институтов. 

Изобретатели и р а ц и о н а л и з а т о р ы , рабочие и инженеры « З а 
порожстали» у ж е многие годы ведут настойчивую борьбу за 
чистое небо над городом, за чистые воды Д н е п р а . 

В 1963 году группой инженеров агломерационного цеха и 
проектного отдела з а в о д а была р а з р а б о т а н а и внедрена систе-* 
ма мокрой газоочистки в аглоцехе. Выброс пыли в атмосферу 
уменьшился в 10 раз , сернистого газа — в 2,5 р а з а . 

Окрыленные успехом, заводские умельцы взялись за решение 
этой проблемы и в мартеновском цехе. В 1965 году одну из пе
чей оснастили газоочисткой с турбулентным промывателем . 
К П Д ее составил 98,5 процента. Министерство черной м е т а л л у р 
гии С С С Р , рассмотрев результаты исследовательских и нала
дочных работ по газоочисткам, проведенных на « З а п о р о ж с т а л и » , 
рекомендовало этот метод д л я повсеместного внедрения. 

В настоящее время на заводе оборудованы газоочистками все 
а гломашины и мартеновские печи. Р а б о т ы в этом направлении 
п р о д о л ж а ю т с я . 

Н е м а л о сделано т а к ж е для очистки промышленных стоков. 
С участием завода был р а з р а б о т а н проект з ащиты Д н е п р а . Сей
час он у ж е осуществлен. Построен новый ш л а м о н а к о п и т е л ь 
емкостью 20 миллионов кубометров в б а л к е Городысской. З а 
последние два года перекачано более 50 миллионов кубометров 
пульпы (грязной в о д ы ) . 

Ведутся работы и по решению проблемы полной очистки про
мышленных стоков. С о о р у ж а е т с я з а м к н у т а я система промыш
ленного водоснабжения с оборотным циклом. Опытная установ-
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к а подобного типа на двух газоочистках мартеновского цеха 
уже дает хорошие результаты. Д о 1977 года на заводе будет 
осуществлено пять таких оборотных циклов. 

Научные исследования , эксперименты и поиски стали главной 
чертой инженерного труда на заводе . Н а конец 1972 года в 
цехах и отделах р а б о т а ю т т р и н а д ц а т ь к а н д и д а т о в технических 
наук. Н а темы, почерпнутые из заводской практики , з ащитили 
кандидатские диссертации инженеры Ц З Л А. Н. П е к к е р , 
Ф. А. Ксензук, В . Т. Тылик, Н. П. Ч е р к а щ и н а , О. Н . Штехно, 
В. В. Ольховой, начальник энергетического цеха Н. И. Д а в ы д о в , 
инженер цеха гнутых профилей В. Б . К а л у ж с к и й , инженер цеха 
К И П и автоматики Е. В. Еньков , з аместитель начальника Ц Л В Т 
М. Ф. Кузнецов, бывший начальник проектного отдела з а в о д а 
Г. А. Д у б р о в и н , помощник н а ч а л ь н и к а цеха холодной прокатки 
ЛГ° 1 Ю. Л . Левин , главный инженер завода В. Г. Д о д о к а . 

Н е д а л е к о время , когда этот отряд ученых-производственни
ков удвоится и утроится . В этом — залог новых и новых до
стижений коллектива в области научно-технического прогресса. 

Ч Т О Б Ы У П Р У Г О С Т Ь М Ы Ш Ц Б Ы Л А 

Весной 1971 года в доменном цехе возле домны № 3 готови
лось большое строительство: рыли котлован , монтировали ме
таллоконструкции, сносили старые сооружения . Н а дверях одно
го из помещений появилась вывеска : « Ш т а б комплекса рекон
струкции Д П - 3 » . Н о печь пока р а б о т а л а . С т а р ш и е горновые 
Герой Социалистического Труда И в а н Смишко, партгрупорг Фе
дор Санин, В л а д и м и р Вовк пока что в ы д а в а л и чугун. 

В эти ж е дни, выступая на XXIV съезде К П С С , сталевар 
Е. П. Проскурин говорил: « З а счет реконструкции агрегатов и 
лучшего использования производственных мощностей выплавка 
чугуна на « З а п о р о ж с т а л и » увеличится на 30 процентов, значи
тельно возрастет производство стали , проката , особенно н е р ж а 
веющего качественного листа.. .» '. 

П л а н девятой пятилетки требовал внесения существенных по
правок в техническое вооружение предприятия . Эту сторону 
дела в зяла под контроль партийная организация . Е щ е в начале 
1971 года состоялось з аседание партийного комитета з а в о д а , на 

1 Г а з . « Д н е п р о в с к и й м е т а л л у р г » , 1971, 7 а п р е л я . 
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котором был обсужден д о к л а д заместителя директора по капи
тальному строительству В. Т. Воропаева о мерах по обеспече
нию своевременного ввода объектов капитального строительства 
на заводе . 

К а п и т а л ь н ы е в л о ж е н и я на 1971 год выразились в сумме 
свыше 24 миллионов рублей. Почти четвертая часть этих 
средств ш л а на реконструкцию третьей доменной печи. 

Без основательной подготовки осуществить такую большую 
работу в условиях действующего цеха было бы невозможно . 
Остановка агрегата н а м е ч а л а с ь на 1 августа , но еще в марте к 
д о м е н щ и к а м пришли строители и монтажники , которым пред
стояло до н а ч а л а генерального штурма выполнить подготови
тельных работ на полтора миллиона рублей. Утром 1 августа 
опытнейший из мастеров з а с л у ж е н н ы й м е т а л л у р г республики 
И в а н Максимович С ы р о в а т к о приступил к выпуску «козла» . 

О т р а б о т а л а свое старая домна . В конце тридцатых годов 
она была одной из крупнейших в мире. О ней знал весь 
Союз. В 1947 году на ней выдали первый послевоенный чугун. 
А к 1971 году она т р е б о в а л а обновления. В ее стальные м ы ш ц ы 
предстояло вдохнуть новую, более мощную и упругую силу. 

Семисоттонный «козел» С ы р о в а т к о с помощниками у д а л и л 
за 8 часов, и на следующий день м о н т а ж н и к и первого управле 
ния треста «Днепродомнаремонт» под руководством, кстати ска 
зать , бывшего механика цеха Н. К. Бороденчика з а ж г л и огнен
ные ножи резаков и приступили к делу. 

Одним из самых памятных событий реконструкции была над-
в и ж к а 700-тонного горна печи. Его м о н т а ж н а ч а л с я еще тогда , 
когда в старой домне плавился чугун. Путь в 56 метров от ли
тейного д в о р а д о своего постоянного места горн прошел по 
мощным н а к а т н ы м устройствам, затем с помощью д о м к р а т о в 
был п о с а ж е н на фундамент печи. Все это з а н я л о чуть больше 
двух суток. Руководили осуществлением этого смелого инженер
ного з а м ы с л а начальник комплекса реконструкции главный ин
ж е н е р комбината « З а п о р о ж с т р о й » А. Е. Познанский , главный 
инженер 103-го управления треста «Днепростальконструкция» 
Г. Д . Яремчук. Коллектив этого управления , как и всех под
разделений ордена Л е н и н а треста «Запоро ж стр о й » , — постоян
ные подрядчики « З а п о р о ж с т а л и » . 

Отлично с п р а в и л а с ь с з а д а н и е м электро -механослужба з а в о д а 
под руководством главного механика А. В. Сысоева , его заме
стителя А. К- Д о л г о в а , главного энергетика В. А. Ковтуна , 
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его заместителей по электрочасти Ю. 3 . Резниченко, Н. К. Ман-
дыча. 

19 октября в полночь новая третья д о м е н н а я печь была за 
дута . Реконструировали ее досрочно, за 78 суток. Д о м е н щ и к и , 
по сути дела , получили новый агрегат полезным объемом 
1513 кубометров , который впервые в истории доменного произ
водства на « З а п о р о ж с т а л и » был оборудован двумя чугунными 
летками , новейшей автоматикой, консольно-поворотным краном. 
Б р и г а д ы горновых Ф. В. Санина , П . В. Мацуки , А. С. Ч е м а р о в а , 
В. Н. Вовка в течение нескольких месяцев успешно освоили 
проектную мощность домны. 

Процесс обновления основных агрегатов , повышения их мощ
ности, улучшения всех технических данных идет на заводе столь 
ж е непрерывно, как и сам процесс производства . Они взаимо
связаны и о т р а ж а ю т одну из с а м ы х х а р а к т е р н ы х тенденций р а з 
вития технического прогресса на заводе : без значительных ка
питальных з а т р а т постоянно увеличивать прирост выпускаемой 
продукции. 

Реконструкция и модернизация агрегатов в условиях дейст
вующих цехов — это всегда э к з а м е н для того или иного коллек
тива на организованность , техническую зрелость , на умение 
принимать быстрые и точные решения. 

Именно такой экзамен в 1972 году сдавали коллективы трех 
цехов: тонколистового, слябинга и мартеновского . И сдали этот 
экзамен на «отлично». Оба стана вступили в строй раньше на
меченных сроков, в чем н е м а л а я з аслуга руководителей рекон
струкции. В тонколистовом цехе оперативность и хорошее зна
ние дела проявили начальник цеха В. П. Б о г а т ы р ь , его помощ
ник по оборудованию П. А. Ботников , начальник техбюро 
П . Е. Гальчеико , начальник э л е к т р о с л у ж б ы Д . Е. Б а р к о , на
чальник стана А. И. Лихинин, заместитель начальника цеха 
В. Н . Сошников, механик цеха В . А. Архипов. Н а реконструк
цию были брошены лучшие силы партийной организации , кото
рую возглавлял секретарь парткома цеха В. И. Гузь. 

Д е с я т к и конструктивных и технических решений внесли в 
проект реконструкции работники цеха слябинг — электрики 
Н. М. Костенко, В. Д . Ревуцкий, Д . С. Шеховцов , механики 
В. М. Хливненко, А. М. Р у б а н и к , А. И . Д и п т а н . Весь коллектив 
во главе с начальником цеха Героем Социалистического Труда 
А. И. Волковым и его помощником по оборудованию В. И. Се-
верьяновым сумел преодолеть трудности, и у ж е в октябре произ-
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водительность стана была доведена д о проектной, а 29 октября 
суточное производство превысило 16 тысяч т о н н — р е к о р д н а я 
цифра за всю историю цеха. 

Очередная проблема — увеличение выплавки мартеновскої 
стали. Д о сих пор это достигалось переделкой малых печей ні 
большие садкой в 500 тонн. О д н а к о в последнее время в отече? 
ственной практике появились иные способы получения прирост 
производства на тех ж е площадях . 

Н а Магнитогорском металлургическом комбинате и Черепо
вецком металлургическом заводе хорошо з а р е к о м е н д о в а л и себ 
двухванные сталеплавильные агрегаты. Годовая производитель
ность одной такой печи превышает 1 миллион тонн. Это не мог
ло не заинтересовать запорожских мартеновцев . Министерство 
приняло решение: первый двухванный сталеплавильный агрегат 
на Украине построить на « З а п о р о ж с т а л и » , вернее, реконструи
ровать в этом направлении первую мартеновскую печь. 

З а п о р о ж ц ы тщательно изучили опыт работы на двухванной} 
печи в Череповце , затем , у ж е в период реконструкции, молодые 
сталевары комсомольеко-молодежной бригады Е. П. Проску-І 
рин, А. И. Фоменко, В. П. Борзунов , А. Я- М а к а р о в , п о м о щ н и к 
начальника цеха А. К. Антонюк и другие товарищи выехали в 
Магнитогорск . П е р е д ними стояла з а д а ч а : изучить практически 
технологию выплавки стали на двухванном агрегате . М е т а л 
лурги Магнитки охотно делились опытом. Много ценного д а л 
совместный труд на двухванпой печи з а п о р о ж с т а л ь с к и х и магни
тогорских сталеваров . 

12 ноября 1972 года в 17 часов 45 минут погасли огни перво
го мартена . В истории « З а п о р о ж с т а л и » эта печь з а н и м а е т осо- 1 

бое место. Н а ней в 1935 году с т а л е в а р А. Авхимович с десятком 
подручных выдал плавку первой з а п о р о ж с к о й стали. А в 1948 
году бригада с т а л е в а р а М а т в е я Пугачева и мастера П е т р а Д о 
рошенко в ы д а л а первую послевоенную плавку . Н а этой печи 
внедряли природный газ , кислород, новую автоматическую аппа
ратуру. Комсомольско-молодежный коллектив печи имени 50-
летия В Л К С М варил здесь юбилейные плавки и ставил миро
вые рекорды. Славное прошлое было у этой печи. 

15 строительных и монтажных организаций з а н я л и п л о щ а д к у 
агрегата , чтобы за 28 суток уложить 3000 тонн огнеупоров и 
180 тысяч штук строительного кирпича, смонтировать 2200 тонн 
металлоконструкций, не считая оборудования и автоматики . 
13 ноября утром начался д е м о н т а ж . 
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З а д о л г о до остановки печи в литейном пролете начали рабо
т а т ь монтажники и каменщики-огнеупорщики. С м е л а я инже
нерная мысль руководства з а в о д а и 1-го управления треста 
«Днепродомнаремонт» з а к л ю ч а л а с ь в том, чтобы изготовить в 
стороне верхнее строение печи весом 2500 тонн, а затем надви
нуть его на железобетонные устои будущего агрегата . Это по
з в о л я л о намного сократить сроки реконструкции. 

28 ноября две лебедки осторожно в ы б р а л и тросы, и 2500-тон
ное сооружение из металлоконструкций и огнеупоров медленно 
двинулось по д о р о ж к а м из роликов . 2 д е к а б р я печь у ж е стояла 
на проектной отметке. 

Руководили этой сложнейшей операцией, какой не з н а л а ра
нее м и р о в а я практика , начальник 1-го управления треста «Дне
продомнаремонт» Н. К. Бороденчик и главный инженер 
А. Ф. Р а л д у г и н . Вся реконструкция была з а в е р ш е н а на трое 
суток р а н ь ш е г р а ф и к а . В этом новом д л я всех деле , кроме мон
т а ж н и к о в и строителей, отличились мартеновцы: начальник 
цеха Т. В. Мальченко , его помощник по оборудованию А. И. Лог -
виненко, старший электрик М. Ф. Д е р е в я н к о , мастер электри
ков П. П. Хавро , ответственный за транспортное обслуживание 
А. А. Ефименко , начальник ш т а б а реконструкции В. И. П а в л о в 
ский, помощник начальника цеха по печному хозяйству И. А. Те
рехов, начальник цеха ремонта металлургических печей 
В. Д . Хелемендик, его заместитель Г. И . Попов, бригадир ка-
менщиков-огнеупорщиков В. А. Сидоренко, десятки других ин
женеров , передовиков производства . Б о л ь ш у ю помощь участ
никам стройки о к а з ы в а л и секретарь парткома мартеновского 
цеха В. М. З а х а р о в , а т а к ж е специально созданная партгруппа . 

П е р в а я на Украине д в у х в а н н а я с т а л е п л а в и л ь н а я печь в ы д а л а 
первую плавку 9 д е к а б р я 1972 года. П о этому случаю в марте 
новском цехе состоялся большой митинг, на котором с т а л е в а р 
з а с л у ж е н н ы й м е т а л л у р г Украины Е. П. Проскурин с к а з а л : 
«В канун п р а з д н о в а н и я 50-летия о б р а з о в а н и я С С С Р н а ш а пер
в а я комсомольско -молодежная печь п е р е ж и л а свое третье 
рождение . М ы п р и л о ж и м все силы к тому, чтобы в третьем году 
девятой пятилетки выплавить не менее 1 миллиона тонн с т а л и — 
в два р а з а больше, чем получено д о сих пор на самой произво
дительной печи цеха». 

Т а к б л а г о д а р я творческим усилиям металлургов , работников 
Гипромеза , строителей получили новую силу и необходимую 
упругость могучие мышцы ведущих металлургических агрега-
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тов. Вписана еще одна я р к а я страница в историю развития 
технического прогресса на « З а п о р о ж с т а л и » . 

Б О Л Ь Ш О Е С О Б Р А Н И Е 

Чем сложнее з а д а н и я , поставленные перед коллективом, тем 
выше ответственность партийной организации за их выполнение, 
тем значимей д о л ж н а быть активность и а в а н г а р д н а я роль ком
мунистов. 

В речи при закрытии XXIV съезда К П С С Л . И. Б р е ж н е в под
черкивал : 

« М а с ш т а б ы поставленных съездом з а д а ч таковы, что их ре
шение требует серьезного повышения уровня всей нашей рабо
ты — хозяйственной, идейно-политической, партийно-организа
ционной. И м е н н о на этом д о л ж н ы быть сосредоточены после 
съезда усилия всех партийных организаций» '„ 

Коммунисты « З а п о р о ж с т а л и » з а последние годы накопили 
значительный опыт партийной работы в массах . Н а з а в о д е с 
апреля 1967 года вошло в практику проведение ленинских пят
ниц, когда партийные и хозяйственные руководители з а в о д а , 
района , города встречаются с т р у д я щ и м и с я . Н а таких встречах 
выясняются и о б с у ж д а ю т с я многие проблемы современности — 
от больших политических событий до будничных бытовых нужд . 
Усилена марксистско-ленинская учеба коммунистов и беспар
тийных. В минувшей пятилетке 700 коммунистов полностью за
кончили курс политобразования . В 1972 году были охвачены по
литучебой практически все члены и к а н д и д а т ы в члены партии, 
а т а к ж е значительная часть беспартийных. 

Многое делается в области идеологической. Н а заводе создан 
институт политинформаторов из наиболее знающих и автори
тетных работников , к а ж д ы й из которых специализируется по 
определенной тематике . В цехах действует более 120 школ ком
мунистического труда . П о месту жительства трудящихся орга
низовано 23 а гитплощадки с радио- и киноустановками. В 1972 
году вошли в практику цеховые д е к а д ы искусства и высокой 
производительности. Все общественные идеологические работни
ки повышают свое мастерство на специальных семинарах , орга
низуемых заводским партийным комитетом. 

1 М а т е р и а л ы X X I V с ъ е з д а К П С С . М. . 1971, с. 318. 
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Высок морально-политический и о б щ е о б р а з о в а т е л ь н ы й уро
вень членов заводской партийной организации. Д в е трети всех 
коммунистов имеют среднее и высшее образование . Усилился 
рост рядов парторганизации за счет передовых рабочих. В м а р 
теновском цехе, например , больше половины сталеваров явля
ются коммунистами. 

49 цеховых парторганизаций и 191 партгруппа объединяют в 
своих р я д а х 3072 члена К П С С и 123 к а н д и д а т а в члены К П С С . 
З а м е т н о возросла активность партгрупп. Многие стали подлин
ными з а с т р е л ь щ и к а м и всего нового, прогрессивного к а к в об
ласти производства , т а к и в области морально-политической. 
Партийный комитет з а в о д а обобщил и распространил опыт ра
боты передовых партгрупп бригады № 1 тонколистового цеха 
(партгрупорг И. И . П р о к о п о в ) , энергослужбы мартеновского 
цеха ( партгрупорг В . И. Д у п л е н к о ) , бригады № 3 доменного 
цеха (партгрупорг Ф. В. С а н и н ) , бригады № 2 тонколистового 
цеха (партгрупорг М. М. Стреляев) и других. Все партийные 
звенья постоянно заботятся о строгом соблюдении коммуни
стами требований Устава К П С С . П р а к т и к у ю т с я самоотчеты 
коммунистов . З а последние два года отчитывались перед това
рищами о своем труде и о б р а з е жизни 612 коммунистов. 

П л а н ы девятой пятилетки, решения XXIV съезда К П С С поста
вили п а р т о р г а н и з а ц и ю завода перед необходимостью поиска но
вых, более действенных форм повышения трудовой и обществен
ной активности коммунистов и всего коллектива в целом. 

...В один из августовских вечеров 1972 года шли ко Д в о р ц у 
культуры металлургов нарядные , подтянутые л ю д и . Н о не на 
вечер отдыха или концерт. Н а сей р а з им предстояло работать . 
В самом прямом смысле этого слова . З д е с ь созывалось обще
заводское партийное собрание — по своему р а з м а х у и х а р а к т е р у 
первое в истории парторганизации з а в о д а . 

Д о этого б ы в а л о так : периодически проводились общезавод
ские партконференции или собрания партийно-хозяйственного 
актива , на которых присутствовало 500—600 человек — в основ
ном одни и те ж е коммунисты из числа передовиков и руково
дителей. Н е было заметного р а з н о о б р а з и я и среди выступаю
щих. Остальные члены партии принимали участие в обсужде
нии выдвигаемых ж и з н ь ю вопросов на своих цеховых или 
бригадных партсобраниях . К а з а л о с ь , в условиях непрерывного 
производства иных форм выработки коллективного мнения ком
мунистов не м о ж е т и быть. 
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Н о при тщательном поиске выяснилось , что один-два раза | 
год м о ж н о провести Б о л ь ш о е собрание всех членов партии, 
о б с у ж д а я один и тот ж е вопрос побригадно. К такому выводу 
члены п а р т к о м а пришли после изучения как собственного опы
та, т ак и опыта парторганизаций других предприятий. 

Суть нового д е л а з а к л ю ч а л а с ь в том, что собрание должно 
проходить в четыре этапа — побригадно, с одной и той ж е по
весткой д н я : «Коммунисты « З а п о р о ж с т а л и » в борьбе за успеш
ное выполнение решений XXIV съезда К П С С и XXIV съезда 
Коммунистической партии Украины». 

Д н ю седьмого августа , когда после работы 718 коммунистов! 
первых бригад цехов непрерывного производства собрались в ! 
Д в о р е ц культуры металлургов , предшествовала значительная 
организационная работа . Партийный комитет решил привлечь к 
ней к а к м о ж н о больше коммунистов, провести опрос партийцев , 
посоветоваться , что и к а к нужно сделать , чтобы з а д у м а н н о е 
собрание д а л о коммунистам наибольшую пользу. 

Е щ е в мае членам партии были розданы анкеты, в которых 
к а ж д ы й мог д а т ь оценку своей деятельности, в ы с к а з а т ь крити
ческие замечания о работе участка , на котором он трудится , 
и внести предложения , направленные на лучшую организацию 
дела . Практически получился разговор о главном со всеми 
коммунистами завода . 

П а р т и й н ы е организации цехов и отделов п р о а н а л и з и р о в а л 
выполнение з а д а н и й второго года девятой пятилетки на свои 
участках , а в июне провели партийные собрания с повестко 
дня , аналогичной повестке общезаводского собрания . 

П а р т и й н ы й комитет з а в о д а т щ а т е л ь н о контролировал и на 
п р а в л я л ход подготовки к общезаводскому собранию, четыреж 
ды о б с у ж д а л этот вопрос на семинарах партгрупоргов и секре 
тарей парторганизаций . Уточнялись сроки проведения собрания 
д л я к а ж д о й бригады. Во все партийные организации цехов и 
отделов был р а з о с л а н д л я предварительного ознакомления текст 
д о к л а д а . 

О том, к а к отнеслись коммунисты к проведению Большого 
собрания , свидетельствуют многочисленные отзывы. Б ы в ш и й сек
р е т а р ь партийной организации мартеновского цеха пенсионер 
П. П. Кривонос по этому поводу с к а з а л : 

— О б с у ж д е н и е работы металлургов в свете решений партий
ных съездов т а к широко и организованно — совершенно необ
ходимо. Обменяться мнениями, поделиться опытом работы, об-
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судить внутрипартийные и производственные вопросы — это 
очень в а ж н о . О б щ е з а в о д с к о е собрание помогает коммунистам 
лучше узнать друг друга , оно активизирует их работу, расши
ряет кругозор. Н а д о почаще собираться , хотя бы два раза в год. 
Это позволит ввести в практику контроль за исполнением ранее 
принятых решений со стороны такого представительного форума , 
к а к это собрание . 

Примечательно было и другое: заинтересованность , актив
ность и компетентность, с которыми коммунисты о б с у ж д а л и 
сложнейшие вопросы. 

И х выступления — своего рода содоклады — отличались осве
домленностью, деловитостью, глубоким пониманием общезавод
ских задач . Этому, несомненно, способствовало то, что, готовя 
свои выступления, коммунисты у ж е были ознакомлены с докла
дом парткома , в котором был д а н с ж а т ы й , но глубокий а н а л и з 
всех сфер деятельности заводского коллектива . 

В д о к л а д е , в частности, отмечалось , что м е ж д у уровнем внут
рипартийной работы и успехами в хозяйственной деятельности 
коллективов цехов и отделов существует п р я м а я связь . Т а м , где 
организационно-партийная и политическая работа среди тру
д я щ и х с я поставлена на уровень требований XXIV съезда К П С С , 
где партийная взыскательность и принципиальность сочетаются 
с кропотливой, повседневной воспитательной работой , т ам всег
да будут положительные результаты. Это п о д т в е р ж д а л а н а л и з 
активной работы партийных организаций агломерационного и 
мартеновского цехов (секретари парторганизаций И. Е. Грицен
ко и В. М. З а х а р о в ) . З д е с ь коллективы трудились в обстановке 
взаимной требовательности , деловитости и непримиримости к 
недостаткам в работе , осуществлялся систематический контроль 
за внедрением достижений науки и техники, механизации и ав
томатизации производственных процессов, научной организации 
труда , рационализации и изобретательства . Вместе с тем, в до
к л а д е была подвергнута серьезной критике деятельность от
дельных парторганизаций . 

П о м и м о з а д а ч партийно-организационной работы, в д о к л а д е 
з а н и м а л и особое место вопросы дальнейшего повышения эффек
тивности производства , досрочного з а в е р ш е н и я плана и социа
листических обязательств второго года девятой пятилетки. 

18 августа общезаводское партийное собрание з а в е р ш и л о 
свою работу. Оно прошло на высоком идейно-политическом 
уровне . В выступлениях коммунистов были вскрыты упущения 
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отдельных первичных партийных организаций, с о д е р ж а л и с ь 
конкретные предложения , н а п р а в л е н н ы е на улучшение работы 
п а р т о р г а н и з а ц и й цехов, отделов и заводской партийной орга 
низации в целом. 

В своих выступлениях коммунисты ж и в о откликнулись на 
Постановление Ц К К П С С об обмене партийных документов , 
р а с ц е н и в а я предстоящую к а м п а н и ю к а к большое политическое 
событие в ж и з н и Коммунистической партии. 

В процессе подготовки и проведения собрания был обобщен , 
большой практический материал . Г л а в н а я его ценность — кри
тические з амечания и конкретные предложения трех тысяч ком
мунистов по вопросам повышения эффективности производства , 
совершенствования форм, методов и с о д е р ж а н и я партийной 
работы. Эти п р е д л о ж е н и я учтены в принятом решении. Оно и 
определило конкретную работу партийной организации з а в о д а 
на б л и ж а й ш е е будущее. 

Опыт проведения Большого собрания коммунистов з а в о д а 
полностью себя оправдал . П р е ж д е всего тем, что в его работе 
приняли участие почти все члены и к а н д и д а т ы партии, 338 ком
мунистов готовили собрание , 30 из них выступили в прениях 
по докладу . Большинство выступавших было из рядовых р а 
бочих. Н а всех этапах собрания присутствовали р у к о в о д я щ и е 
работники з а в о д а и вышестоящих партийных органов , в част
ности, секретарь обкома партии Н. А. Пантелеев , с е к р е т а р ь 
горкома К П Украины Б. В. П о н о м а р е в , первый секретарь З а в о д 
ского районного комитета партии В. В. Адзерихо, с е к р е т а р ь 
того ж е р а й к о м а В. Г. Ковригин. 

П о д в о д я итоги работы собрания , о б л а с т н а я газета о т м е ч а л а , 
что основная , наиболее ответственная р а б о т а в этом н а п р а в л е 
нии еще впереди.. . Широкий контроль явится залогом скорей
шего претворения в ж и з н ь намеченных мероприятий, п о м о ж е т 
в к р а т ч а й ш и е сроки и з ж и т ь недостатки в партийной и хозяй
ственной деятельности коллектива з авода . Только тогда позво
лено будет з аявить , что п а р т о р г а н и з а ц и я достигла результатов , 
которых ж д а л а от общезаводского партийного собрания . 

К концу 1972 года стало очевидно, что коммунисты «Запо
р о ж с т а л и » успешно выполнили намеченную собранием про
г р а м м у действий и тем с а м ы м довели свое первое Б о л ь ш о е 
собрание до логического з а в е р ш е н и я . 

В С Е Х Г Р А Н Е Й С В Е Т 

Это — р епо р таж об одном дне « З а п о р о ж с т а л и » , 20 д е к а б р я 
1972 года. 

Обычный трудовой день. Р а з в е что ритм ж и з н и несколько 
ускорился , ведь л ю д и спешат хорошо з а в е р ш и т ь все свои д е л а 
к Новому , 1973 году. К а к и е ж е заботы и радости , достижения 
и находки были у металлургов в этот день? 

Вместе с утренней сменой отправимся на з а в о д и по ходу 
дня будем вести р е п о р т а ж , в котором многое, с к а ж е м прямо , 
п о к а ж е т с я современникам у ж е известным. О д н а к о , согласимся , 
дорогие современники: последующие поколения будут ж а д н о 
искать подробности нашей с вами ж и з н и , точно так ж е , как 
ищем их мы, о т к р ы в а я страницы д а л е к и х лет . 

И т а к , в утренних сумерках , при звоне первых т р а м в а е в спе
шим к остановке. П о обочинам — жиденький снежок , первый в 
нынешнем году. 

Вот и перекресток проспекта Л е н и н а и проспекта М е т а л л у р 
гов. К северным проходным з а в о д а идут т р а м в а и № 4 и № 7, 
автобусы трех м а р ш р у т о в , к ю ж н ы м — т р а м в а й № 2, автобусы 
двух м а р ш р у т о в и троллейбус № 1. Троллейбусная линия «Про
спект М е т а л л у р г о в — « З а п о р о ж с т а л ь » с о о р у ж а л а с ь одновре
менно с восстановлением з а в о д а и была пущена еще в 1949 году. 

Везде толчея, час «пик» — никому не хочется о п а з д ы в а т ь на 
работу . Л ю б о й транспорт доставит вас на з а в о д из центра го
р о д а за 25—30 минут. Б о л ь ш е времени требуется тем з а в о д ч а 
нам, что ж и в у т на Хортицком ж и л м а с с и в е , застроенном не
сколько лет тому н а з а д . Это на правом берегу Д н е п р а , в районе 
бывшего села Б о б у р к а . 

Остановка « Ю ж э л е к т р о м о н т а ж » . Тут выходят агломератчики , 
д о м е н щ и к и . «50-летию С С С Р — 50 ударных дней!» — таким ло
зунгом встречает нас проходная . Л о з у н г этот возник на з а в о д е 
в н а ч а л е ноября по инициативе бригад доменной печи № 4, м а р 
теновской печи № 12, третьей бригады цеха слябинг , э к и п а ж а 
тепловоза ТЭМ2-2043. С т а р ш и е горновые А. Самойленко , 
А. Миронов , М. Б л о х а , Ф. М а х н о , с талевары И . К а е л а , А. Сидо
ренко, А. Б а б е н к о , А. Ш к о д а , начальник смены В. М а с л о в , стар
ший машинист тепловоза В . Коцюк в заводской м н о г о т и р а ж к е 
с к а з а л и так : берем на себя высокие обязательства и начинаем 
с 10 ноября 50-дневную у д а р н у ю вахту в честь юбилея С о ю з а 
С С Р . Кто с нами , поднимите руку. 
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П о д н я л и все металлурги , а партком з а в о д а одобрил это хо
рошее дело, организовал ему поддержку . 

И д е м к а гломератчикам . З д е с ь недавно з а в е р ш и л и к а п и т а л ь 
ный ремонт одной из шести а гломашин . Д е л а идут хорошо. 
Юбилейными дипломами з а в о д а за успехи в соревновании на
г р а ж д е н ы смена В. М. Перцовского и бригада старшего агло
мератчика Н. С. П р ы г о р а . Об этом р а с с к а з ы в а ю т «молнии». 

— Н а ш коллектив в течение года з а н и м а л шесть раз первен
ство в соревновании цехов з авода ,— говорит секретарь парт
организации И. Е. Гриценко, бывший начальник передовой сме
ны.— К новому году выдадим 60 тысяч тонн а гломерата допол
нительно к плану. У доменщиков нет причин о б и ж а т ь с я на нас . 

В доменном цехе встречаем старшего горнового Д П - 4 А. Г. С а -
мойленко. Б р и г а д а только что закончила выпуск. Есть с чем 
поздравить горновых: на днях стало известно, что Коллегия 
Министерства черной металлургии С С С Р и Ц К профсоюза при
своили бригаде Самойленко звание « Л у ч ш а я бригада горно
вых» страны. Д а и весь цех мог бы называться лучшим, по
тому что здесь за год выдано сверх плана до 40 тысяч тонн чу
гуна. П я т ь доменных печей д а ю т свыше 4 миллионов тонн 
м е т а л л а в год, значительная часть его идет на экспорт. Н а миро
вом рынке з а п о р о ж с к и й чугун приобрел солидную известность. 

А сейчас доменщики готовятся к встрече зимних холодов : 
готовят печи на потребление мазута п а р а л л е л ь н о с природным 
газом. Д л я этого построено м а з у т о х р а н и л и щ е на 10 тысяч ку
бометров, соответственно оборудованы агрегаты. Д р у г о й ре 
зерв — вдувание пылеугольного топлива в горн печи. Т а к а я 
экспериментально-промышленная установка работает на Д П - 3 . 

Хватит ли дня, чтобы обойти все цехи, узнать все новости? 
Гостей мартеновского цеха неизменно привлекает первая двух-

в а н н а я печь. Этот агрегат — крайний у входа. Н и к о г д а такого 
не было, чтобы одновременно з а л и в а л и в ванну чугун и б р а л и 
пробу у ж е кипящей стали. А тут так : две ванны — д в а про
цесса. У с т а л е в а р а не четыре, к а к обычно, а шесть подручных — 
и всем хватает дела . В будущем году производство стали уве
личится на 7,3 процента за счет работы именно этого а грегата , 
способного д а в а т ь в год до 1 миллиона тонн стали. 

Н а к а н у н е на двухванном мартене была сварена интернацио
н а л ь н а я п л а в к а д р у ж б ы , посвященная 50-летию о б р а з о в а н и я 
Союза С С Р . В ней приняли участие советские, польские и чехо
словацкие с т а л е в а р ы . 
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Отлично п о р а б о т а л и мартеновцы в 1972 году, выплавив около 
35 тысяч тонн стали сверх плана . В ноябре они з а н я л и первое 
место в соревновании цехов з авода . 

Года три тому н а з а д д в е н а д ц а т ь мартеновских печей выплав
ляли на 500 тысяч тонн стали меньше, чем сейчас, когда в ра
боте только 11 агрегатов . Интенсификация выплавки стали по
зволила отказаться от одного агрегата , и он был снесен. В цехе 
стало просторнее, а выплавка стали возросла . 

Мартеновцев в течение года хорошо п о д д е р ж и в а л и копрови
ки, выдав дополнительно к плану более 20 тысяч тонн метал-
лошихты. Здесь юбилейным дипломом н а г р а ж д е н а бригада 
старшего машиниста пакетир-пресса Б-101 Ф. В . Короткова , а 
весь цех з анял первенство в соревновании среди своей группы 
цехов. Коллективом хорошо руководят молодой начальник цеха 
В. И. Иванченко , секретарь парторганизации И. Ф. С а г а л ь , 
председатель цехкома профсоюза Г. Я. Михновский, секретарь 
комсомольской организации В. Н. П а з ю к . 

В цехе только что закончилась д е к а д а высокопроизводитель
ного труда , культуры и искусства. П е р е д копровиками высту
пали артисты театра имени Щ о р с а , филармонии , поэты, участ
ники заводской самодеятельности . В дни декады коллектив тру
дился с л а ж е н н о и продуктивно. 

В 13 ч а с о в — д и р е к т о р с к а я оперативка по селектору. 
Л . Д . Юпко доволен д о к л а д а м и руководителей, но и сегодня 
он требует лучшего , не мирится с любыми недостатками — будь 
то грязь в цехе, или поврежденный вагон, или з а д е р ж к а в про
изводстве на каком-то переделе. 

Итоги соревнования подводятся ежедневно. В этот день пер
венство на 50-дневной юбилейной вахте присуждается коллек
тивам цехов холодной прокатки. К слову, все прокатные цехи 
выдали нынче д о 40 тысяч тонн металла дополнительно к годо
вому плану. В тонколистовом цехе отличился коллектив , кото
рым руководит исполняющий обязанности начальника смены 
коммунист Н. А. Капшеев — один из сыновей кадрового запо-
р о ж с т а л ь ц а Александра Яковлевича Капшеева . 

И это д а л е к о не единственная династия металлургов ! В цехе 
холодной прокатки № 1 встретим начальника отделения нержа
вейки Л . А. Боборыкина — сына бывшего директора « З а п о р о ж 
стали» . Н е так д а в н о среди тонколистовиков работал операто
ром Юрий Милосердов — сын А ф а н а с и я Васильевича Милосер-
дова . Теперь он заместитель секретаря комитета комсомола 
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з а в о д а . Молодые производственники А л е к с а н д р Курочкин, Юрий 
Милосердое и В л а д и м и р Б а б и ч е в в о з г л а в л я ю т большую армию 
комсомольцев и м о л о д е ж и — 3500 человек, на счету которой не
м а л о добрых начинаний. Сотни молодых металлургов являются 
прямыми п р о д о л ж а т е л я м и дел своих отцов. 

Время перевалило за полдень . Где пообедать? Это не проб
л е м а . В к а ж д о м цехе есть отличная столовая , а то и две, к а к 
например , у доменщиков . Ежедневно , без выходных, металлур
гов в рабочее время о б с л у ж и в а ю т 14 столовых с буфетами на 
1600 мест. Во многих имеются диетические з а л ы . 

К трем ч а с а м на з а в о д прибывает новая смена. Чем заняты 
л ю д и после работы? З д е с ь такое р а з н о о б р а з и е интересных и 
полезных дел, что нам трудно д а ж е перечислить их. 

П р е ж д е всего — учеба . Сотни металлургов з а н и м а ю т с я в ве
черних школах , техникумах, институтах. В а ж н о е место зани
мает з а в о д с к а я ш к о л а мастеров , которая д а е т среднее общее 
о б р а з о в а н и е и специальное техническое. З д е с ь обучаются быв
шие десятиклассники — один год, девятиклассники — д в а года, 
с более низким образовательным уровнем — три года. Д е с я т ь 
лет тому н а з а д опыт з а п о р о ж с т а л ь с к о й школы мастеров был 
положительно отмечен Ц е н т р а л ь н ы м Комитетом К П С С . З а это 
время ее закончили 1230 человек. 

Ж е н щ и н ы , а их на заводе 7500, после трудового дня спешат 
в детсады и ясли за своими ребятишками . В 19 детсадах , в том 
числе в двух детских комбинатах , содержится 2250 детей. 

Ч а с т ь молодых рабочих з а в о д а сегодня з а н я т а на учебном 
пункте, которым руководит майор в отставке коммунист Петр 
Филиппович П л у ж н и к о в . С з а в о д а ежегодно уходят на действи
тельную с л у ж б у в а р м и ю сотни юношей. К с л у ж б е они гото
вятся з аблаговременно , проходя определенный курс обучения 
под руководством общественных инструкторов. Передовики про
изводства — офицеры запаса т о к а р ь механического цеха 
Ф. П. Рудаченко , строгальщик того ж е цеха И. А. Д м и т р и е в , 
слесарь ремонтно-механического цеха № 1 В. О. П я х к е л ь охотно 
готовят м о л о д е ж ь к почетному и ответственному делу — с л у ж б е 
в Вооруженных С и л а х С С С Р . 

В завкоме профсоюза , который находится в довоенном зда
нии общественных организаций, к а к в с е г д а — л ю д н о . 

— П р и м е р н о на 300 тысяч рублей (соцстрах, п р о ф б ю д ж е т и 
заводской фонд социально-культурных мероприятий) ежегодно 
приобретаются путевки в д о м а отдыха, санатории и т. п.,— р а с -
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сказывает председатель з а в к о м а профсоюза В . Д . Галко . — Д о 
7 тысяч человек в году проводят свои отпуска по путевкам. 
Коллектив завода располагает таким лечебно-профилактиче
ским учреждением санаторного типа, как профилакторий на 
300 мест на острове Хортица. З д е с ь укрепляют свое здоровье 
3 тысячи человек в год. Т а м ж е расположена б а з а отдыха, где 
летом одновременно может разместиться 500 отдыхающих. Д р у 
гая б а з а отдыха на 150 мест находится на Азовском побережье . 
8 нынешнем году металлурги з а в о д а начали пользоваться Мир
городским курортом. Там построен заводом корпус на 155 мест. 
В скором времени заводчане получат 50 мест в пансионате «Мис-
хор» в Крыму. В строительстве этого пансионата з а в о д прини
мает долевое участие. 

В летнее время дети металлургов отдыхают в двух пионерских 
л а г е р я х — в пригородных селах Р а з у м о в к а и Великий Л у г . 
В один з а е з д два л а г е р я могут принять д о 1000 человек. 

Есть на заводе особый «цех» — спортивный клуб «Метал 
лург». П р е д с е д а т е л ь правления клуба В. К. Безбородое расска
зывает : 

— У нас ежедневно з а н и м а ю т с я спортом сотни трудящихся . 
Туристский клуб , спортлагерь «Бригантина» на острове Б а й д а , 
спортивный комплекс на Хортице, водно-спортивная станция , 
стадион «Металлург» — вот перечень основных спортивных уч
реждений завода . Только в 1972 году в спортколлективе подго
товлено 4 мастера спорта, 17 кандидатов в мастера спорта, 
более тысячи человек стали спортсменами первого и массовых 
р а з р я д о в . В числе мастеров спорта — слесари цеха ремонта ме
таллургических печей П а в е л Левченко , Евгений Калиниченко , 
подручный с т а л е в а р а мартеновского цеха Василий Ерсов , сле
с а р ь цеха холодной прокатки № 3 Виктор Абасов . 

Художественная самодеятельность : живопись , музыка , лите
р а т у р а — все эти виды искусства не чужды м е т а л л у р г а м . В двух 
Д в о р ц а х культуры в коллективах художественной самодея
тельности з а н и м а ю т с я сотни юношей и девушек. Д в а р а з а в 
неделю повышают свое мастерство молодые художники под 
руководством председателя областного отделения Союза худож
ников Ф. Ф. Шевченко . П о - п р е ж н е м у славятся агитбригада 
« Г о р я ч а я прокатка» и цирковая студия во Д в о р ц е культуры 
металлургов . Обоим коллективам присвоено звание народных, 
а их руководители И. А. Меншиков и И. Г. Лескевич удостоены 
звания з а с л у ж е н н ы х работников культуры У С С Р . К слову, в 
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агитбригаде н а р я д у с м о л о д е ж ь ю активно участвует и бывший 
мартеновец, прославленный мастер сталеварения П. С. Д о р о 
шенко. 

К а к улучшились жилищно-бытовые условия металлургов? 
— Из года в год ж и л и щ н ы й фонд з а в о д а пополняется , однако 

потребность в к в а р т и р а х еще велика ,— р а с с к а з ы в а е т замести
тель директора завода по общим вопросам Г. Е. Телюк.— Сей
час строим д в а д с в я т и э т а ж н ы х дома на 300 квартир на буль
варе Гвардейском. К концу пятилетки ж и л и щ н ы й фонд завода 
увеличится примерно на 25 тысяч к в а д р а т н ы х метров и составит 
около 380 тысяч. 

...В этот день з а в о д с к а я м н о г о т и р а ж н а я газета «Днепровский 
металлург» многие свои м а т е р и а л ы посвятила радостному собы
тию в ж и з н и коллектива — н а г р а ж д е н и ю з а в о д а юбилейным 
Почетным знаком . 

П а м я т н о е з н а м я на вечное хранение за успехи в соревновании 
в честь 50-летия Великого О к т я б р я , юбилейная Почетная гра
мота в честь 100-летия со дня рождения В. И. Ленина , орден 
Октябрьской Революции за успехи в восьмой пятилетке . И вот — 
новая н а г р а д а , четвертая за последние пять лет . Все это сви
детельствует о высоком признании партией и правительством 
з а с л у г заводского коллектива в укреплении экономической мо
щи страны. 

Выступая на торжественном вечере, директор з а в о д а 
Л . Д . Юпко с к а з а л : 

— Достигнутые заводом успехи — результат вдохновенного 
творческого труда всего коллектива . В текущем году з а в о д под
нялся на новую, более высокую ступень и многого добился в 
дальнейшем повышении эффективности производства . Мы выра
ж а е м глубокую благодарность Ц е н т р а л ь н о м у Комитету партии 
и Советскому правительству за высокую оценку труда коллек
тива з а в о д а . 

В письме Ц е н т р а л ь н о м у Комитету К П С С , Президиуму Вер
ховного Совета С С С Р , Совету Министров С С С Р и В Ц С П С 
участники торжественного вечера сообщали: «Стремясь достой
но встретить 50-летний юбилей С С С Р — нашей могучей социа
листической Родины, з а п о р о ж с т а л ь ц ы достигли новых успехов 
в выполнении з а д а н и й второго года девятой пятилетки: план 
11 месяцев выполнен по всему металлургическому циклу; выда
но сверх плана 33 тысячи тонн чугуна, около 33 тысяч тонн ста
ли, 36 тысяч тонн проката» . 
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Установленный на столе президиума массивный юбилейный 
Почетный з н а к я р к о светился всеми своими гранями. В эти 
минуты думалось , что так ж е я р к о светит и сам коллектив 
д в а ж д ы орденоносной « З а п о р о ж с т а л и » , идущий от одной по
беды к другой. 

В Т Р Е Т Ь Е М Р Е Ш А Ю Щ Е М 

Вступая в 1973 год, провозглашенный партией решающим го
дом девятой пятилетки, коллектив « З а п о р о ж с т а л и » выступил 
инициатором Всесоюзного социалистического соревнования сре
ди металлургов и взял на себя высокие социалистические обя
зательства . 

Р а б о т а я с большим вдохновением, повседневно добиваясь вы
сокой эффективности своего труда , коллектив завода уверенно 
подходил к намеченным р у б е ж а м . Первый квартал увенчался 
успехом — з а в о д з а н я л первое место во Всесоюзном соревнова
нии в своей отрасли. А спустя пять месяцев з а п о р о ж с т а л ь ц ы 
рапортовали Ц е н т р а л ь н о м у Комитету К П С С и Ц е н т р а л ь н о м у 
Комитету К П Украины о досрочном выполнении годовых со
циалистических обязательств . 

Тридцатого июня, несмотря на субботний день, на заводе со
стоялся многолюдный митинг, посвященный выдающемуся успеху 
коллектива . С глубоким волнением трудящиеся встретили при
ветствие м е т а л л у р г а м « З а п о р о ж с т а л и » Генерального секретаря 
Ц К К П С С т о в а р и щ а Л е о н и д а Ильича Б р е ж н е в а . В нем гово
рилось: 

«Дорогие товарищи! 
Ц е н т р а л ь н ы й Комитет К П С С горячо поздравляет вас с боль

шой трудовой победой — успешным выполнением социалистиче
ских обязательств и достижением уровня производительности 
труда , выплавки стали и производства проката , намеченного 
пятилетним планом на 1975 год. 

З а 5 месяцев текущего года коллективом завода выплавлено 
сверх плана 28 400 тонн чугуна, 15 400 тонн стали, произведено 
23 400 тонн проката , достигнуты высокие технико-экономические 
показатели в работе . 

Эти замечательные успехи я в л я ю т с я результатом вашего пат
риотического труда на основе широко развернутого социалисти
ческого соревнования, большой организаторской и политической 
работы партийной, профсоюзной и комсомольской организаций , 
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проявления высокой сознательности и ответственности коллекти
ва за практическое претворение в ж и з н ь решений декабрьского 
(1972 года) П л е н у м а Ц К К П С С . 

Ценным является то, что вы постоянно сосредоточиваете свое 
внимание на творческом поиске, внедрении новой техники и пе
редовой технологии, непрерывном н а р а щ и в а н и и производствен
ных мощностей путем осуществления большой программы ре
конструкции и модернизации оборудования , улучшения качества 
и расширения сортамента выпускаемой продукции — главных 
направлениях повышения эффективности производства . 

Центральный Комитет К П С С с удовлетворением отмечает, 
что коллектив завода , не о с т а н а в л и в а я с ь на достигнутом, при
нял новые повышенные обязательства по дополнительному про
изводству к плану второго полугодия 15 тысяч тонн чугуна, 
10 тысяч тонн стали и 12,5 тысячи тонн проката . 

Ж е л а е м вам, дорогие товарищи, новых трудовых успехов в 
выполнении этих высоких обязательств , досрочном завершении 
всех заданий пятилетнего плана на благо и процветание нашей 
социалистической Родины». 1 

Б ы л о т а к ж е оглашено приветствие Центрального Комитета 
К П Украины и Совета Министров У С С Р . 

На митинге выступили к а н д и д а т в члены Ц К К П С С , первый 
секретарь областного комитета партии М. Н. Всеволожский, 
министр черной металлургии У С С Р Я. П. Куликов . Д и р е к т о р 
з а в о д а Л . Д . Юпко, мастер доменного цеха С. И. Цыпко , стале
вар Е. П. Проскурин и другие з а п о р о ж с т а л ь ц ы горячо благода
рили Ц К К П С С и лично Л е о н и д а Ильича Б р е ж н е в а , Ц К К П 
Украины и правительство республики за высокую оценку труда 
з апорожских металлургов . 

Это радостное д л я з а п о р о ж с т а л ь ц е в событие совпало с окон
чанием визитов Л . И. Б р е ж н е в а в Ф Р Г , С Ш А и Францию. Вы
ступавшие на митинге в ы р а ж а л и сердечную благодарность Л е о 
ниду Ильичу Б р е ж н е в у за его неутомимую деятельность на 
благо мира, за укрепление международной безопасности. 

Ж и в о й отклик в сердцах участников митинга нашло выступ
ление ветерана з а в о д а з аслуженного металлурга республики 
И. М. Сыроватко , который, говоря о трудовых традициях метал
лургов, напомнил об эпопее восстановления « З а п о р о ж с т а л и » 
в 1947 году: 

1 Г а з . « П р а в д а » , 1973, 30 и ю н я . 
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— Сегодня мы с гордостью вспоминаем, что нашими р а б о 
тами по восстановлению « З а п о р о ж с т а л и » руководил непосред
ственно Л е о н и д Ильич Б р е ж н е в . Н а всю ж и з н ь мне запомни
лось близкое знакомство с Леонидом И л ь и ч е й в период задувки 
доменной печи № 3. М ы видели его всегда деятельным, жизне
радостным, целеустремленным и душевным человеком. Сейчас 
эти качества Л е о н и д а Ильича особо проявляются при решении 
больших государственных и м е ж д у н а р о д н ы х проблем. 

Участники митинга приняли письма в адрес Генерального 
секретаря Ц К К П С С тов. Л . И. Б р е ж н е в а , а т а к ж е в адрес Ц К 
К П Украины и Совета Министров У С С Р , в которых заверили , 
что металлурги « З а п о р о ж с т а л и » с еще большей энергией будут 
трудиться над выполнением з а д а н и й девятой пятилетки. 

Б ы л о в третьем, р е ш а ю щ е м году пятилетки и другое знаме
нательное д л я коллектива событие: досрочное выполнение полу
годового з а д а н и я по всему металлургическому циклу. Ко Д н ю 
металлурга (15 июля) з а п о р о ж с т а л ь ц ы приумножили успехи и 
вот, накануне праздника , с тало известно, что девяти передови
к а м присвоены звания Почетных металлургов , 16 з а п о р о ж с т а л ь 
цев н а г р а ж д е н ы значком «Отличник социалистического сорев
нования черной металлургии С С С Р » , многие отмечены Почетны
ми грамотами и Г р а м о т а м и союзного и республиканского 
министерств. 

Весь коллектив завода во втором к в а р т а л е вновь з анял пер
венство в соревновании и прочно у д е р ж и в а л п е р е х о д я щ е е Крас
ное з н а м я . 

И вот еще одно радостное, волнующее известие, полученное 
з а п о р о ж с т а л ь ц а м и в ж а р к и й июльский день. И х д в а ж д ы орде
ноносный з а в о д удостоен высокого звания завода коммунисти
ческого труда . З а м е ч а т е л ь н ы й , о к р ы л я ю щ и й итог, с которым, 
борясь за новые и новые успехи во славу Советской Отчизны, 
подойдут з а п о р о ж с к и е металлурги к своему юбилею — сорока
летию родной « З а п о р о ж с т а л и » . 



Г л а в а X. Штрихи к портрету 

О К Р Ы Л Е Н Н Ы Е Д Р У Ж Б О й 

«За годы социалистического 
строительства в нашей стране 
возникла новая историческая 
общность людей — советский 
народ . В совместном труде , в 
борьбе за социализм, в боях з а 
его з а щ и т у родились новые, 
гармоничные отношения между 
классами и социальными груп
пами, нациями и националь
ностями — отношения д р у ж б ы 
и сотрудничества»,— говорил в 
Отчетном д о к л а д е Ц К К П С С 
XXIV съезду партии Л е о н и д 
Ильич Б р е ж н е в ' . История 
« З а п о р о ж с т а л и » — это и исто
рия становления и формирова 
ния многонациональной рабо
чей семьи, это летопись д р у ж 
бы и сотрудничества с коллек
тивами родственных предприя
тий других братских респуб
лик. 

Вспомним, к а к д р у ж н ы м и 
а р т е л я м и готовили п л о щ а д к у 
под мартены и домны орлов
ские и полтавские г р а б а р и , 
как бригады бетонщиков тата -

1 М а т е р и а л ы X X I V с ъ е з д а К П С С . 
М. , 1971, с. 76. 
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рина Хайруллина и украинца Ц ы м б а л а в Д е н ь памяти В. И . Л е 
нина у к л а д ы в а л и первую бадью бетона в ф у н д а м е н т первой 
запорожской домны, как «сотовцы» и квалифицированные инже
неры, съехавшиеся со всех краев Союза, осваивали первые 
металлургические агрегаты. 

Вспомним, к а к крепла трудовая и творческая д р у ж б а с метал
лургами «Красного Октября» , Магнитки, Череповца , Кузнецка 
в предвоенное время и в годы войны. Восстановление « З а п о р о ж 
с т а л и » — это я р к а я страница в истории не только завода , но 
и всего советского народа , когда более ста городов Союза 
н а п р а в л я л и к берегам Д н е п р а материалы и оборудование , когда 
десятки тысяч людей ж и л и одними и теми ж е волнениями. 

В труднейших испытаниях крепло чувство семьи единой. 
Стоит вспомнить как , окрыленные д р у ж б о й военных лет, стале
вары Магнитки Д м и т р и й Крючков , М у х а м м е д Зинуров и пла
вильный мастер Алексей Корчагин в 1949 году поделились своим 
опытом с з а п о р о ж ц а м и и предложили М а т в е ю Пугачеву , Филип
пу Пискареву , мастеру Петру Д о р о ш е н к о бороться за лучшие 
в стране показатели . Русские и украинские рабочие по-братски 
«болели» друг за друга , п о к а з ы в а я пример д р у ж б ы и сотруд
ничества. 

Это прошлое. Н о традиции прошлого обращены к сегодняш
нему дню и отчетливо просматриваются в повседневной ж и з н и 
коллектива . 

У Героя Социалистического Труда с т а л е в а р а И. А. Каелы есть 
книга, которой он очень дорожит . Н а з ы в а е т с я она «Магнитка» . 
Ее подарил И в а н у Антоновичу магнитогорский ж у р н а л и с т 
М. Чурилин в день плавки д р у ж б ы , посвященной юбилейному 
ленинскому субботнику. В плавке участвовали мастера огнен
ной профессии семи братских республик. 

В 1971 году, когда состоялся XXIV съезд К П С С , у з а п о р о ж 
цев установились прочные д р у ж е с к и е связи и с карагандински
ми м е т а л л у р г а м и из Казахской С С Р . Вот к а к это произошло. 

После выступления на съезде Е. П. Проскурин получил десят
ки писем от металлургов . Автором одного из них о к а з а л с я ме
т а л л у р г из Темиртау Алтынбек Д а р и б а е в . Он писал от имени 
бригады конверторщиков , п р е д л а г а я начать соревнование за 
досрочное выполнение девятой пятилетки. Комсомольско-моло-
д е ж н а я бригада Проскурина вызов приняла . Корреспонденты 
ТАСС и РАТАУ выполняли роль связных, освещая в печати ход 
соревнования . 

231 



А в октябре 1971 года Алтынбек , н а п р а в л я я с ь на отдых в 
Ялту, заехал в З а п о р о ж ь е . Ц е л у ю неделю отпуска провел он 
на « З а п о р о ж с т а л и » . П л а в к у д р у ж б ы на первом мартене они 
сварили за невиданно короткое время , установив с р а з у три ми
ровых рекорда : по длительности плавки , съему стали и часовой 
производительности. 

Л ю б о п ы т н а т рудовая биография Алтынбека Д а р и б а е в а . В 
1944 году он стал подручным с т а л е в а р а , а через два года — 
сталеваром , первым в истории казахского народа . Вскоре ог^ 
освоил новое дело — конверторную выплавку стали . И осваивал 
это дело на Украине — на Ж д а н о в с к о м металлургическом за 
воде имени Ильича . З а успехи в восьмой пятилетке он удостоен 
з в а н и я Героя Социалистического Труда . 

В м а р т е 1972 года партком « З а п о р о ж с т а л и » организовал по
ездку партийной делегации з а в о д а по всем М а г н и т к а м — Север
ной, Уральской и Казахстанской . В составе делегации был и 
Егор Проскурин. Он побывал и у Д а р и б а е в а . И эта встреча 
была отмечена ^традиционной плавкой д р у ж б ы на конверторе . 

После этого из Темиртау сообщили, что во дворе конвертор
ного цеха систематически выставляются показатели соревную
щихся б р и г а д Украины и К а з а х с т а н а . Подручный Д а р и б а е в а , 
к слову, русский человек, Юрий З а х а р о в написал слова песни 
« П л а в к а д р у ж б ы » . И х положили на музыку. Песня стала попу
л я р н о й у карагандинцев , д о ш л а она и до З а п о р о ж ь я . 

Второй год девятой пятилетки обе бригады закончили с от
личными п о к а з а т е л я м и . 

З а последнее в р е м я коллектив з а п о р о ж с т а л ь ц е в стал участ
ником многих приятных и радостных встреч с представителями 
других братских республик. Т а к и е встречи о б о г а щ а ю т людей 
духовно, у к р е п л я ю т чувство интернационализма и советского 
патриотизма , гордости за свою Родину. 

Б ы л и как-то на заводе участники Белорусской декады на 
З а п о р о ж ь е . Х у д о ж н и к из Минска С т е л ь м а ш о н о к познакомился 
с мартеновцами , и у него созрел з а м ы с е л написать картину 
на тему д р у ж б ы народов , р а с к р ы в ее в групповом портрете 
украинца Героя Социалистического Труда стал ев ар а И в а н а Ан
тоновича Каелы, русского с т а л е в а р а Егора П а в л о в и ч а Проску
рина и белоруса помощника н а ч а л ь н и к а цеха П е т р а Антоновича 
Селезнева . С а м х у д о ж н и к во время войны был в партизанском 
отряде . В одном из таких отрядов в Белоруссии воевал и П е т р 
Селезнев . И это п р и д а л о з амыслу особую значимость . 
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С а м коллектив з а п о р о ж с т а л ь ц е в является многонациональ
ным. В различных цехах трудятся люди 30 национальностей — 
это и к р а н о в щ и к мартеновского цеха литовец Юрий Пейшие , 
н старший горновой доменной печи белорус Петр Васильевич 
М а ц у к а , признанный Коллегией Министерства лучшим горно
вым страны и н а г р а ж д е н н ы й орденом Октябрьской Револю
ции; это и бригадир слесарей доменного цеха коммунист Харис 
Бибарсов , по национальности татарин . Он ветеран « З а п о р о ж с т а 
ли», строил доменный цех, в Отечественную войну был на фрон
те и снова вернулся на родной з а в о д . 

В цехе сетей и подстанций старшим испытателем оборудова
ния работает Г а л я М у х а м е д ш и н а . Отец е е — т а т а р и н , мать — 
русская . Г а л я закончила с отличием вечерний машиностроитель
ный институт, с т а л а к а н д и д а т о м в члены партии, избрана сек
ретарем комсомольской организации цеха, в которой 56 комсо
мольцев . С к а ж д ы м из них она находит общий язык. Половина 
комсомольцев по примеру своего секретаря учится в институтах 
и техникумах . О себе д е в у ш к а р а с с к а з ы в а е т т а к : « Р о д и л а с ь в 
К а з а х с т а н е , росла во Львове , ж и в у и р а б о т а ю в З а п о р о ж ь е . 
Советский народ — вот она н а ш а г л а в н а я национальность» . 

С л е с а р ь мартеновского цеха Куно Л у у п о — член бригады по 
внедрению новой техники. Куно о себе говорит: « Р а б о т а у меня 
интересная . Вот недавно внедрили автоматику на торкрет-ма
шине. Т р у ж у с ь в д р у ж н о м коллективе . В отпуск е з ж у на родину 
в Эстонию, а в о з в р а щ а ю с ь на родную Украину» . 

Эти штрихи коллективного портрета металлургов — яркое 
свидетельство единства и сплоченности людей многих нацио
нальностей, воспитанных Коммунистической партией, всем 
нашим общественным строем в духе коммунистических 
идеалов . 

Если говорить об экономических связях металлургов « З а п о 
р о ж с т а л и » с братскими республиками ,— они более чем об
ширны. В 15 тысяч адресов идет продукция и различные мате
риалы со складов з а в о д а . В тонкий стальной лист одевается 
большое автомобильное семейство Б Е Л А З о в , ГАЗов , З И Л о в , 
« З а п о р о ж ц е в » , «Жигулей» . И з з а п о р о ж с к о г о м е т а л л а изготов
л я ю т т р а к т о р ы и комбайны, ж е л е з н о д о р о ж н ы е вагоны и мор
ские корабли . Высокоэкономичные гнутые профили находят при
менение в сельскохозяйственном машиностроении, л у ж е н а я и 
л а к и р о в а н н а я ж е с т ь — в консервной промышленности и элект
ромашиностроении, н е р ж а в е ю щ и й полированный лист служит 
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делу развития технического прогресса на предприятиях многих 
отраслей . 

В свою очередь, на « З а п о р о ж с т а л ь » ежесуточно поступают 
сотни вагонов с различными грузами из промышленных цент
ров братских республик: смазочные м а т е р и а л ы из А з е р б а й д ж а 
на, металлургическое оборудование с У р а л а , э л е к т р о о б о р у д о , 
вание из Л е н и н г р а д а и Л а т в и и , станки из Минска и многое] 
другое . Не только перечислить, но и представить трудно все] 
связи, существующие между « З а п о р о ж с т а л ь ю » и промышлен-] 
ными предприятиями пашен необъятной Р о д и н ы . 

В С Е Ф Л А Г И К Н А М 

Н а страницах этой объемистой тетради м о ж н о найти такие 
лаконичные записи: 

С 7 ф е в р а л я по 25 ф е в р а л я 1970 года шесть специалистов из 
Корейской Н а р о д н о - Д е м о к р а т и ч е с к о й Республики изучали опыт 
работы цеха ремонта металлургических печей. 

17 ф е в р а л я 1970 года делегация французской фирмы « В а л -
цель Сиделор» з н а к о м и л а с ь с производством изложниц в литей
ном цехе. В этот ж е день представители Генерального консуль
ства Г Д Р в Киеве участвовали в технической конференции. 

25 ф е в р а л я 1970 года женсовет завода отправил в 25 зару
бежных адресов поздравления но случаю праздника 8 М а р т а . 

1 м а р т а 1970 года на з а в о д прибыли металлурги из Остравы 
и Кошице с целью изучения опыта торкретирования мартенов
ских печей. 

26 м а р т а 1970 года получена т е л е г р а м м а с Восточно-словац
кого металлургического комбината , в которой профсоюз пред
л а г а е т обменяться группами пионеров д л я отдыха в пионер
ских лагерях . 

30 м а р т а 1970 года осмотрела з а в о д группа студентов Генуэз
ского университета — 100 человек.. . 

Т е т р а д ь эта называется : «Дневник работы инициативной 
группы з а в к о м а профсоюза по развитию и укреплению связей 
с з а р у б е ж н ы м и металлургами» . Красноречивый документ, не 
п р а в д а л и ? Он свидетельствует об огромном авторитете метал
лургов « З а п о р о ж с т а л и » на всех континентах мира . 

Е щ е в н а ч а л е 50-х годов « З а п о р о ж с т а л ь » с т а л а поставщиком 
передового опыта д л я всех социалистических стран , в которых 
р а з в и в а л а с ь своя металлургическая промышленность . Б ы в ш и й 
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обер-мастер доменного цеха А ф а н а с и й Петрович Г а л у ш к а и 
сейчас носит на руке именные часы с монограммой — подарок 
Польского правительства . Б ы л о это в 1954 году, когда пускали 
металлургический комбинат имени Л е н и н а в Новой Гуте. З а п о 
рожские доменщики А. П . Г а л у ш к а , М. В. Буденчук, Н. К. Бо-
роденчик, Н . А. М о р о з и другие выехали на место событий. 

Возвратились з а п о р о ж ц ы с н а г р а д а м и . М о р о з а и Бороденчика 
правительство народной П о л ь ш и н а г р а д и л о орденами Возрож
дения П о л ь ш и , а т р у д А ф а н а с и я Петровича был отмечен «Зо
лотым Крестом Заслуги» . Всем троим были вручены именные 
часы. 

Только в годы пятой пятилетки на « З а п о р о ж с т а л и » прошли 
учебу более 300 рабочих и инженеров из П о л ь ш и . В сентябре 
1956 года на з а в о д прибыла первая группа индийских м е т а л л у р 
гов сроком на полгода. С тех пор з а в о д стал постоянным уни
верситетом д л я работников металлургической промышленности 
Индии. 

В июне 1958 года на « З а п о р о ж с т а л ь » приехєли 63 сталепла
вильщика из Новой Гуты, почти т а к а я ж е группа з а п о р о ж ц е в 
о т п р а в и л а с ь в Польшу . В числе их — Иван Торгашов , Алексей 
Небылицын , Степан М а р т ы н о в , Петр З а л о ш , Николай Герцс-
нок, Н и к о л а й В о л ж а н . Советская группа полностью обслужи
в а л а одну мартеновскую печь в Новой Гуте, а польская груп
па — первый мартен на « З а п о р о ж с т а л и » . Почти три месяца 
д л и л о с ь это своеобразное соревнование . В первый ж е месяц 
работы обе бригады перевыполнили план . 

П о окончании срока , когда обе бригады р а з ъ е х а л и с ь по до
м а м , польский инженер С т а н и с л а в Слива , р а б о т а в ш и й на « З а -

• порожстали» , выступил в «Трибуна люду» со статьей, в которой 
р а с с к а з ы в а л , что на « З а п о р о ж с т а л и » они в ы п л а в л я л и з а месяц 
18,5 тысячи тонн стали , а у себя в Новой Гуте на таком ж е 
агрегате — только 13,5 тысячи тонн. « З а п о р о ж с к и е металлурги 
передали нам свой опыт, который мы у ж е начинаем претво
рять в жизнь» ,— з а я в и л он 

Такой ж е обмен б р и г а д а м и состоялся и в области прокатного 
производства . И не случайно в апреле 1968 года, когда обще
ственность нашей страны и Польской Н а р о д н о й Республики 
о т м е ч а л а 23-ю годовщину подписания Д о г о в о р а о д р у ж б е , со-

' Г а з . « Т р и б у н а л ю д у » ( П Н Р ) , 1958, 23 о к т я б р я . 
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трудничестве и взаимопомощи между С С С Р и П Н Р , в З а п о 
р о ж ь е прибыл вице-консул П Н Р в Киеве Ян Кацелинский, чтобы 
вручить « З а п о р о ж с т а л и » м е д а л ь «Тысячелетие Польши» . Вру
чая награду , он с к а з а л : «В нашей стране хорошо знают об 
огромной роли, которую с ы г р а л о в а ш е предприятие в становле
нии металлургической промышленности народной Польши. 7 
передаю вам м е д а л ь как залог крепнущей д р у ж б ы наших на 
родов» 

Т а к и е ж е деловые дружественные связи п о д д е р ж и в а ю т за 
порожские металлурги с коллективами металлургических пред 
приятии всех социалистических стран : в Венгрии — « Д у н а й 
В а ш м ю » и «Озд», в Ч С С Р — «Кошице» и «Острава», в Болга 
р и и — «Кремиковцы», в Г Д Р — «Бург» и «Макс-Хютте». З а годы 
восьмой пятилетки на « З а п о р о ж с т а л и » побывало 2630 иност
ранцев , половина их — с чисто деловыми целями: производ
ственно-техническое обучение и з а и м с т в о в а н и е опыта. 

Н о р в е ж ц ы , японцы, к а н а д ц ы , итальянцы, шведы, ф р а н ц у з ы 
не о д н а ж д ы посещали цехи « З а п о р о ж с т а л и » . Президент ф р а н 
цузского национального синдиката гнутых профилей господин 
Репецкий, побывав в цехе гнутых профилей, з аписал в книге 
отзывов: «Я не могу не восхищаться и н ж е н е р а м и и техниками, 
которые создали такие м а ш и н ы , а т а к ж е рабочими, которые с 
таким удовольствием р а б о т а ю т на этих м а ш и н а х » 2 . 

З а это ж е время около ста металлургов « З а п о р о ж с т а л и » по
б ы в а л и с целью о к а з а н и я технической помощи в десятках стран 
Европы, Азии и Африки. Металлургический комбинат в Хелуане 
( А Р Е ) , гиганты металлургии в Б х и л а и и Б о к а р о ( И н д и я ) . Н а 
металлургическом заводе в И с ф а г а н е ( И р а н ) и сейчас р а б о т а ю т 
доменщики из З а п о р о ж ь я Герой Социалистического Труда 
И. И. Смишко, А. С. Гусаров , В. И. Довгий . Все эти предприя
тия с о з д а в а л и с ь и осваивались с помощью советских м е т а л л у р 
гов, в том числе и з а п о р о ж с т а л ь с к и х . 

В течение многих лет « З а п о р о ж с т а л ь » является университе
том д л я вьетнамских металлургов . Д л и т е л ь н о е время в числе 
других юношей из Вьетнама обучался в мартеновском цехе и 
Чан Вьет Хунг. Он п о д р у ж и л с я со сталеварской бригадой Героя 
Социалистического Труда И в а н а Антоновича К а е л ы . Быстрого 
и понятливого вьетнамца полюбили в бригаде и н а з ы в а л и по-

1 Г а з . « П р а в д а » . 1968, 21 а п р е л я . 
' « С о в е т с к и е п р о ф с о ю з ы » . 1969, № 8. с. 12. 
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своему: Сережкой . Возвратившись на родину, Ч а н прислал 
письмо, в котором сообщал , что завод , на котором он д о л ж е н 
работать , разбит американскими бомбами . «Но мы восстановим 
его, т ак ж е , как вы восстановили свой после т я ж е л о й войны с 
ф а ш и с т а м и . Я часто вспоминаю З а п о р о ж ь е , Вас , дорогие совет
ские друзья , и те счастливые дни труда , когда мы плавили ме
талл мира» ,— писал т о в а р и щ из Вьетнама '. 

М о ж н о привести десятки примеров , когда металлурги из дру
гих стран , получив опыт и знания на « З а п о р о ж с т а л и » , на долгие 
годы остаются друзьями запорожских доменщиков , сталеваров , 
прокатчиков , п р и е з ж а ю т в З а п о р о ж ь е в отпуск и неизменно 
находят здесь добрых, гостеприимных товарищей — коллег по 
труду и профессии. 

С 1965 года « З а п о р о ж с т а л ь » становится предприятием, на 
б а з е которого создаются М е ж д у н а р о д н ы е курсы инженеров-
металлургов из р а з в и в а ю щ и х с я стран — стипендиатов О О Н . 
В течение шести месяцев иностранцы с л у ш а ю т лекции видных 
советских специалистов , з н а к о м я т с я с опытом работы метал
лургов в цехах з а в о д а , с ж и з н ь ю советских людей . 

З а семь лет повысили свою к в а л и ф и к а ц и ю т а к и м образом 
288 инженеров из 35 р а з в и в а ю щ и х с я стран Азии, Африки , Л а 
тинской Америки: Индии, Афганистана , И р а н а , Турции, Судана , 
Нигерии, Арабской Республики Египет, Чили , Б р а з и л и и , а так 
ж е Югославии и многих других стран. 

Д л я более полного изучения советского опыта слушатели кур
сов имеют возможность посетить другие металлургические пред
приятия Приднепровья , Л и п е ц к а и т. д. Кроме того, они зна
комятся с достопримечательностями не только З а п о р о ж ь я , но 
и П о л т а в ы , К р ы м а , Киева , Л е н и н г р а д а . 

Руководит курсами специальный директор . Это бывший 
«сотовец» « З а п о р о ж с т а л и » Василий Силыч Ольховой. У него и 
его заместителя В . Е. Архипова , у большой группы перевод
чиков много з а б о т и хлопот, все делается д л я того, чтобы ино
странные специалисты получили к а к м о ж н о больше знаний и 
опыта и чуствовали бы себя на советской земле во всех отно
шениях к а к дома . 

О б р а т и м с я к документам . Вот что писали в своих отчетах 
выпускники курсов О О Н 1972 года. 

1 Г а з . « И н д у с т р и а л ь н о е З а п о р о ж ь е » , 1972, 21 д е к а б р я . 
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И н ж е н е р из Б и р м ы У Тан Ш в е : «Обучение на курсах значи
тельно улучшило мою к в а л и ф и к а ц и ю . Мне была предоставлена 
возможность обмениваться мнениями и получать ответы на все 
технические вопросы». 

И н ж е н е р из Ганы Д ж о н Соломон Квадзо : «Я п р и д е р ж и в а ю с ь 
мнения, что практика курсов р а с ш и р и л а мой кругозор , обога
тила мои технические знания . Отношение советских специали
стов было очень сердечное». 

Главный инженер центрального механического цеха Хелуан-і 
ского металлургического к о м б и н а т а ( А Р Е ) А х м е д С а й е д Али 
Абу Р а й я : «Мы имели возможность познакомиться с ж и з н ь ю 
великого советского народа . В З а п о р о ж ь е л ю д и полны доброты 
и у в а ж е н и я и в течение периода обучения мы чувствовали себя 
к а к дома» . 

Р О Д Н И К В Д О Х Н О В Е Н И Я 

З а п о р о ж ь е по праву н а з ы в а ю т к р а е м вдохновения: за годы 
Советской власти здесь побывали многие известнейшие масте
ра л и т е р а т у р ы и искусства. Во многих произведениях нашли 
яркое о т р а ж е н и е боевые и трудовые подвиги людей индустри
ального к р а я . Нынче целую библиотеку могут составить книги, 
написанные на з а п о р о ж с к о м м а т е р и а л е прошлого и настоящего . 
Среди них такие классические произведения, к а к очерки «По 
Союзу Советов» А. М. Горького и поэтические строки В. М а я 
ковского, роман «Энергия» Ф. Г л а д к о в а и поэма «Дніпрельстан» 
В. Сосюры, сценарий кинофильма « И в а н » А. Д о в ж е н к о , поэма 
"Трагедийная ночь» А. Безыменского , пьеса «Богдан Хмель

ницкий» А. Корнейчука и трилогия И в а н а Л е на эту ж е тему. 
В м а р т е 1934 года на « З а п о р о ж с т а л и » побывал выдающийся 

революционный поэт П о л ь ш и В л а д и с л а в Броневский. В своем 
очерке «На пути к Днепрогэсу», напечатанном в польском еже
недельнике «Вядомосци литерацки», он восторженно писал о за
порожских «домнах, отбрасывающих отблеск, подобный тому, 
какой бывает порой л и ш ь на красном знамени», и о рабочих, 
которые в алом зареве «с обнаженными, блестящими от пота 
торсами.. . похожи на фигуры с первомайских плакатов. . . с за
ставок к «Коммунистическому манифесту» . «Когда смотришь 
на них,— писал далее В. Броневский,— на их н а п р я ж е н н ы е мус
кулы и суровые лица , на их схватку со стихией расплавленного 
металла , на снопы искр, б р ы з ж у щ и х при к а ж д о м прикоснове

ние? 

нии лопаты, теряешь представление о границе м е ж д у трудом 
и борьбой». 

М о ж н о себе представить , с каким вниманием читали рабочие 
тогда еще б у р ж у а з н о й П о л ь ш и этот правдивый р епо р таж «от
туда» •— из красной России. Вероятно, именно им адресованы 
слова революционного поэта : « Д а , здесь , среди этих людей и 
машин, в неустанном рождении организованной материи, рево
люция у себя дома. . . Я понял с а м о е главное : то, что создают 
здесь рабочие и инженеры, это не только металл и новые завод
ские корпуса, но и новая , р а з у м н а я и героическая , сур. <ая и 
глубоко человечная сущность советской жизни» . 

Слишком много места з а н я л о бы перечисление имен советских 
поэтов, еще в довоенные годы обратившихся к теме трудового 
героизма з а п о р о ж с т а л ь ц е в . Тут М. Рыльский ,и Н. Асеев, 
П. Усенко и М. Светлов , М. Ш п а к и М. Голодный, Н. Терещен
ко и Д . Кедрин. . . 

Н о , п о ж а л у й , с а м у ю большую д а н ь любви и у в а ж е н и я отдал 
м е т а л л у р г а м бывший участник строительства з а в о д а , а ныне — 
известный мастер отечественной л и т е р а т у р ы , л а у р е а т Государ
ственной премии С С С Р и Государственной премии У С С Р 
им. Т. Г. Шевченко , Почетный г р а ж д а н и н З а п о р о ж ь я Н и к о л а й 
Львович Н а г н и б е д а . О его своеобразной поэтической летописи 
« З а п о р о ж с т а л и » стоит р а с с к а з а т ь подробно. Н а г н и б е д а прошел 
большую трудовую школу: вместе с днепростроевцами ковал чу
до-подкову из бетона — плотину, а з а т е м возводил огромные 
цехи Днепровского металлургического комбината '. «Дніпрель
стан» и « З а п о р о ж с т а л ь » , бывшие много лет к а к бы символом 
высочайшей романтики, трудового энтузиазма , настоящей поэ
зии, разбудили в груди рабочего паренька песенные струны. 

В его книге «Поезі ї» , удостоенной Государственной премии 
С С С Р за 1951 год, под многими стихами у к а з а н «адрес»: «Дне-
прострой», « З а п о р о ж ь е » , «Днепрогэс» . Т а к а я ж е прописка и у 
его «Сталеваров» , хоть, п о ж а л у й , и без нее понятно, кто вдох
новил поэта на эти взволнованные строки: 

Щ о з а сонце вночі н а д Д н і п р о м ? 
Ч и в с т е п а х п л о м е н і ю т ь с т о ж а р и , 
Ч и ж а р - п т и ц я в і й н у л а к р и л о м ? 
— В а р я т ь с т а л ь с т а л е в а р и ! 

1 П а р т а р х и в З а п о р о ж с к о й обл . , ср. 149, д . 217, л . 202. 
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Двухтомник Н. Нагнибеды, изданный к его 50-летию в 1961 , 0 ж с т а л и » , которые под огнем врага п р о д о л ж а л и д а в а т ь стране 
году, смело можно р а с с м а т р и в а т ь к а к своеобразную поэтиче- , >талл. 
скую биографию социалистического З а п о р о ж ь я с его трудовой " г о р я ч и е симпатии вызывает центральный образ р о м а н а — 
героикой и неиссякаемым энтузиазмом. ш о р о ж а н к а Н а д е ж д а , человек высокого патриотического д о л г а 

Много взволнованных строк, посвященных з а п о р о ж с к и м про- душевной цельности, 
метеям, находим в новых книгах Н. Нагнибеды «Вечірні багат- д 0 п р и з ы в а в армию р а б о т а л на « З а п о р о ж с т а л и » и Б о г д а н — 
тя», « К р и л а » и «На полі битви». д и н и з г е р 0 е в романа л а у р е а т а Ленинской премии Олеся Гон-

К а к в родной дом п р и е з ж а л всегда в З а п о р о ж ь е и другой ф а « Л ю д и н а і зброя» . К а к известно, многие события этого 
известный украинский поэт Я р о с л а в Ш п о р т а . Он выступал в н и з в е д е н и я происходят на территории нашего к р а я . Видимо, 
клубах , рабочих общежитиях , встречался со школьниками , н о е с л у ч а й н о свое будущее Б о г д а н связывает с возрожденными 
чаще всего его видели в цехах « З а п о р о ж с т а л и » . лчами « З а п о р о ж с т а л и » , которые будут з а г р у ж а т ь с я разбитыми, 

И вот в январском номере ж у р н а л а «Вітчизна» за 1951 г о д , | і а ш и с т с к и м и т а н к а м и и пушками 
а затем и в других литературных изданиях появляются циклы Н а м а т е р И а л е « З а п о р о ж с т а л и » написан и ряд романов и по-
новых стихов Я. Шпорты под общим названием « З а п о р о ж ц ы » . , с т е й Н и к о л а я Строковского — «Левый берег», «Травой не 
Т а к н а з в а н а и новая книга поэта , в ы ш е д ш а я в издательстве о р а с т е т > > 0 ш п о в е с т в у ю т 0 т я ж е л о м периоде в ж и з н и боль-
« Р а д я н с ь к и й письменник» в 1952 году. О т к р ы в а е т с я с б о р н и к - . о г о металлургического з а в о д а , который эвакуируется в глубь 
красноречивым посвящением: «Славным м е т а л л у р г а м ордена,. р а н ы З а п о м и н а ю т с я многие герои Н. Строковского — люди 
носного завода « З а п о р о ж с т а л ь » — с любовью». .ісокой пробы, настоящие патриоты, гвардейцы нашей инду-

Яркие строки о героическом труде з а п о р о ж с к и х метал-. , у и и 

лургов можно найти во многих книгах украинских поэтов т ^ повести А л е к с а н д р а Б е к а «Тимофей-Открытое Сердце» за -
В. Кочевского, В Юхимовича О. Ющенко . В. Т к а ч е н к а т л е н т р у д з а п о р о ж с к и х металлургов н а Востоке. В героях 
Д . Бакуменко , В. Диденко , Ю. Сердюка , Ф. Исаева , В. Бро. . ) Г 0 произведения легко угадываются р е а л ь н ы е ж и в ы е л ю д и 
ченко. З а п о р о ж с к и е поэты Н. Лиходед , В. Омельченко , М. Л а с з а п 0 р 0 ж с т а л и » 
ков, А. Стешенко, В. Маремпольский , В. Чубенко О Семко, в ч и с л е п р о з а и ч е с к и х произведений, р а с с к а з ы в а ю щ и х о труд-
члены заводской литературной студии И. З а б р о д а , Н. Б о р и с е н т л х и г е р 0 и ч е с к и х днях в истории з а п о р о ж с к и х металлургов , 
ко, М. Б а л а б а н о в и многие другие неизменно отдают з а п о р о ж - л е д у е т на звать т а к ж е повести наших земляков А л е к с а н д р а 
стальцам свое вдохновение. івраменко «Солодка ч а ш а гіркоти» и М и х а и л а Л а с к о в а «По-

З а п о р о ж с к и е металлурги , люди большого мужества и истин- е с т ь 0 в е ч н 0 м огне» 
ной духовной красоты.^ послужили прототипами для героев мно- в и ю н е 1 9 4 7 г о д а и а восстановлении « З а п о р о ж с т а л и » побы-
гих романов и повестей советских писателей. а л в ы д а ю щ и й с я украинский писатель-юморист Остап Вишня. 

«Криця» («Сталь») — так н а з ы в а л с я первый рассказ б ы в ш е г о . е 3 у л ь т а т о м его встреч с рабочими-строителями было создание 
днепростроевца , а ныне — известного писателя , л а у р е а т а премии наменитого цикла юмористических очерков « З а п о р о ж ц ы » , ко-
имени Н. Островского, Почетного г р а ж д а н и н а города З а п о р о ж ь я о р ы й б ы л опубликован в периодике, а затем включался почти 
Якова Васильевича Б а ш а . Им написано много романов , пове- 0 в с е сборники писателя 
стей, пьес, рассказов , очерков — и почти все они посвящены « з а п о р о ж ц ы » О. Вишни — веселый и правдивый юмористиче-
нашему краю, з а п о р о ж ц а м . Особенно полюбилась читателям с о - л и р и ч е с к и й триптих о л ю д я х нового З а п о р о ж ь я , в первую 
трилогия писателя , на которую вдохновил его трудовой и рат. і Є р е д ь _ 0 е г 0 , р а б о ч е м классе . «Собственно говоря ,— призна
нии подвиг з а п о р о ж с т а л ь ц е в , — «Над ія» , «На крутій дорозі» , а л с я п и с а т е л ь , — если у ж писать о нынешних з а п о р о ж ц а х , то 
« Н а д Дн іпром — ж у р а в л і » . В « Н а д и » д а н а ш и р о к а я , п р а в д и в а я а д о д е л а т ь так : взять список всех з а п о р о ж ц е в — и всех вспом-
п а н о р а м а жизни З а п о р о ж ь я накануне и в первые месяцы воины. и т ь п о а л ф а в и т У ) потому что все они своим трудом з а с л у ж и -
Ярко нарисованы картины героического труда рабочих « З а п о - а ю т у в а ж е « И я нашего советского читателя». 
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В 1951 году большое художественное полотно из жизни рабо
чего класса , п р е ж д е всего металлургов , з а д у м а л написать Алек
с а н д р Александрович Фадеев . З н а м е н а т е л ь н о , что с первых 
шагов работы над новым р о м а н о м «Черная металлургия» 
А. А. Фадеев планирует поездку на металлургические гиганты 
страны, в частности, в З а п о р о ж ь е . В июле 1952 года автор «Мо
лодой гвардии» побывал в гостях у з а п о р о ж с т а л ь ц е в . Он б е е в 
д о в а л со многими рабочими и и н ж е н е р а м и завода , встретился • 
ними н а литературном вечере в клубе м е т а л л у р г о в , п о д е л и л с И 
творческими п л а н а м и , а т а к ж е р а с с к а з а л о р а б о т е В с е м и р н о г И 
Совета Мира . В опубликованных отрывках р о м а н а «Чернар 
металлургия» (к сожалению, произведение не было закончено) 
встречается н е м а л о деталей , х а р а к т е р н ы х д л я индустриального 
З а п о р о ж ь я . Есть з а п о р о ж ц ы и среди героев этого романа . 

Неоднократно бывал на « З а п о р о ж с т а л и » писатель ВладимиН§ 
Попов , автор р о м а н а « С т а л ь и шлак» . Одну из своих книг 
В. Попов подарил тогда еще молодому сталевару , ныне Герою 
Социалистического Труда И в а н у Каеле с шутливой надписью: 
«Молодому, но раннему». Он ж е написал повесть для детер 
«Испытание огнем», героем которой является знатный с т а л е п л а 
вильщик « З а п о р о ж с т а л и » П е т р Антонович Селезнев . 

О новаторах металлургического производства , в частности,-»-] 
поисках путей ускорения п л а в о к , о росте людей вдохновенного 
труда т а л а н т л и в о р а с с к а з а л в своем романе «Вітер в обличчя» 
украинский писатель Н и к о л а й Руденко , а с т а л е в а р ы поколения 
Героя Социалистического Труда М и х а и л а Кинебаса стали ге
роями р о м а н а Н и к о л а я Р у д я «З мат ір 'ю н а самоті» . 

Многое в своем творчестве посвятил « З а п о р о ж с т а л и » писа) 
тель И в а н Б а у к о в , закончивший З а п о р о ж с к и й металлургически] 
техникум в 30-х годах и начинавший свой трудовой путь на 
з аводе . 

Б о л ь ш о й том могли бы составить ныне очерки, написанные 
советскими писателями о р а б о ч и х и и н ж е н е р а х « З а п о р о ж с т а л и » , 
в с у д ь б а х которых, к а к солнце в капле воды, отразилось вели
кое и крылатое время. Книги и отдельные очерки на эту тему 
написаны з а п о р о ж с к и м и писателями и ж у р н а л и с т а м и Б . Без
дольным, В. Черевковым, П. Симоненко, П. ОмельяненкО, 
В. Горшковским и другими. 

С а м коллектив з а в о д а проявляет огромный интерес к худо
жественной литературе . В двух Д в о р ц а х культуры системати
чески проводятся читательские конференции. Д в е заводские 
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библиотеки р асп о л агают десятками тысяч томов. Н а з а в о д е 
имеется книжный магазин . Трудно найти более читающий на
род, чем металлурги . В 1970 году з а в о д о м и республиканским 
ж у р н а л о м «Укра їна» у ч р е ж д е н а л и т е р а т у р н а я премия «Сталь -
пая роза» , которая ежегодно присуждается а в т о р а м лучших 
произведений о рабочем классе , опубликованных на страницах 
еженедельника . 

Следует р а с с к а з а т ь и о посещении « З а п о р о ж с т а л и » предста
вителями братских л и т е р а т у р нашей страны, о том огромном 
впечатлении, которое производят на них з а п о р о ж с к и е мастера 
огненной профессии. 

— Словно на космодроме находимся ,— восторженно говорил 
в мартеновском цехе руководитель т а д ж и к с к о й делегации пи
сателей выдающийся советский поэт, л а у р е а т Ленинской пре
мии М и р з о Турсун-заде . В интервью корреспонденту газеты 
« Л і т е р а т у р н а У к р а ї н а » он с к а з а л : «В цехах « З а п о р о ж с т а л и » 
нас познакомили с рабочим Ф. М. М и т к а л о в ы м . С в ы ш е 30 лет 
работает он на заводе . И отец его работал здесь , и дети тру
дятся рядом с ним. Он — сегодняшняя с л а в а Украины». И это 
не было преувеличением. 

Год спустя « З а п о р о ж с т а л ь » п р и н и м а л а гостей из братской 
Советской Л и т в ы , участников Недели литовской л и т е р а т у р ы на 
Украине . В июне 1965 года З а п о р о ж ь е посетили участники Не
дели латышской литературы. Н е з а б ы в а е м о е впечатление на 
гостей произвели экскурсия по « З а п о р о ж с т а л и » , знакомство 
с ее рабочими и руководителями. В октябре 1967 года с боль
шим успехом в З а п о р о ж ь е прошла Д е к а д а русской л и т е р а т у р ы 
и искусства. 

В мае 1969 года з а п о р о ж ц ы раскрыли объятия грузинским 
б р а т ь я м — у ч а с т н и к а м Д е к а д ы грузинской л и т е р а т у р ы на Ук
раине . Когда в п а р к е « Д у б о в а я р о щ а » на литературном вечере 
приветствовал гостей плавильный мастер Герой Социалистиче
ского Труда Григорий Пометун , глава делегации грузинских 
писателей, секретарь Союза писателей Грузинской С С Р И о с и ф 
Нонешвили воскликнул: 

— Р а с к о в а н н ы й Прометей! Наконец-то я тебя нашел! 
О ч а р о в а л а « З а п о р о ж с т а л ь » и посланцев с берегов Агидели — 

участников Д е к а д ы башкирской литературы , к о т о р а я проходила 
в о к т я б р е 1970 года. Известный д р а м а т у р г , руководитель деле 
гации башкирских писателей Асхат Мирзагитов , посетив цехи 
« З а п о р о ж с т а л и » , з а я в и л : 

243 16* 



— После знакомства с таким промышленным гигантом, как 
« З а п о р о ж с т а л ь » , чувствуешь себя должником перед временем 
и народом. Здесь мы воочию убедились в мудрой правоте слов, 
«Его величество рабочий класс» . Еще год спустя — в ноябре 
1971 года — гостями металлургов стали писатели братской Кал
мыкии. В мартеновском цехе з а в о д а они познакомились со знат
ными богатырями нашего к р а я — Героями Социалистического 
Труда М. Кинебасом, Г. Пометуном, И. Каелой, выступили) 
перед рабочими и инженерами . Руководитель делегации, предсеч 
д а т е л ь правления Союза писателей К а л м ы к с к о й А С С Р Тимофей' 
Бембеев на страницах ж у р н а л а «Теегин герл» вспоминал обі 
этой встрече. «Мы были весьма тронуты вниманием, боль-] 
шой любовью к литературе , в особенности к поэзии, этих спо
койных, немного суровых на первый в з г л я д людей , именуемых 
металлургами» . 

Сердечно приветствовали з а п о р о ж с т а л ь ц ы и представителей 
Советской Хакассии, прибывших в ноябре 1972 года на Д н и х Л 
касскэй литературы. Гости беседовали с мастерами огненной 
профессии, глядели сквозь синие очки на б у р л я щ у ю сталь в 
мартенах . 

— Ваш труд ,— сказал с т а л е в а р а м д р а м а т у р г М и х а и л Киль-
чичаков,— такой красивый, такой величественный, такой впе
чатляющий, что не находишь слов, чтобы выразить свое восхи
щение. 

К сказанному следует добавить , что кроме названных деле
гаций, в течение только последнего десятилетия на « З а п о р о ж 
стали» побывали неоднократно многие русские, белорусские, 
армянские , молдавские писатели, представители других брат
ских литератур нашей страны. 

Труд запорожских металлургов вдохновляет инженеров че
ловеческих душ нашей многонациональной Родины. И не только 
их! Здесь находят благодатнейший материал для творчества 
мастера кисти и резца , здесь снимались художественные филь
мы, например , «Весна на Заречной улице». 

«Ясный огонь ваших мартенов и п л а м я ваших сердец вот 
у ж е т р и д ц а т ь лет вдохновляют украинских писателей в их 
творчестве во имя светлого будущего нашего народа» , — писала 
в адрес « З а п о р о ж с т а л и » б о л ь ш а я группа писателей Советской 
Украины в день 30-летия з а в о д а . Е щ е с большим основанием 
то ж е могут с к а з а т ь мастера литературы и искусства сегодня, 
в преддверии 40-летия прославленного коллектива . 
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ОТ АВТОРОВ 

Работая над историей «Запорожстали», авторы неизменно находили 
горячую поддержку, получали большую помощь у широкого круга 
бывших строителей завода, металлургов довоенной и послевоенной 
поры, нынешних работников предприятия. 
Многие поделились не только воспоминаниями, но и предоставили 
возможность ознакомиться с личными документами, сохранивши
мися публикациями в периодической печати. 
От себя лично и от имени редакционной коллегии благодарим 
всех, принявших участие в этой большой работе, а также в об
суждении рукописи, предварительно опубликованной в заводской 
газете «Днепровский металлург». Выражаем глубокую признатель
ность секретарям партийных организаций цехов, председателям 
цехкомов профсоюза, совету ветеранов труда завода за помощь в 
составлении историй цехов, коллективам партархива Запорож
ского обкома КП Украины, областного госархива, краеведческого 
музея и областной библиотеки имени М. Горького, предоставившим 
авторам возможность ознакомиться с необходимыми материалами, 
документами и изданиями. 
Авторы стремились изложить материал с наибольшей достовер
ностью, в соответствии с общепринятой исторической методологией 
и с учетом особенностей развития завода. Однако живая практика 
становления рабочего коллектива, его устремления и достижения, 
десятки тысяч судеб, характеров, многочисленные знаменательные 
события — всё это богаче и ярче того, что удалось отразить в на
стоящей книге. 
Авторы заранее благодарят всех, кто пополнит опубликованное 
новыми фактами, событиями, именами и окажет этим неоценимую 
помощь в последующих работах заводских летописцев. Их коллек
тивный труд приблизит время создания уже давно задуманного 
народного музея истории «Запорожстали». 
Нам остается лишь пожелать металлургам будущего и их лето
писцам большого радостного творчества, быть верными лучшим 
трудовым традициям, верными советскому народу и Коммунисти
ческой партии, твердо держать в своих руках эстафету трудовой 
доблести предыдущих поколений и уверенно нести ее в будущге 
во славу нашей прекрасной, могучей Родины. 
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ПАМЯТНЫЕ ДАТЫ 

(Хроника «Запорожстали») 

1929 
4 декабря — В связи со строительством в Запорожье решено создать 

Управление строительства промышленного комплекса на Днепре — 
«Днепросталь». Образовано бюро ВСНХ по наблюдению за строи
тельством. 

1930 

Январь — Начало строительства комбината «Днепросталь». 
Август — Заложен алюминиевый завод комбината. 
Октябрь — Начало строительства ремонтно-механического завода. 
28 ноября — Всесоюзное объединение «Сталь» утвердило первоначаль

ный проект комбината, разработанный институтом Гипромез, 

1931 

22 января — В день памяти В. И. Ленина в фундамент доменной печи 
№ 1 уложен первый бетон. 

Август — Управлением комбината разработана структура цехов и от
делов. 

1932 

20 марта — Получена первая плавка чугуна на ремонтно-механическом 
заводе. 

17 июля — Введена в эксплуатацию трамвайная линия между Днепро
гэсом и Старым городом. 

10 октября — Первая электропечь завода инструментальных сталей вы
дала первую плавку. 

1933 

10 июня — Днепровский алюминиевый завод выдал первую продукцию. 
20 июня —• Электродный завод комбината вступил в строй действующих. 
10 октября — Пущен ферросплавный завод комбината. 
16 ноября — Получена первая плавка чугуна на доменной печи № 1 

металлургического завода. Эту дату принято считать днем рож
дения «Запорожстали». 

1934 

1 января — Создан ОРС металлургического комбината. 
6 марта — Введена в эксплуатацию доменная печь № 2. 
15 апреля — Выдал первую продукцию коксохимический завод. 
23 мая — Строительство Днепрокомбината выведено из состава Объеди

ненного днепровского строительства. Образован металлургический 
комбинат «Запорожсталь» в составе заводов: металлургического, 
инструментальных сталей, ферросплавов и огнеупоров. 
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3 июля — Вышел первый номер многотиражной газеты «Днепровский 
металлург». 

16 ноября — ГУМПом НКТЛ утвержден уточненный и дополненный 
проект комбината «Запорожсталь». 
1935 

29 июня — В торжественной обстановке заложен фундамент комплекса 
листопрокатного производства. 

7 июля — Создан партийный комитет действующих заводов комбината. 
21 сентября — На мартене № 1 металлургического завода сварена пер

вая плавка. До конца года введено в эксплуатацию еще три мар
теновские печи. 

1936 
10 мая — Заложен фундамент сверхмощной доменной печи № 3. 
1 июня — Открыт первый на металлургических предприятиях страны 

санаторий-профилакторий на острове Хортица. 
20 октября — Комбинату присвоено имя Серго Орджоникидзе. 

1937 
Январь — Начало соревнования с металлургическим заводом «Азов-

сталь». 
14 марта — Пуск стана слябинг. С 1 апреля он вошел в строй действую

щих агрегатов. 
Июль — Директором комбината назначен А. Н. Кузьмин. 
1 августа — Сдан в эксплуатацию среднелистовой стан. 

1938 
16 апреля — Прокатан первый сляб на тонколистовом стане. С 1 мая 

стан вошел в число действующих агрегатов. 
1 мая — Задута первая в Союзе сверхмощная доменная печь № 3 

1939 
1 апреля — Пуск комплекса стана холодной прокатки. 
25 мая — Установлена рекордная суточная производительность доменной 

печи № 3 — 1975 тонн чугуна, КИПО—0,82. 
25 июня — На «Запорожстали» состоялось Всесоюзное совещание до

менщиков. 
27 октября — Наркоматом черной металлургии принято решение о рас

формировании комбината. Завод «Запорожсталь» выделен в само
стоятельное предприятие. 

Ноябрь — Образован партком завода «Запорожсталь». 
Декабрь — В мартеновском цехе введен в эксплуатацию миксер на 

1300 тонн чугуна. 
1940 

Апрель — Освоена выплавка на доменной печи № 2 высокоглиноземи
стых шлаков для алюминиевого производства. 
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1941 

Второй квартал — Коллектив «Запорожстали» занял одно из первых 
мест во Всесоюзном соревновании металлургов. 

22 июня — Нападение фашистской Германии на СССР. Состоялся обще-
заводской митинг. 

18 августа — Остановка завода. Начало эвакуации оборудования и 
специалистов в восточные районы страны. 

3 октября — Завод полностью эвакуирован. Город заняли немецко-
фашистские захватчики. 

20 ноября — Красноармейцу-артиллеристу, бывшему рабочему литейного 
цеха завода А. И. Цыбулеву присвоено звание Героя Советского 
Союза. 

1942 

Апрель — В Запорожье организована подпольная патриотическая группа}, 
во главе с бывшим работником завода Н. Г. Гончаром. 

Октябрь — Прокатчики запорожского среднелистового стана на Магнит
ке завоевали первенство в соревновании. Коллективу вручено пере
ходящее Красное знамя ГКО. 

1943 

14 сентября — Расстрел участников патриотической группы Н. Г. Гон
чара. 

14 октября — Освобождение Запорожья от немецко-фашистских захват-{ 
чиков. 

1 ноября — Первое после освобождения города организационное собра-' 
ние коммунистов завода. 

1944 

Январь — Начало восстановительных работ на заводе. 
27 августа — Погиб в боях за освобождение Литовской ССР запорож-

сталец, Герой Советского Союза А. И. Цыбулев. 

1945 

Май — Восстановлены механический цех, мартеновская печь литейного 
цеха, телефонный коммутатор на 110 номеров. 

Август — К восстановлению завода приступил трест «Запорожстрой» 

1946 

Март — Начало монтажа стана слябинг. 
Сентябрь — Избран партком завода во главе с парторгом ЦК ВКП(б). 
16 ноября — Возобновлен выпуск заводской газеты «Днепровский ме

таллург». 

1947 

16 марта — Правительством принято Постановление о пуске в 1947 году 
первой очереди завода. 

Апрель — «Запорожсталь» объявлена всенародной ударной стройкой. 
29 июня — Задута восстановленная доменная печь М 3. 
30 июля — Сдан в эксплуатацию цех слябинг. 
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30 августа — Восстановлен тонколистовой цех. 
28 сентября — Выдал продукцию цех холодной прокатки. 

2 декабря — Завод награжден орденом Ленина. 

1948 
И апреля—Выдана первая послевоенная плавка на мартене № I. 

До конца года было восстановлено 6 мартенов. 
Ноябрь — Освоена прокатка широкополосного конструкционного авто

листа. 

1949 
Июнь — Вступила в строй мартеновская печь № 7. До конца года вос

становлены все 10 мартенов садкой 185 тонн. 
Ноябрь — Вступила в строй троллейбусная линия: проспект Металлур

гов — заводоуправление. 

1950 
Декабрь — Довоенный уровень производства перекрыт в 1,6 раза по 

всему металлургическому циклу. 

1951 
Второй квартал — Мартеновский цех занял первое место во Всесоюз

ном соревновании металлургов. 
1 августа — Начали работать две первые аглоленты агломерационного 

цеха. 

30 декабря — Вступил в строй новый жестекатальный цех. 

1952 

Январь — Начало комплексного соревнования по почину сталевара 
С. С. Якименко. 

Июль — Сдана в эксплуатацию доменная печь № 5 объемом 1410 куби
ческих метров. 
1953 

Май — Сдана в эксплуатацию первая очередь кислородного цеха. На
чало промышленного применения на заводе кислорода в сталева
рении. 
1955 

Март — Утверждено проектное задание на реконструкцию мартеновского 
и прокатных цехов. 

Апрель — На «Запорожстали» проходит Всесоюзное совещание стале
плавильщиков. 
1956 

Июль — Директором завода назначен Л. Д. Юпко. 
Декабрь — Вступила в строй шестая аглолента в агломерационном 

цехе. Сданы в эксплуатацию реверсивный стан «1200» и отделение 
трансформаторной стали в цехе холодной прокатки № 1. 
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1957 

Январь — Сдан в эксплуатацию миксер М 2 емкостью 1300 тонн. 
Октябрь — Построена первая (порядковый номер 11) большегрузная 

мартеновская печь садкой 450 тонн. 

1958 

Июнь — Реконструкция прокатных цехов и доменной печи № 4. Завод 
получил природный газ для использования в металлургических 
печах. 

20 июля — В стране впервые празднуется День металлурга. 
12 августа — Завод посетил премьер-министр ГДР Отто Гротеволь. 
Ноябрь — По почину сталевара И. А. Каелы на заводе началось дви

жение за коммунистический труд. 

1959 

Январь — Коллектив «Запорожстали» выступил инициатором Всесоюз
ного соревнования за досрочное выполнение плана первого года 
семилетки. 

Июнь — Ввод в эксплуатацию нового цеха гнутых профилей. 
Декабрь — Завершена реконструкция агломерационного цеха. 
19 декабря — Коллектив завода выполнил годовые обязательства. 

1960 

Март — Освоение производства ферромарганца на доменной печи М 1. 
Апрель — Присуждены Ленинские премии за внедрение природного газа 

в доменном производстве начальнику цеха Б. Л. Таврогу и дирек
тору завода Л. Д. Юпко. 

Июнь — Вступила в строй первая на заводе реконструированная марте
новская печь № 7 садкой 500 тонн. 

Декабрь — Принят в эксплуатацию блок разделения воздуха № 2 мощ
ностью 12 тысяч кубических метров кислорода в час. 

1961 

20 апреля — Закончена реконструкция первой очереди цеха холодной 
прокатки № 1. 

Май — Внедрение на мартеновской печи № 5 новой прогрессивной тех
нологии с комбинированным применением кислорода и природного 
газа. 

1962 

Январь — ЦК КПСС заслушал отчет парткома завода об опыте работы 
по внедрению в производство новейших достижений науки, тех
ники и передовых методов труда. 

Декабрь — К концу года металлурги завода получили более 18 тысяч 
квадратных метров жилой площади. 
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1963 
Март — Сдана в эксплуатацию первая очередь цеха изложниц. 

Май — Всесоюзное совещание секретарей парткомов металлургических 
предприятий на «Запорожстали». 

21 июля — Реконструирован трехклетевой стан холодной прокатки на 
четырехклетевой. 

Декабрь — Вступил в строй цех холодной прокатки № 3. 

1964 

Апрель — Начало внедрения ЭВМ на заводе. 
Июнь — Применение метода торкретирования элементов мартеновских 

печей. 

1965 
Апрель — Реконструкция доменной печи № 4. Внедрение в мартеновском 

цехе мокрой газоочистки. Начало работы при заводе международ
ных курсов ООН для специалистов-металлургов развивающихся 
стран. 
1966 

Май — Цех гнутых профилей выдал миллионную тонну продукции. 
Июнь — Начало соревнования с коллективом Череповецкого металлур

гического завода в честь 50-летия Великого Октября. 
1 июля — Переход завода на новую систему планирования и экономи

ческого стимулирования. 
Октябрь — Создание парткомов в мартеновском, тонколистовом, желез

нодорожном цехах и в цехе холодной прокатки № 1. 
1967 

Январь — Впервые на заводе выплачена «тринадцатая зарплата». 
25 октября — Заводу вручено на вечное хранение юбилейное Памятное 

знамя ЦК КПСС, Президиума Верховного Совета СССР, Совета 
Министров СССР и ВЦСПС. 

24 декабря — На пятом мартене сварена плавка в счет стомиллионной 
тонны стали в стране. Коллектив печи довел годовое производство 

стали до 522,8 тысячи тонн. 

1968 
26 октября — В честь 50-летия ВЛКСМ на мартене № 1 сварена юби

лейная рекордно-скоростная плавка сталеваром Е. П. Проскури
ным. 

Четвертый квартал — Завод вышел победителем во Всесоюзном сорев
новании металлургов. 

1969 
\2 января — От мартена № 5 зажжен факел областного фестиваля са

модеятельного искусства. 
На торжестве выступил Герой Социалистического Труда, лауреат 
Ленинской и Государственных премий писатель-драматург Алек
сандр Корнейчук. 
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1970 

20 января — Присвоен государственный Знак качества полированны» 
нержавеющим пластинам — первой в СССР новой листопрокатной 
продукции. 

9 апреля — Вручение заводу Ленинской юбилейной Почетной грамоты 
ЦК КПСС. Президиума Верховного Совета СССР, Совета Мини
стров СССР и ВЦСПС. 3300 металлургов награждены юбилейными 
медалями. 

5 мая — Газете «Днепровский металлург» присуждены Всесоюзная пре
мия имени М. Ульяновой и Диплом Союза журналистов СССР. 

Сентябрь — Заслуженному металлургу республики сталевару П. С. За
лишу присвоено звание Почетного граокданина Запорожья. 

25 декабря — Завод завершил выполнение пятилетнего задания. 

1971 

Март — Вручение заводу ордена Октябрьской Революции. 
25 апреля — Присвоено звание Героя Социалистического Труда стар

шему горновому И. И. Смишко и сталевару И. А. Каеле. 313 метал
лургов награждены орденами и медалями. 

1972 

Май — Пуск в эксплуатацию 20-валкового прокатного стана. 
9 декабря — Получена первая плавка на первом на Украине двухванном 

мартене № 1. 
20 декабря — За успехи в соревновании и в ознаменование 50-летия 

образования СССР коллективу завода вручен юбилейный Почетный 
знак ЦК КПСС, Президиума Верховного Совета СССР, Совета 
Министров СССР и ВЦСПС. 

1973 

Январь — Коллектив «Запорожстали» выступил инициатором Всесоюз
ного соревнования металлургов за досрочное выполнение плана 
третьего, решающего года пятилетки. 

30 мая — Выполнены годовые социалистические обязательства. 
30 июня — В адрес завода получены приветствия Генерального секре

таря ЦК КПСС Л. И. Брежнева, а также ЦК КП Украины и 
Совета Министров УССР. 

15 июля — «Запорожстали» присвоено почетное звание предприятия ком
мунистического труда. 
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